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Sammanfattning

Parajett dr 1 grunden ett tryckeriforetag, som har utvecklats till ett grafiskt IT-
foretag. Idag levererar Parajett hela kommunikationslosningar till sina kunder.
Négra av Parajetts produkter dr remisser till sjukhusen, Bauhaus
bonuscheckar, HSB hyresavier, mm.

Kravet pé flexibla 16sningar fran kunderna har 6kat och detta har medfort, att
arbetet pd programmeringsavdelningen med printfilen, ocksé har 6kat. Detta
resulterar 1 16sningar, som inte dr riktigt genomtankta for att smidigt 16pa
genom programmerings-, print- och kuverteringsavdelning.

Parajett har problem med hoga portokostnader, sma upplagor och délig
sdkerhet 1 produktionen. For att 16sa problemen vill Parajett ha mojlighet att
bearbeta printfilen mer &n en gang och ligga samman fler printfiler till en
vilket ocksd medfor att fler order ldggs samman pé en batchorder.

Projektet dr uppdelat 1 tva delar. En analysfas dér tva produkter pad marknaden
analyseras, GMC’s PrintNet Transformer och SEFAs Document and Index
Manipulation. Dérefter foljer en utvecklingsfas dir en av produkterna anvénds
for testutveckling pa nagon av Parajetts befintliga rutiner.

Under analysfasen skickas fyra testfall till respektive leverantor. Testfallen
visar hur produkterna klarar olika informat, sammanslagning, sortering och
olika utformat. GMC’s produkt arbetar tillsammans med deras PrintNet T,
som dr ett grafiskt designverktyg. SEFAs produkt har ett grafiskt skal i botten,
men det mesta arbetet utfores direkt 1 script och med textfiler. Bada
produkterna arbetar internt pa liknande sétt. Det ar granssnittet mot
programmeraren som utgor den stora skillnaden.

Parajett valde att gd vidare med SEFAs produkt till testutvecklingen péd grund
av bra support, hog flexibilitet och att SEFA stéllde upp med en testversion.
Kommunf6érbundens rutin skapar mycket extraarbete vid print och
kuvertering. Darfor valdes denna rutin till utvecklingsrutin.
Kommunforbunden genererar mellan 1-50 printfiler och order om dagen hos
Parajett. Utvecklingen géar ut pa att sla samman flertalet av dessa order och
printfiler till en order och en printfil. I en av kuverteringsmaskinerna
installeras en ny mjukvara, som stéller nya krav pa informationen till
kuverteringsmaskinen.

Under utvecklingsarbetet testades resultaten 1 en viewer for printfiler och
genom att skriva ut delar av printfilen. I slutet av projektet utférdes ett storre
test tillsammans med affarssystemet och med skarpt material. Printpersonalen
och kuverteringspersonalen ar vildigt positiva till resultatet och upplever att
tid sparas och att sdkerheten hojs.



Abstract

From the beginning Parajett was a printing company which has developed into
a graphical IT company. Today Parajett delivers complete communication
solutions to their customers. The customers demand more flexible solutions
and this generates more work in the programming department.

High postage cost, small edition and poor security are some of Parajett’s
problems. To solve these problems Parajet would like to rework the printfile
once more and merge printfiles, which also lead to orders being merged.

The project is divided into two part, where two products are analysed, GMC’s
PrintNet Transformer and SEFAs Document and Index Manipulation and the
second part, where one of the products is used for test develop. In the
analysing phase four testcases are sent to the suppliers. The testcases reveal
how the two products solve different in-format, merging files, sorting and so
on. Parajett choose to proceed with SEFAs product in terms of good support
and high flexibility.

Kommunforbunden uses a routine which creates a lot of extra work in the
print- and envelope- department and therefore this routine was chosen as
testmaterial when developing. In the end of the project a large test, together
with Parajetts businessystem and real data, was performed.

The result satisfied Parajetts needs and personal in the print- and envelope-
department were very positive and they experienced that time was saved and
the level of security increased.
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1 Bakgrund

Parajett har utvecklats fran ett tryckeriforetag, med nagra av sina produkter av
typen dansbanebiljetter och diverse blanketter, 1 borjan av 1900-talet, till ett
grafiskt IT foretag, som idag levererar kundanpassade
kommunikationslosningar 1 savél tryck som elektronisk form.

Parajett har idag ménga produktlosningar sdsom administrativa rutiner,
personifierad direktreklam, sjukvardsldsningar, adresskortssatser, manualer
mm. Se bild 1.

Pappersfakturor

PCL
\ E-fakturor
XML \ /

Direktreklam

TXT o [ PARAIETT |—
Remisser
PDF — _*
/ \ Manualer
EXL

Broschyrer

Bild 1. Visar Parajetts mdngfald med hénsyn till informat och utformat.

Néagra av Parajetts produkter idag &r:

”Det oranga kuvertet”, ett stort utskick pa 6 miljon forsdndelser.
Bauhaus bonuscheckar, som dterkommer varje manad.

HSB’s hyresavier.

Yves Rocher’s olika reklamkampanjer.

Remisser till sjukhusen.

Parajett har under lang tid planerat sin produktion efter den tid, som maskiner,
tryckpressar och printrar, behover for att producera en viss produkt. Da
logiken 1 produkterna har blivit mer och mer komplex, krdavs mer tid av
programmeringsavdelningen, innan produktionen far material att producera.
Programmeringsavdelningen har inte fétt tid att arbeta fram en dvergripande
struktur for att producera en viss typ av produkt, utan varje ny produkt har
blivit en ny rutin. Dessa rutiner fungerar manga génger vél pé
programmeringsavdelningen, men pa grund av tidspress har rutiner {for resten
av kedjan, print och kuverteringsavdelningen, inte riktigt hunnits med.
Huvudmélet har varit att se till att print- och kuverteringsmaskinerna inte statt
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stilla. Detta har resulterat i manuellt extraarbete for personalen péa dessa bada
avdelningar.

For att dterigen knyta samman programmeringsavdelningen och produktionen
har Parajett hittat 2 produkter pa4 marknaden, som skulle kunna vara losningen.
Dessa bada produkter analyseras och dérefter gors en testutveckling med den
produkt, som, enligt analysen, fungerar bast for Parajett.

1.1 Uppdragsgivare och projekttid

Uppdragsgivare dr Parajett AB och projekttiden stricker sig mellan
2008-01-28 — 2008-05-20. Handledare pa Parajett dr Olof Jannesson.

1.2 Overgripande mal

Parajett vill spara tid och pengar i sitt flode 1 produktionen och se till att
produktionen utfores pé ett sdkert sétt. Programmeringsavdelningen och
produktionen behdver knytas ihop sa att det blir ett helt flode fran att en fil
anldnder 1 huset tills en produkt ar producerad.
Parajett vill:

e Hoja sdkerheten 1 produktionen vid print och kuvertering
Sinka portokostnaderna.
Sénka tiden for printning och kuvertering.
Spara pengar per printat exemplar.
F& bittre kontroll med och statistik pa hur l&ng tid det tar att producera
de olika produkterna.
e Vara mer flexibla vid dndringar i produktionen.

1.3 Hur ska malen nas

Genom att sl samman manga sma filer till en storre och darefter sortera kan
Parajett sinka sina portokostnader. Upplaga pa >5000 ex ger billigare porto.
Parajett kan dven séinka priset per printat ex genom att producera mer pé
rulle och dven spara tid vid printning och kuvertering.

Genom att samla flera produktionsorder pa en batchorder hojs séikerheten i
produktionen. Det dr bara en batchorder att hédlla reda pa istillet for manga
produktionsorder. Produktionspersonalen far d4ven farre order att bokfora, t.ex
markera nir man borjar respektive slutar en order. Kontrollen och statistiken
kommer att forbittras.

Genom att separera kundrelaterad data frén produktionsnédvéndig data kan
Parajett vara mer flexibel vid lindringar i produktionen. Att dven kunna
manipulera printfardiga filer frin kund, bidrar till detta.



Genom att ldgga upp nya rutiner for den produktionsnddvéndiga datan
tillsammans med nya programvaror 1 produktionen hojs sdkerheten vid
kuverteringen.

2 Beskrivning av projektet

Projektarbetet dr uppdelat i tva delar. Forsta projekttiden, analysfasen, dr ca 7
veckor 1dng och inriktar sig pa att samla information om hur arbetet fungerar
idag och hur Parajett vill arbeta i framtiden. Det finns 2 programmoduler, frdn
GMC respektive SEFA, vilka skall analyseras med hédnsyn till hur Parajett vill
arbeta 1 framtiden. Med hjilp av denna analys viljer Parajett den produkt de
vill fortsitta arbeta med framover.

Den andra delen av projekttiden, utvecklingsfasen, striacker sig dver 8 veckor.
I denna fas handlar det om att implementera en viss uppsittning krav och
onskemal samt att inriktning mot en bestimd rutin kommer att ske.

Alla pd Parajett ar tillgéngliga for fragor och svarar efter bista forméga.
Ansvarig for affarssystemet har sett till att affarssystemet &dr redo for tester av
den nya produkten.

Dator och telefon har funnits tillgéangligt for att kunna kommunicera med
leverantdrer och anstéllda pa Parajett. Det finns en liten budget for att ta hjélp
av konsulter frin leverantorerna.

3 Nulaget

Har beskrivs produktionsflodet genom Parajett, dér flest problem uppstar.

Affarssystemet
skapar order.

gramme- Printavdelning Kuverterings-
Datafil ringsavd. Printfil - Printade ex avdelning Till post
4’ 4’ L 777; 4’ 4’
@ 4 v

Bild 2. Ett produktionsflode pa Parajett

En datafil anldnder frén kunden till programmeringsavdelningen, som skapar
en layout och kopplar filt fran datafilen med layouten. Av layout och datafil
skapas en printfil. Printavdelningen far tillging till printfilen, som laddas 1
printern for att darefter skrivas ut pa papper. De printade exemplaren
transporteras till kuverteringsavdelningen, dir de stoppas i kuvert for att sedan
skickas till posten. Se bild 2.



For varje korning skapas en order 1 affarssystemet. Denna order foljer med
genom hela kedjan, tills kuverteringsavdelningen 1amnat kuverten till posten.
En korning kan innehélla en eller flera datafiler och korningen kan ibland
delas upp pé ménga order.

3.1 Programmeringsavdelningen

Programmeringsavdelningens
huvudsakhga U.ppglft ar att Programmeringsavdelningen

sk?lpa en .spoo'lﬁl, dven kallad A Layout _
printfil, till printrarna i Printil
. Excell Info fran

produktionen. Xml | datafilen Afp
P : d 1 : textil bilder Pdf

rogrammeringsavdelningen toxtor Pel
far datafiler fran kunderna. produktions-

. nédvandig

Dessa samkors med layout, data

Som skapas 1 program, 1 négon Layout skapas i Pres, Streamserve eller
av de tre olika utvecklings— PrintNet T och kopplas med datafil.
miljoerna, Pres, StreamServe
eller PrintNet T. Se bild 3.

Bild 3. Visar hur en printfil skapas pa programmeringsavdelningen.

Det finns ménga olika rutiner utvecklade 1 ovanstaende utvecklingsmiljoer,
men alla producerar en printbar fil, oftast 1 afp-format. Om produktionen
kraver en dndring t.ex i streckkoden till kuverteringen, maste programmerarna
gora denna dndring i alla de rutiner, som anvander streckkod for kuvertering.
Det ir létt att ndgon rutin missas och det &r ett tidsodande arbete att gora
samma dndring pad ménga olika stillen. Programmeringsavdelningen vill ha
generella funktioner, som anvénds pa flera rutiner, inte en funktion for varje
rutin. Att kunna lagga péd produktionsnddvandig data i efterhand, hade bidragit
till att programmerarna i forsta hand kan koncentrera sig pa kundens
onskemal.

3.2 Printavdelningen

Printavdelningen far
instruktioner om vilken eller
vilka order, som skall
produceras. Ordern skrivs ut for
att fa instruktioner om vilka
printfiler, som skall anvidndas
till denna order. Printfilen
laddas manuellt, copy and
paste, in 1 printern och darefter /F:ﬁ:g)rriinrlg eller
startas printningen. Printningen

Printavdelningen

Printfil

Afp
Pdf
Pcl

Printade ex “

4 Bild 4. Visar vad som sker pa printavdelningen.



sker antingen 1 en arkprinter eller i en rullprinter. Se bild 4.

Personalen upplever det jobbigt ndr manga sma filer (3ex, 20ex, 100ex) ska
printas. Sarskilt nér printfilerna hor till olika order.

En kund kan ha t.ex. 15 filer uppdelade pé 15 order. For att skriva ut en order
krdavs 5 dubbelklick med musen. Vid avslut pa en order méiste printpersonalen
gd in 1 affarssystemet igen och bocka av varje order. Ett tids6dande arbete,
som stoppar upp produktionen.

Printavdelningen vill ha s& f4 order och filer som mojligt att arbeta med.

3.3 Kuverteringsavdelningen

Till kuverteringsavdelningen kommer resultatet fran printavdelningen. Den
printade rullen eller de printade arken skall ner i kuvert for att sedan postas.
P& varje ex finns en streckkod, som dr uppbyggd efter forutbestimda regler, se
bilaga Streckkod. En av uppgifterna i streckkoden ar 16pnummer. Lopnumret
l16per frén 1 till antalet printade ex. Innehéller den printade rullen t.ex 2000
olika ex, som ska kuverteras 1 2000 olika kuvert, da ar 16pnumret fran 1-2000.
Kuverteringsmaskinen ldser av 16pnumret ur streckkoden och om
kuverteringsmaskinen tar 2 ex och stoppar i samma kuvert (ex med
l6pnummer 3 och l16pnummer 4), kommer maskinen att stanna péa grund av att
sekvensen bryts. Kuverteringsmaskinen ldser av I[opnummer 3 men fér inget
l6pnummer 4 utan efter 3 kommer 16pnummer 5. Se bild 5.

Denna kontroll finns for att alla printade ex ska bli kuverterade.

] Kuverterings-maskinen laser

Printade ex, \\.J Lopnr3, men stoppar bade 3 och
antingen pa ark eller ( 4 i samma kuvert.
pa rulle.

Lopnrd Lopnr2 Lopnr1

t X x x

R < < <
Har stannar 3 3 3
kuverteringsmaskinen « « «
Lépnr1 | da den forvantar sig i i . Postas

Lépnr4 och inte Lopnr5

Bild 5 Férklarar kontrollen som gors i kuverteringsmaskinen.

Makulerade och
omprintade ex.

Det hinder att en del exemplar makuleras och maste
printas pa nytt. Vid kuvertering av makulatur ex far
personalen problem med kontrollen 1
kuverteringsmaskinen. Makulerade ex har inte
lopnummer, som okar sekventiellt. Se bild 6.

Lépnr43

Lopnri1

Bild 6. Visar exempel pd makulerade
l6pnummer.




Detta medfor att problemet fran bild 5 uppstar mellan varje ex och de
makulerade exemplaren maste kuverteras manuellt.

Nar antalet printade ex pa en order ar sma, t.ex 1-100 ex, méste
kuverteringsmaskinen startas och stoppas ofta.

Kuverteringsavdelningen foredrar stora korningar med streckkoder dér
l6pnumret okar sekventiellt genom hela den printade rullen eller de printade
arken.

3.4 Losning

Losningen till problemen blir att bearbeta de printfardiga filerna &nnu en géng
genom att importera dem, ldsa av information fran dem, antingen fran
layouten eller ifrdn TLE. TLE-informationen kan sparas som en textfil. Efter
importen slas filerna samman och sorteras. Ny streckkod ldggs pa och TLE
aterskapas, innan en ny printfardig fil skapas, se bild 7.

Importera Las Sla samman Lagg pa ny Behall eller Skapa ny
afp filer. information och sortera streckkod aterskapa afp-fil.
™| fran afp-filen g g | TLE. >

Bild 7. Den tdnkta losningsmodellen

FAS 1
4 Analysmall

Analysmallen dr uppbyggd for att sé enkelt som mdjligt kunna jaimfora tva
foretags produkter, GMC’ PrintNet Transform och SEFAs Document and
Index Manipulation. Produkten kommer att arbeta mellan programmerings-
avdelningen och printavdelningen och tar printfilen frin programmeringens-
avdelningen som infil, se bild 8.

—» | Prinffil —> —» | Ny printfil | —p

Printavdelning

Programmeringsavdelnin

Bild 8. Visar var den nya produkten placeras i produktionsflodet.

Fréagestillningar och testfall har skapats med hinsyn till Parajetts 6vergripande
mal. Fragor har stillts via mail och per telefon.
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Fyra testfall, som vil speglar alla krav och 6nskemal Parajett har pa
produkten, ar framtagna. Dels for att se om leverantorerna kan 16sa problemen
och dels hur de gér till viga. Resultatfilerna inspekteras 1 BTB-browser, men
printas inte 1 produktionen.

Nedanstaende lista visar, vilka fragor som stillts.

Vilka filformat fungerar att importera?
e Afp frin Pres, Streamserve, PrintNet T och CrystalReport
e Pdf svartvit och 4-firg
e Pcl
Sammanslagning av filer
1) Vilka format fungerar (afp, pdf, pcl)?

Hiamta information fran printfilen, t.ex postnummer.
2) Anvinds verktyg?
3) Anvinds script? Vilket sprak?

Sortering av sammanslagna filer
4) Postsortering
5) Citymailsortering
6) Sortering dar faltet ligger pé olika stélle pa sidan?

Streckkoder
7) Skapa streckkod enligt Parajetts onskemal
8) Ta bort streckkod
9) Légga till och modifiera streckkod

Makulaturer
10) Plocka ut makulaturen ur originalprintfilen

Skapa textfiler
11) Hal fil

Layoutindringar
12) Simplex till duplex

Ovrigt
13) Support
14) Hjilp vid uppstart, snabbkurs



4.1 Testfall

For att kunna jamfora produkterna, sétts fyra olika testfall upp for att ticka in

ovanstaende onskemal.
4.1.1 Testfall 1

Detta testfall gir ut pa att tre stycken afpfiler frdn Pres utvecklingsmiljo skall
importeras och slas ihop. Den hopslagna filen sorteras pa postnummer och
streckkoden modifieras, sé att Iopnumret stimmer sekventiellt genom hela

filen. Se bild 9.

Infile

Fil3.af

r

Fil2.af
Fil1.af

—>

Sla
samman
filerna till

Bild 9. Visar testfall 1.

4.1.2 Test

Detta testfall utfor Testfall 1, forutom att sorteringen sker 1 forsta hand pa

fall 2

Fil123

—>

Sortera
pa
postnum
mer.

Fil123

—>

filnamn, darefter pa postnummer. Se bild 10.

Infiler

Fil3.afp
Fil2.afp

Fil1.afp

—>

Sla samman

Fil123

filerna till en.

Bild 10. Visar testfall 2.

4.1.3 Testfall 3

Detta testfall skall kontrollera mdjligheten att plocka ut makulaturer, fran en
4-fargs afp, utvecklad i PrintNet T, med hjélp av en indexfil, (textfil). De
utplockade exen ska sorteras pa postnummer och streckkoden skall modifieras

—

Fil123
Sorteras
pa
filnamn

Lagg ihop
de tre
filerna

Andra i
streckkod

[6Gpnummer

Fil123
Sorterad
m. streck-
knd

utfil

Fil123.afp

1.2, 3. 0sv...

—>

Andrai

Fil123
Sorterad
m.
streckkod

Utfil

Fil123.afp

streckkod sa
I6pnummer 1,

2,3,08V...

sd att lopnumret stimmer genom hela filen. Se bild 11.
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Original printfil
4-farg

Andrainfo i
Plocka ut . streckkoden s&
makulerade ex. Las av I6pnummer 1,2,3 osv.
FyrFara.pdf Matchni . befintlig
atchning pa 5 streckkod intfi
|6pnummer Lopnr 25 Strkod 3 Ny printfil
Lopnr 11 —> >
StrKod 2
5 Lépnr 5
Lépnr 5
Lépnr 11 StrKod 1 FyrFarg_Mak.afp
Lépnr 25 FyrFarg _Mak.pdf
FyrFarg _Mak.pcl
Makulaturfil
makfil. MRL

Bild 11. Visar testfall 3.

4.1.4 Testfall 4

Detta testfall ska importera en printfardig pclfil, 1dsa av postnumret och rdkna
hur ménga ex det finns pa varje postnummer. En statistikfil (textfil) skapas
med diverse uppgifter, sdsom filnamn, antal ex per postnummer, totalt antal

ex. osv. Se bild 12.

Original printfil Lésta o Gruppera p3 —> N intfil af]
riginal printfi postnummer postnummer y printfil afp-
I och skapa format
statistik.

RAGNFAK1.PCL
Informationsfil,

textfil
Bild 12. Visar testfall 4.

Info.txt
5 GMC - analys

GMC Software Technology har sitt huvudkontoret 1 Schweiz och har mer dn
20 kontor 1 Europa, Amerika och Asien. Oce ar aterforséljare i Sverige och det
ar till dem Parajett blir kund. Support gar via Oce 1 Sverige.

Oce dr behjilpliga via mail och telefon och &r min kontakt ndr GMC’s produkt
analyseras. De fyra testfallen mailas till Oce och resultatfiler samt
forklaringar, till deras 16sningar, kommer tillbaka via mail.

5.1 GMC’s produkt

GMC’s produkt heter PrintNet transform och dr en del av GMC’s PrintNet
suit, dir PrintNet T och PrintNet PA ocksa ingér, se [1]. Parajett har PrintNet
T och PA 1 huset och det finns personal med kompetens for att utveckla 1
PrintNet T miljo. PrintNet T ar Parajetts framtida utvecklingsmilj6. PrintNet
Transform gor det mojligt att manipulera den printfardiga filen d&nnu en gang i
PrintNet T, genom att gora om den till PrintNets interna format.



6 SEFA- analys

SEFAs Innovation har sitt huvudkontor i Frankrike. Det finns dven kontor 1
Storbritanien och USA. SEFAs har i 15 ar levererat mjukvaruldsningar for att
producera personifierade dokument.

Bowe Systec dr SEFAs aterforséljare i Sverige. Bowe Systec har levererat
Parajetts kuverteringsmaskiner och mjukvara dértill, som heter BoweOne.
BoweOne dr en mjukvara som skall hjilpa till att automatisera i produktionen.
Support finns pa Bowe Systec 1 Sverige via Jonas Wallin.

Jonas Wallin pd Bowe finns tillgédnglig via mail och telefon och dr min kontakt
nidr SEFAs produkt analyseras. Jonas Wallin besokte Parajett for att ge
introduktion 1 hur arbetet utféres 1 SEFAs produkt.

6.1 SEFAs produkt

SEFAs produkt dr en Document and index manipulation och ingér i deras serie
Open Print Solution, se [2]. I produkten ingdr manga grundfunktioner som
man kan byggas ut och modifieras med hjélp av pythonscript, se [3]. Det finns
dven grafiska delprogram, som anvindes for att l4sa av information ur
printfilen, sortering och sammanslagning. Scripten gor, att det gér att
manipulera pé detaljniva och dirav blir produkten véldigt flexibel.

7 Resultat av analysen

7.1 Svérigheter under analysdelen

Det visade sig, att standard afp-fomatet fran PrintNet T inte gick att anvénda
for att utldsa information fran printfilen. Bokstdverna representerades som
bilder och inte enligt ndgon given teckentabell. Ett problem Parajett,
tillsammans med GMC, var tvungna att 16sa.

Det var svért att fa svar fran Oce, da de var tvungna att skicka fragorna vidare
till huvudkontoret 1 Tyskland, vilka sedan fick skicka frdgorna vidare till
GMC. I slutskedet av analysfasen upptickte GMC en bugg i sin produkt. Detta
resulterade 1 att deadline for svaren pé testfallen flyttades fram nagra dagar.

Det fanns inga mojligheter att fa tag pd demoversioner for att underséka
utvecklingsmiljoerna 1 praktiken under analysfasen. SEFA skickade dock ner
en utvecklare, som pé plats demonstrerade produkten. GMC’s undersokningen
bygger pa information fran respektive leverantor, bilder, fardigbehandlade
filer m.m.

7.2 Redovisning av resultat

GMC: Vildigt lite arbete gors 1 PrintNet Transformer. Allt gar att 16sa i en
senare version av PrintNet T, version 5.2.19, tillsammans med Transformer.
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Dave Roberts pd GMC skall undersoka, om det fanns mdjlighet for Parajett att
f4 den senaste versionen av PrintNet T.

Alla fragor angédende filformat har inte blivit bekriftade, men GMC séger att
alla filformat, som finns i deras matris, se [1], gér att importera och exportera.

Fordel: Grundkunskap att utveckla i PrintNet T finns redan pa Parajett.
Utvecklingsmiljon blir enhetlig, dvs all utveckling sker i program fran samma
leverantor.

Arbetet med att sortera filer, sl samman filer, ldgga pé streckkoder, plocka
makulaturer sker 1 PrintNet T och flodet visas grafiskt 1 programmet. Det blir
latt att fa Gverblick. Inga problem med typsnitt dr upptickta.

Nackdel: Det kdnns som att denna produktionsnédvéndiga utveckling latt
vévs in 1 befintliga rutiner och blir en del av programmeringsavdelningens
arbete.

Scripten skrivs 1 GMC egna sprék.

Information kan inte tas bort ifran printfilen utan den bara doljs av ett vitt
lager, vilket resulterar i att printfilen blir storre &n nodvandigt.

Supporten har varit dalig under analysdelen. Det har varit svart att fa svar dven
pa de enklaste fragorna. Fragorna har skickats till flera mellanhdnder, innan de
har natt den person, som sitter inne med kunskapen.

SEFA: Har ett grafiskt skal 1 botten, men néstan allt arbete sker 1 de verktyg
man véljer att arbeta med script och textfiler i, t.ex TextPad, PytonWin. Det
finns ett grafiskt verktyg for att vélja information frin printfilen. Alla filer som
importeras konverteras till SEFAs interna format och dndringar utfors pé
denna fil, innan en ny printfil skapas. Ett huvudscript el bat-fil kopplar ihop
SEFAs produkt, printfil, script och textfiler.

Fordel: Ett 6ppet objektorienterat programmeringssprik, Python, kan
anvéndas 1 scripten. Detta medfor, att flexibiliteten blir hog och hjélp kan dven
fis via internet, nér det giller programmeringsfragor.

Denna produkt kdnns mer likt det arbetet, som driftavdelningen utfor, nér
generella funktioner och script dr utvecklade.

Det gér att ta bort onddig information ur printfilen, vilket gor att printfilen kan
goras mindre.

Supporten fungerar véldigt bra. Det finns en kunnig utvecklare i Jonas Wallin
pa Bowe 1 Sverige. Det dr latt att f& svar och han hjélper girna till.

Nackdel: Det gér inte se ndgon grafisk bild av flodet.
Det blir &nnu en utvecklingsmilj6é pa Parajett.
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Produkten stddjer inte alla unicoder eller typsnitt, men detta gér att komma
runt om typsnitten inkluderas i den printfil, som ska importeras eller om
typsnitten ldggs till som externa resurser.

Sefa | Kommentar GMC | Kommentar
Lésa in och hantera
- afp, Pres v Inga problem v Gar att importera, men
det gir inte att léisa den
printade texten i var
version av PrintNet T.
Fungerar i PrintNet T
5.2.19
- afp, StreamServe v’ | Inga problem v’ | Inga problem
- afp, PrintNet T v Gar inte att 1dsa printad v Gar att importera, men
information. Tecknen sparas det gar inte att liisa den
som bilder. printade texten i var
Ga omvégen via tle och plocka version av PrintNet T.
behovd information dérur, 16ser Det blir bara konstiga
en del problem. Det gér att ta tecken.
bort och ldgga till information.
- afp, Crystal Maste inkludera teckentabell i Har ej fatt svar
Report filen.
- pdf Hanterar inte alla unicoder. v
Klarar bara av bilder i formatet
tiff, jpg och pcx.
- pdf 4-firg v Hanterar inte alla unicoder. v Fungerar i var version
av PrintNet T.
- pel v~ | Alla typsnitt finns inte v Fungerar till PrintNet T
representerade. 5.2.19
Sammanslagning av v Alla filer som gar att l4sa in gar Alla filer som gar att
filer att slas ihop. Arbetar med ett ldsa in gar dven att slis
internt format. ihop.
Sortering Anvénder sig av indexfil med Anvéinder sig av
referens 1 printfilen. indexfil med referens i
printfilen i PrintNet T.
- posten v~ | Script v Script.
- citymail v Script. v Script
- vilja filt v~ | Ett grafiskt verktyg anvindes v En funktion som
for att markera félt. definierar en rektangel
far anviindas for att
markera filtet.
Lagga pa Streckkod
- vilka typer v’ | Stddjer de vanligaste v Hanterar i stort sett alla
streckkoderna, Code39, il20f5, streckkoder.
C128, Datamatrix, PDF417.
- uppbyggnad v Parajett bestimmer och bygger v Parajett bestimmer och
upp med hjélp av script. skapar i PrintNet T.
Simplex till duplex v v
Plocka makulerade v Script far skrivas och v Script skrivs och

ex ur originalfilen
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SEFA Kommentar GMC Kommentar

Skapa textfil v v

UtFormat

originalfilen

- afp v v

- pdf v v

- pel v v

Support v v Fungerar diligt pa
grund av mianga
mellanhiinder.

Hjélp vid uppstart v~ | Forhandlingsfraga v Forhandlingsfraga

7.2.1 Resultat fran testfallen

Testfall 1 och 2: Tre filer frin Pres ska importeras, slds samman, sorteras pa
postnummer 1 det ena fallet och pa postnummer och filnamn 1 det andra fallet,
samt ldgga pa ny streckkod.

GMC anvinder sig inte av Transformern utan endast av PrintNet T 5.2.19, en
nyare version som inte finns hos Parajett.

Sorteringen stimde 1 resultatfilerna och streckkoden gick hjélpligt att lasa,
men lopnumret 1 streckkoden 16pte sekventiellt 1 bada filerna.

SEFAs sortering av resultatfilerna stimde. Aven hir var streckkoderna svara
att lasa med skannern, men I6pnumret i streckkoden 16pte sekventiellt genom
bada filerna.

Testfall 3: Makulaturer plockas ur en 4-fargs pdf i duplex, dir varje person
har mer &n en sida. Lopnumret dndras 1 streckkoden sa att det 16per
sekventiellt.

GMC: Loste problemet 1 en nadgot senare version av PrintNet T 5.1.55. Vi fick
workflowet som en kollega och jag testade 1 var version av PrintNet T. Det
fungerade.

SEFA kunde inte ldsa informationen i infilen. En bugg i produkten uppticktes
och rittningen ska snart vara gjord.

Négon resultatfil till detta testfall finns inte. Att plocka makulaturen &r inte
ndgot problem, enligt Jonas Wallin pa Bowe.
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Testfall 4: Utifrdn en printfardig fil frdn kund, skall en statistikfil skapas.
Statistiken skall visa filnamn, rdkna antalet kunder till varje postnummer,
m.m.

GMC levererade ett bra resultat. Transform konverterade pcl-filen till afp-
format och dérefter utfordes arbetet 1 PrintNet T 5.2.19.

SEFA kunde inte anvinda infilen, di teckensnitt inte var inkluderade. En afp
fil frAn Pres anvéndes istéllet och en hal-fil skapades.

8 Parajetts val

Parajett har idag produkter 1 huset, dar supporten fungerar daligt och upplever
detta som ett stort problem. Darfor vigde den goda supporten under
analysfasen tungt for vidare arbete med SEFAs produkt. Aterforsiljarna Bowe
var pa offensiven och erbjod Parajett en 60-dagars licens for att kunna
utviardera och utveckla vidare 1 SEFAs produkt. Konsulten pa Bowe gjorde i
ordning en installation med ett fardigprogrammerat skal att utga ifrn och la
upp detta som en fristdende Linuxpartition pa en av Parajetts server.

Det finns dven anstéllda pé Parajett som vid tidigare anstéillningar har arbetat
med, inte utvecklat i, SEFAs produkt och upplevt att produkten &r bade stabil
och flexibel.

Under fas II anvdnds SEFAs produkt vid utvecklingen av nya rutiner.

FAS 11

9 Inriktning i utvecklingen

Andra fasen inriktar sig p& Kommunforbunden, en av Parajetts kunder, som
skapar extra arbete for personalen bade pa print- och pa
kuverteringsavdelningen. Ca 30 stycken av vart lands kommuner ar kunder till
Parajett. Kommunerna skickar mellan 0 och 50 filer per dygn till Parajett och
for varje fil skapas en forsdljningsorder 1 affarssystemet. Till sluttestet anvinds
endast filer fran vara Skénska kommuner.

Malet ar att sla samman de filer fran de Skanska Kommunforbunden, vilka
produceras pé likadant papper och vilka stoppas 1 likadana kuvert.
Tillsammans med nytt program i affdarssystemet, skall detta resultera i att
personalen pa print- och kuverteringsavdelningen endast far en order och en fil
att arbeta med.
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10 Forutsittningar hos Parajett

10.1 RAP fil

Denna fil skapas idag av programmeringsavdelningen och innehéller
information, sé att automatiska order i affarssystemet kan genereras och att
ritt kund blir fakturerad. En rapfil har foljande format:

Pos 1 - 6 dr kundnummer,

Pos 9 - 17 ar artikelnummer.

Pos 19 - 24 dr kvantitet

Pos 26 och vidare ar text ex filnamnet.

10.2 Format Parajetts streckkoder

Det finns tre olika format pé streckkoder, som Parajetts kuverteringsmaskiner
ar instillda pa. I detta arbete anvinds det nyaste format, som fungerar ithop
med halfilen.

Se uppbyggnad 1 bilaga Streckkod.

10.3 HAL fil

Host Application List, en fil som mjukvaran BéweOne i kuverteringsmaskinen
behdver for att kunna kuvertera sikert. Denna fil innehaller information om
den korning, som ska kuverteras. Vid kuverteringen léser
kuverteringsmaskinen av streckkoden pa det printade exet och kontrollerar
detta mot informationen i halfilen. Se bild 13.

Halfil Printade exemplar
START APPLICATION |

START STACK-ID=1
MAILPIECE=0000011,04,0,4
MAILPIECE=0000021,00.0.5

MAILPIECEE0000102,04,0,6 < Matchas
END STACK

TOTAL NUMBER OF STACK=1
END APPLICATION

456780000102040

\

Bild 13 Matchning som sker vid kuvertering

Om inte numret pa det printade exemplaret stimmer med vad som star 1
halfilen stannar kuverteringsmaskinen.
Formatet pa en halfil kan ses 1 bilaga Halfil.

15



11 Utveckling

Malet med utvecklingen ér, att affarssystemet sldpper en textfil i en bestimd
mapp och att det 1 andra dndan produceras en ny printfil och en halfil. Allt bor
ske automatiskt utan manuellt arbete.

11.1 Ny arbetsgiang

Affarssystemet plockar ihop de forséljningsorder, som enligt givna kriterier
kan produceras tillsammans, och skapar en s.k. batchorder. Denna batchorder
innehaller information om vilka forsédljningsorder, som ingér och vilka
afpfiler, som ska anvéndas. I affarssystemet skapas dven en textfil, som slépps
1 en bestdmd mapp. Textfilen har foljande format, se bild 14.

Samsorteringsnummer; Apost el. Bpost; sokvég\filnamnl
Samsorteringsnummer; Apost el. Bpost; sokvag\filnamn2
Samsorteringsnummer; Apost el. Bpost; sokvég\filnamn3

OSV...

Bild 14. Format pa textfil fran affdrssystemet

Informationen i denna textfil anviandes for att plocka in rétt afpfiler till SEFAs
produkt. I SEFAs produkt flyttas filer, filer slds samman, streckkod tas bort,
ny streckkod skapas och ldggs p4, halfil skapas och ldggs i en bestimd mapp
till kuverteringen och dérefter skapas en ny afpfil.

Printavdelningen anvinder sig av batchordern for att se vilken afpfil, som ska
printas. Kuverteringsavdelningen liser in halfilen och kuverterar de printade
exemplaren. Se bilaga Sluttest for grafisk forklaring till ovanstidende.
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11.2 Rutiner

Jonas Wallin, konsulten pd Bowe, har utvecklat en 16sning for testfall 2, som
anvands for att padborja arbetet mot sluttestet. Funktioner for att importera afp-
filer, 1dsa information fran dessa, sammanslagning, ta bort streckkod och
generera ny afpfil finns 1 stort fardiga.

I bild 15 visas de script som anvéndes for att utfora uppgifterna. Nar textfilen
frén affarssystemet slédpps 1 mappen Incoming kédnner scriptet
”scanFolders.sh” av filen och startar nésta script, rename_move_files.py.
ScanFolders.sh dr scriptet, som sétter igdng dvriga script.

Rename_move_
¢ fiiles.py
Incoming normalise.py —> Parajett.py
indexList-
Builder.py
scanFolders.sh
Indexjoin.py

sortStarter.py

addBarHal.py

render.py —J /Batchordernr.afp

Bild 15 Visar flodet i SEFAs produkt och de script som kérs.
KommunForbund Join
-
. Afpfiler dops om
rename_move_files.py, som liser och flyttas
ur batchordernr.txt vilka filer som

ska anvéndas. Filerna fir en ny Bild 16 Afpfilerna flyttas fran mappen

dndelse, ”.afp” och flyttas direfter ~ Kommunforbundill Join

till mappen Join, se bild 16. Det

skapas dven en tom textfil, start.txt, som ocksa laggs 1 mappen Join.
scanFolders.sh skannar mappen Join och kénner av att filen start.txt ligger dér
och sitter igdng importen av afpfilerna.

<IN N DN D

11.2.1 D6pa om och flytta filer
Scriptet scanFolders.sh sétter
1gdng scriptet
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11.2.2 Importera afpfiler och skapa indexfiler

For varje fil, forutom start.txt, kors scriptet normalise.py. normalise.py
importerar afpfilen till SEFAs interna format, vpf, skriver TLE till en textfil
och déarefter kors parajett.py.

I parajett.py lises postnr, streckkodsinformation och annan relevant
information. Det visade sig, att postnumret inte 1ag pa samma stille 1 de olika
importerade afpfilerna och dirfor missades postnumret for vissa filer.
Postnumret hamtas istéllet frin TLE textfilen. Den inlésta informationen
sparas i en indexfil. Denna indexfil behdvs for att kunna sla ithop filerna och
for att kunna skapa en korrekt streckkod. Det dr dven indexfilen som speglar
ordningen i den nya afpfilen, som ska skapas.

Det skapas en vpffil och en indexfil for varje afpfil. Se bild 17.

] P — | | Normalise.py —P 1vpf |——p| |Parajettpy . .1.ind
1.afp .

1tle

Bild 17 Vad som hdénder vid import av afpfiler.

11.2.3 Lagga ihop filer

Till detta kors 3 script, indexListBuilder.py, indexJoin.py och indexSort.py.
indexListBuilder.py skapar en lista 6ver de filer, som ska slas ihop.
IndexJoin.py slar ihop indexfilerna och indexSort.py anvinder den ihopslagna
indexfilen for att sortera ithop de bindra vpffilerna.

11.2.4 Ny streckkod och halfil

Scriptet addBarHal.py laser information frén indexfilen, som tillsammans med
ny utrdknad information skapar den nya streckkoden. Streckkoden &r
uppbyggd sa att offsettering ska ske mellan de sammanslagna filerna, for att
man ska kunna kontrollera bakat mot originalafpfilerna och for att {4 rétt
uppdelning vid postinlimning. Sist 1 den nya afpfilen skapas en statistiksida
med batchordernummet, vilka originalafpfiler som anvénts och antalet i1 dessa.
I detta script skapas dven ny TLE och halfil. I TLE:n ldggs postnummer,
streckkod och kundnummer.

11.2.5 Skapa afpfil

Render.py skapar en ny afpfil av indexfilen och den binéra vpffilen. Den nya
afpfilen dops till ”batchordernr.afp” och laggs 1 en forutbestimd mapp, sa att
printavdelningen kan komma &t den.
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11.3 Test

Test sker 1 olika steg. Under utvecklingen av scripten testas dessa via
debuggern, var for sig tills de fungerar som forvintat. Darefter kopplas
scripten ithop, stegvis, enligt den nya arbetsgangen. Nér alla script ar
thopkopplade och fungerar, skapas en printfil, som kontrolleras i BTB-
browsern. Nagra ex skrivs ut pa skrivaren for att kontrollera att streckkoden
gar att lasa och att den innehéller rétt information.

Nir allt ser ritt ut skickas den printfardiga filen till produktionen for print och
dérefter test av streckkoden 1 kuverteringsmaskinen. Fram tills nu har alla
tester utforts utan att koppla in affarssystemet. Textfilen, som anvinds for att
sdtta igadng scripten, har skapats manuellt.

Till sist gors test tillsammans med affarssystemet, se bilaga sluttest, med lanat,
skarpt material. Printavdelningen och berérda chefer meddelades pa grund av
att printningen av detta material blir nagot forsenat.

En testproduktion utfors med den nya batchordern och den nya printfilen, for
att fa veta om produktionspersonalens hantering med order och fil fungerar
enligt onskemal.

12 Reslutat av utvecklingen

12.1 Streckkodstest

Vid test av streckkoden 1 kuverteringsmaskinen fanns tva tyska konsulter frdn
Bowe pé plats, for att installera den nya programvaran, BoweOne, 1
kuverteringsmaskinen. Under 2 dagar testades streckkoden tillsammans med
halfilen. Streckkoden godkéndes 1 bade lasbarhet, placering och uppbyggnad
av de tyska konsulterna.

12.2 Test tillsammans med affiarssystemet

Sju skarpa order och printfiler anvéndes. Totalt antal ex ar 3530.
Sammanslagningen av order 1 affarssystemet fungerade vél. Textfilen
affarssystemet skapade mailades, dd affarssystemet inte har inloggning till
servern dar SEFAs produkt kors. Dérefter sldpptes textfilen manuellt 1 ratt
mapp.

Filnamnen i textfilen visade sig vara namnet pé datafilen och inte namnet pa
printfilen. Fildndelsen ”.spl” saknades, men efter ndgra mindre justeringar
plockades rétt printfiler.

Den statussida, som kuverteringsavdelningen onskade, blev inte korrekt.
Virdena pa filnamn och antal var korrekta, men de var inte matchade pa ett
korrekt sitt.

Hopslagningen av printfilerna skedde inte 1 den ordning, som textfilen fran
affarssystemet visade. Filnamnen plockades ur denna textfil och antalet
rdknades thop under korning och 1 ordning efter den slutliga printfilen.
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For att 10sa problemet plockas filnamnet istdllet frdn indexfilen, da denna
speglar ordningen 1 den slutliga printfilen.

Forutom dessa mindre fel, skapades en afpfil, som innehéll de sju printfilerna
och en hal-fil, som anvéndes vid kuverteringen.

12.3 Kommentarer frin avdelningarna

Trots att batchordern var ofullstdndig, kunde printpersonalen se férdelarna
med att endast ha en order och en fil att arbeta med. De behdver bara skriva ut
och hilla ordning pé en order.

Kuverteringsavdelningen upplevde lite bekymmer med den nya mjukvaran i
kuverteringsmaskinen. Inget har producerats via den sé det finns ingen van
operatdr. Nér personalen fick gjort instillningar 1 mjukvaran, fungerade
kuverteringen, som den skulle. Kuverteringspersonalen tyckte det var bra att
kunna kuvertera alla 3530 exen utan stopp. Tidigare hade dessa 3530
exemplaren resulterat 1 6 stopp 1 kuverteringsmaskinen, pa grund av sju filer,
innan allt blivit kuverterat.

12.4 Produkten

I SEFAs produkt styrs filfléde och vilka uppgifter, som ska utforas, med hjélp
av egentillverkade script. Olika script skapas for olika uppgifter, t.ex ett script
for sortering, ett for streckkod, osv. Dessa script kan sedan dteranvédndas pa
andra flode.

For att komma igdng och borja producera kriavs ganska lite kunskap om
SEFA, python och Linux, men for att skapa bra och strukturerade 16sningar
krévs det mer kunskap. Jonas Wallin pd Bowe, har bistatt med denna
djupgiende kunskap under projektet.

Som ett verktyg for att ta hand om Parajetts produktionsnodvindiga data lever
SEF As produkt upp till férvantningarna.

12.5 Problem

Det stora problemet har varit att fi information om hur hal-fil och streckkod
skulle byggas upp. Det var forst under testet av streckkoden, som detta
spikades. Innan dess hade ett flertal andra varianter producerats. Mjukvaran
till kuverteringsmaskinen installerades forst sent under projektet och det var
ingen, som visste riktigt vad den nya mjukvaran behdvde for information fran
streckkoden.

13 Ordlista

Administativa rutiner — Rutinmissiga utskick som kan vara fakturor,
manadsbrev, mm.

Arkprinter — Det papper, som anvéndes 1 denna maskin, ar 16sa ark, A3, A4,
A5, osv.
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Avlisning — Lisa specifik text ur printfilen.

BTB-browser — En browser som kan visa afpfiler.

Datafil — Kan vara text-fil, xml-fil, excell-fil, mm som oftast innehaller den
data, som kunden vill ha printat.

DR-rutiner — Personifierad direkt reklam.

Driftavdelningen — Denna avdelning 6vervakar de rutiner, som kors per
automatik.

Duplex — Print pé bade framsida och baksida.

Enkel programmering — Fa villkor att ta hdansyn till och lite information som
printas.

Forutbestimda regler for streckkod- Vissa positioner betyder speciella
saker. Dessa positioner bestdms efter kuverteringsmaskinen.

Indexfil — En textfil, som innehaller de 1pnummer vars exemplar blev
makulerade.

Leverantorer — GMC och SEFA

Liten upplaga — Fa exemplar att printa

Kuvertera sikert — En order ska bara kunna kuverteras en gang och kontroll
finns pé vilka ex som dr kuverterade eller makulerade.

Makulerade ex — De ex som av ndgon anledning fastnat 1 maskinen eller
blivit smutsiga, osv och inte hamnat 1 kuvert.

Offsettera — Viljer man att offsettera t.ex 3 ex vid kuverteringen, kommer
dessa att hamna nagot forskjutet jamfort med resterande kuvert.
Parajettformat — Ett internt filformat pa Parajett.

Printas — Skrivs ut pa papper

Printer — En jéttestor skrivare som laddas med en printfil och innehéllet i
printfilen printas pa 16sa ark eller papper pa rulle.

Printfil — Typ av spoolfil, som innehdller text och grafik. Nagra av Parajetts
olika printfilsformat ar afp, pdf, pcl.

Produktionsnédvindig data — Den information, som produktionen behdver
for att kontrollera att inga ex missas eller kommer bort. Exempel ir,
streckkoder, lo6pnummer.

Rullprinter — Det papper, som anvénds 1 denna maskin ar upprullat pé rulle,
ser ut som en jattestor toarulle.

Rutin — Arbetsgingen for hur en printfil skapas.

Simplex — Ensidig print.

Skarpt material — Material som ska produceras, order och printfiler, med
verkliga namn och uppgifter.

TLE — Tag Logical Elements, dr indexering som ldggs med 1 afp-filens
datastrom for att kunna visa ("browsa”) afpfilen pé olika sitt. Sitts TLE
grupperingen pa t.ex kundnr grupperas alla sidor, som hor till detta kundnr. I
TLE kan daven postnummer och streckkodsinformation laggas.
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14 Slutord

Att dela upp projektet i en analysdel och en utvecklingsdel, gjorde att
forarbetet med att ta reda pa hur de olika avdelningarna arbetar och vad de har
problem med blev vildigt tydligt. Kunskap om organisationen och
overgripande kunskap om hur arbetet bedrivs pa Parajett, har varit till stor
hjalp under detta projekt. Det visar sig dterigen att ju mer man vet om
avdelningar och uppgifter runt omkring, desto littare ar det att producera en
bra 10sning.

Under analysfasen upplevdes supporten frain GMC som dalig, pd grund av
manga mellanhénder. Mer tid och en bestdmdare attityd borde ha lagts pa att
fa prata direkt med kéllan, de som sitter inne med kunskapen.

Den goda supporten fran konsulten pa Béwe har 16pt som en rod trdd genom
hela projektet. Bdde under analysfasen och under utvecklingsfasen har han
funnits till hands med att svara pa bade stora och sma fragor. Detta har gjort
att arbetet hela tiden har gétt framat utan allt for stora fordrojningar.

Da tva olika produkter jamfors forvintas dven tva olika 16sningar pé
problemen, men det visade sig att produkterna loser problemen véldigt lika.
Den stora skillnaden dr grinssnittet till programmeraren. GMC’s produkt &r
grafisk med kryssrutor och dialogrutor till instéllningar, medan SEFAs
produkt arbetar med textfiler och script. Som programmerare dr det enklare att
utfora dndringar 1 textfiler och kod én att leta efter kryssrutor.

Det har bevisats, att det gar att producera smartare och till lagre arbetsinsats
och kostnad dn vad Parajett gor idag. Personal pa bade print- och
kuverteringsavdelningen kédnner, att den nya utvecklingen kan forenkla deras
arbete avsevirt.

Forhoppningen ir att detta projekt ar ett forsta steg till ett nytt sétt for Parajett
att arbeta. Ett naturligt sétt att fortsétta utvecklingen &r att lagga till
hanteringen av makulaturer, och dérefter lata nya och befintliga rutiner fa
produktionsnddvindig data via SEFAs produkt. SEFAs produkt ar ett
komplett designverktyg, som dven kan ldgga pa bilder dndra féarg pa texter
mm. For att anvdnda SEFAs produkt vid print av 4-farg, krévs ytterligare
utvérderingar, med hénsyn till farghantering.

Parajetts framtidsstruktur visas 1 bild 18, dér arbetet med att producera en
printfil pd programmeringsavdelningen dr uppdelad i tre enheter. En enhet for
filhantering, en enhet for design och en enhet for produktionsnddvindig data.

Idag utfors dessa tre steg manga ganger pa en och samma géng, uppdelat per
kund.

Printfil till
Datafiler Filhantering som Design, dar Produktionsrelat printavd.
— 9P| skaparett —P» kundrelaterad ——P» erad data laggs
"Parajettformat” data laggs pa. pa.

Bild 18. Visar Parajetts framtida utvecklingsstruktur.
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Niér framtiden dr hir kan SEFAs produkt ha en naturlig plats efter designsteget
for att lagga pa produktionsnédvindig data, innan den printfardiga filen
lamnas till printavdelningen. SEFAs produkt kan dven bli det naturliga steget
som knyter programmeringsavdelningen och produktionen ndrmare varandra.
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16 Bilagor
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16.2 Streckkoder
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Digit number | functions value
1 1 Start of group Satts till ett vid ny person/grupp
2 -9 8 Application-id Samma som batchordernummer
10 - 15 G Mailpiece-id Kan vara lépnummer, fakturanummer, kundID,
m.m
16 - 17 2 sheet counter Sekvensrdknare inom gruppen. Har en grupp 3
sidor radknar denna raknaren 1,2,3

18 a end of group Ettstdlls for att markera att gruppen &r

slut.
colour markerl S&tt till tva fér att markera med farg att
gruppen ar slut.

19 1 enclosure 1 (1) Position 19 och 20 satts till olika varde
fér att markera fran vilka fack bilaga ska
plockas.

enclosure 2 (2)
enclosure 3 (4)
20 1 enclosure 4 (1)
enclosure 5 (2)
enclosure 6 (4)

21 1 Staggering Ettstalls fér att offsettera de kuverterade
exen.

22 1 check digit (modolo 10:31)

16.3 Makulaturtext

Filnamnet méste vara <application-ID>MRL

START REPRINT LIST

APPLICATION-ID=<application-id>
ORDER NUMBER=<Order Nr.>
CUSTOMER NAME=<Kundnamn>

JOBNAME=<Jobbnamn>
MAILPIECE=<mailpiece ids>, <streckkods>
MAILPIECE=<mailpiece id>, <streckkods>

END REPRINT LIST

Ex.

START REPRINT LIST
APPLICATION-ID=12345678

ORDER NUMBER=F0123432

CUSTOMER NAME=HSB

JOBNAMN=HSBAVIO1l

MAILPIECE=123458, 1123456780110000010400x
MAILPIECE=123459, 1123456780110000100400x

END REPRINT LIST
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16.4 Halfil
Filnamnet maste vara <application-ID>HAL

START APPLICATION
APPLICATION-ID=<application-id>
START STACK-ID=<stack-id>

ORDER NUMBER=<Order Nr.>
CUSTOMER NAME=<Kundnamnx>

JOB NAME=<Jobbnamnx>

MAILPIECE=<mailpiece id>,<total sheets>,<System control function*>, <barcode>
MAILPIECE=<mailpiece id>,<total sheets>,<system control functions, <barcode>

END STACK
TOTAL NUMBER OF STACK=<number of rolls>
END APPLICATION

*System control function — "EndOfGroup Enclosure Stacking”

Parameter Description Value

<application-id> Batchordernummer utan FO- (Position 2-9 I 00.000.001-99.999.999
streckkoden)

<Order Nr.> Internt Job nummmer t.ex FO0123456-123

<Kundnamn> Namn pa kunden

<Jobnamn> Internal namn pa jobbet.

<stack-id>

001-999

<mailpiece id> Lépnummer, kundid (Position 10-16 I 000.001-999.999
streckkoden)

<total sheets> Antal sidor per grupp 01-99

<system control functions> |System kontroll (Position 18-21 I 0000-7777
streckkoden)

<streckkod> Hela streckkoden

Ex.

APPLICATION-ID=12345678

ORDER NUMBER=F0O123456-123

CUSTOMER NAME=SALAHEBY

JOB NAME=SALFAKTO1

START STACK-ID=1

MAILPIECE=000001,1,0400, 1123456780110000010400x
MAILPIECE=000002,2,0000, 1123456780100000020000x

MAILPIECE=000010,2,0400, 1123456780100000100400x
END STACK

TOTAL NUMBER OF STACK=1

END APPLICATION
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