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Bilaga	  1	  –	  Problembeskrivning	  från	  WTM	  AB	  



                   waste and materialhandling solutions 
 
 
     Munka Ljungby 2009-01-19 
 
 
Problembeskrivning  
 
Bakgrund 
Mål har satts upp från regeringshåll. Vi i Sverige skall samla in och återvinna min. 35% av det  
organiska avfallet tills 2011. Avfallet är avsett att användas till biogastillverkning, och därmed  
ett hjälp att minska oljebaserade produkters påverkan på miljön 
 
WTM AB som arbetat inom miljösektorn under 17 år har utvecklat ett antal system för att underlätta  
denna insamling. 
 
Separering organiskt material från orenheter; 
Ett ständigt återkommande problem är inplastat och förpackat organiskt material. 
Typexempel är förpackat kött, inplastad gurka och andra inplastade grönsaker. 
 
För att ta tillvara denna stora mängd avfall som främst uppstår hos frukt/grönt och köttgrossister,  
men även samtliga stormarknader, krävs en för kunden enkel separering av det organiska gentemot  
förpackningen.  
 
 
Maskinutförande; 
Platsbrist är vanligt varför maskinens storlek har mycket stor betydelse för framtida försäljning. 
Önskvärda tekniska data: 
L x Br max 2 kvm 
Kapacitet ca 100 kg/timme 
Lagring ca 1000kg 
Elmatning 3x400V 
Manöver 24V 
Övrigt Placering inomhus alt. lastkaj. 
 Ljudnivå under 60dB 
 Mekanisk separation. 
 
 
Utveckling; 
1 - Utredning teknisk lösning 
2 - Avrapportering, beslut om teknikinriktning. 
3 - Principskisser, dellösningar utvecklas 
4 - Avrapportering, utvärdering av lösningarna. 
5 - Slutlig konstruktion 
6 – Avrapportering, beslut om prototyptillverkning 
 
Delrapporteringar samt diskussioner vid behov. 
 
 

 
 
Birger Hörström 
 
 
 
 
 
    
WTM AB         Phone   +46 (0)431-432330              Internet  www.wtm.se 
Box 4         Fax       +46 (0)431-432398              E-mail  birger@wtm.se 
SE-266 21 MUNKA LJUNGBY, SWEDEN       Mobile  +46 (0)708-270 100              VAT-nr SE556447-651201 



 

 



Ursprunglig	  projektplan	  
Projektbeskrivning	  

Vid	  separering	  av	  organiskt	  material	  från	  andra	  fragment,	  återkommer	  det	  problem	  
med	  de	  inplastade	  och	  förpackade	  organiska	  materialen.	  Typexempel	  är	  förpackat	  kött,	  
inplastad	  gurka	  och	  andra	  inplastade	  grönsaker.	  För	  att	  ta	  tillvara	  på	  denna	  stora	  mängd	  
avfall	  som	  främst	  uppstår	  hos	  frukt/grönt-‐	  och	  köttgrossister,	  men	  även	  samtliga	  
stormarknader,	  krävs	  en	  för	  kunden	  enkel	  separering	  av	  det	  organiska	  gentemot	  
förpackningen.	  Platsbrist	  är	  vanligt	  varför	  maskinens	  storlek	  har	  mycket	  stor	  betydelse	  
för	  framtida	  försäljning.	  
	  
Önskvärda	  tekniska	  data:	  
Längd	  x	  Bredd	  max	  2	  kvm	  
Kapacitet	   ca	  100	  kg/timme	  
Lagring	  	   ca	  1000kg	  
Elmatning	   3x400V	  
Manöver	   24V	  
Övrigt:	  Placering	  inomhus	  alt.	  lastkaj.	  
	   Ljudnivå	  under	  60dB	  
	   Mekanisk	  separation.	  

Tidsplan	  för	  v.	  5	  tom	  22	  

Punkt	  1-‐4,	  v.	  5-‐16	  	  
Punkt	  5-‐7,	  v.	  17-‐22	  
	  

1. Utredning	  teknisk	  lösning	  
2. Avrapportering,	  beslut	  om	  teknikinriktning.	  
3. Principskisser,	  dellösningar	  utvecklas	  
4. Avrapportering,	  utvärdering	  av	  lösningarna.	  
5. Slutlig	  konstruktion	  
6. Avrapportering,	  beslut	  om	  prototyptillverkning	  
7. Slutförande	  av	  rapport	  

 
Punkt	  1-‐2	  är	  ren	  brainstorming	  och	  kommer	  därav	  iterativt	  gås	  igenom	  flera	  gånger,	  då	  
idéer	  tas	  fram	  och	  förkastas.	  3-‐4	  täcker	  själva	  utvecklingen	  av	  de	  främsta	  idéerna.	  1-‐4	  är	  
ett	  stort	  gemensamt	  steg	  i	  konceptutvecklingen	  och	  nya	  idéer	  kan	  dyka	  upp	  ut	  med	  
denna	  väg	  och	  det	  är	  p.g.a.	  detta	  som	  de	  ligger	  under	  samma	  period	  i	  tidsplaneringen.	  
Punkt	  5-‐7	  innefattar	  att	  specificera	  den	  slutgiltiga	  konstruktionen,	  avrapportera	  till	  
WTM	  samt	  till	  institutionen	  i	  form	  av	  den	  färdiga	  rapporten.	  



Verklig	  tidsåtgång	  
Tidsplan	  för	  v.	  5	  tom	  42	  

Punkt	  1-‐4,	  v.	  5-‐10	  
Punkt	  5-‐6,	  v.	  11-‐17	  
Punkt	  7,	  v.	  18-‐21	  	  
Punkt	  8-‐9,	  v.	  34-‐38	  
Punkt	  10,	  v39-‐42	  
Punkt	  11,	  v.	  42	  
	  

1. Utredning	  teknisk	  lösning	  
2. Avrapportering,	  beslut	  om	  teknikinriktning.	  
3. Principskisser,	  dellösningar	  utvecklas	  
4. Avrapportering,	  utvärdering	  av	  lösningarna.	  
5. Slutlig	  konstruktion	  
6. Avrapportering,	  beslut	  om	  prototyptillverkning	  
7. Vidareutveckling	  av	  koncept	  och	  inköp	  för	  prototyp	  
8. Montering	  och	  ytterligare	  konstruktion	  
9. Testning	  
10. Slutförande	  av	  rapport	  
11. Redovisning	  

	  
	  



 



	  
	  

	  

Bilaga	  3	  –	  Huvudritning	  prototyp	  
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Konstr Ritad Revision Vikt Skala Format Blad.nr

1:1000 A4 5(5 )

Machine Design
LTH

Artikel/Modell Datum

HELA_PROTOTYPEN 07-May-09
BenÃ¤mning Ritning

100 HELA_PROTOTYPEN

Pos Ant Artikel/Modell BenÃ¤mning Material Dimension

1 1 BANDKNIV
2 4 GLIDBRICKA_54_61_2
3 4 GLIDLAGER_35_39_50_35L_2F
4 1 SKAR 110
5 6 VALS_PLUS_INSATS 120
6 2 BANDKNIV_UPPHANG_HOGRA_LILLA 100D1
7 1 BANDKNIV_UPPHANG_OVER_HOGRA 100D2
8 1 BANDKNIV_UPPHANG_OVER_VANSTRA 100D3
9 1 BANDKNIV_UPPHANG_UNDER_HOGRA 100D4

10 1 BANDKNIV_UPPHANG_UNDER_VANSTRA100D5
11 1 FALLSKYDDSAXELN 100D6
12 3 OVERFORING_VAGN 100D7
13 1 PLAT_HOGRA 100D8
14 1 PLAT_VANSTRA 100D9
15 1 RAM_FYRKANTSPROFIL_HOGRA 100D10
16 1 RAM_FYRKANTSPROFIL_VANSTRA 100D11
17 6 VALS_PLAT_HOGRASIDAN 100D12
18 6 VALS_PLAT_VANSTRASIDAN 100D13



Korrigering av numren i denna bilaga 

Nummer i ritningen (i 
ballong) 

Motsvarande nummer i 
tabellen (blad 5) 

2 (blad 1) 4 
3 (blad 1) 5 
2 (blad 2) 2 
3 (blad 2) 3 
4 (blad 3) 6 
5 (blad 2) 7 
6 (blad 2) 8 
7 (blad 2) 9 
8 (blad 2) 10 
9 (blad 1) 11 
10 (blad 1) 12 
11 (blad 4) 13 
12 (blad 4) 14 
13 (blad 4) 15 
14 (blad 4) 16 
15 (blad 4) 17 
16 (blad 4) 18 

 



 



	  
	  

	  

Bilaga	  4	  –	  Inköpslista	  prototyp	  



	  

	  
Drivning	   	   	  

	  

Leverantör:	  Lönne	  Scandinavia	  AB,	  Helsingborg	  
Antal	   Art.nr/Typ	   Del/Modifiering	  hos	  leverantör	   	  
3x	   7AA80M06-‐B14	   Trefasmotor,	  6	  polig.	  Drivning	  av	  valsar	   	  
3x	   101643	   Växel	  till	  ovanstående	  motor	   	  
1x	   7AA80M04-‐B14	   Trefasmotor,	  4	  polig.	  Drivning	  av	  skäret	   	  
1x	   101657	   Växel	  till	  ovanstående	  motor	   	  
1x	   7BA100L08-‐B3	   Trefasmotor,	  8	  polig.	  Drivning	  av	  bandkniv	   	  
4x	   105164	   Utaxel	  till	  7AA80M06-‐B14/7AA80M04-‐B14	   	  
1x	   108344	   Del	  av	  axelkoppling	   	  
1x	   108340	   Do	   	  
2x	   108353	   Do	   	  
1x	   108344	   do	  /	  Axelhål	  28	  mmH7	  kil	  +	  st.skr	   	  
1x	   108342	   do	  /	  Axelhål	  32	  mmH7	  kil	  +	  st.skr	   	  
3x	   108325	   do	  /	  Axelhål	  25	  mmH7	  kil	  +	  st.skr	   	  
3x	   108310	   do	   	  
3x	   108329	   Do	   	  
6x	   PM-‐27060	   Kugghjul.	  Överföring	   	  
6x	   CM-‐27095	   Kugghjul.	  Överföring	   	  
2x	   	   Kullager.	  SKF	  Explorer	  6307-‐2RS1	  	   	  
	  
Vakuumsystem:	   	   	  

	  

Ventur	  Tekniska	  AB,	  Göteborg	   	   	  
1x	   SKg90L2PC	  T	   GA	  841292,	  Vakuumfläkt	   	  
	  
Glidlager:	   	   	  

	  

D&E	  Trading	  AB,	  Skärholmen	   	  
4x	   224045	   Till	  bandkniven	   	  
6x	   120170	   Till	  vals,	  	   	  
6x	   232080	   Till	  vals,	  glidbrickor	   	  
12x	   120109	   Till	  vals,	  	   	  
6x	   230014	   Till	  överföring	   	  
	  
Bandkniv:	   	   	  

	  

Håkansson	  Sågblad	  AB,	  Åmål	   	  
1x	   Wavy	  edge	   3090x0.45x16	  mm	   	  
Ejca	  Maskin	  AB,	  Värnamo	   	  
2x	   Bomberade	  hjul	   Dimensionerade	  för	  ovanstående	  bandkniv	   	  
4x	   Bandstyrning	   	   	  
	  



	  
	  

	  

Bilaga	  5	  –	  Fullständigt	  ritningskompendium	  
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