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Abstract

This project aims to highlight the manufacturer
as an important asset in product development. In
order to design a product, it is necessary, especially
for industrial designers to have good knowledge
of the manufacturing technologies that are available
and to have knowledge of the working environ-
ments in which our ideas are put into practice.
Increased cooperation between local actors opens
opportunities for a vital dialogue between pro-
ducers, designers and manufacturers.

During field trips to thirteen industries in southern
Sweden photographs and filmed material have
been created and collected. In addition, interviews
were conducted with industrial design students,
producers and a researcher in industrial trans-
formation.

In the end, the project was focused on the meeting
with the factories and their workers. The import-
ance of an early dialogue in the designing process of
a product has thereby been discovered.

Prepared materials and adopted insights will be
summarized in a book and exhibition, free for
any visitors or readers to respond to and interpret
with their own preferences.

Keywords
Lokal produktion, industridesign,
svensk tillverkningsindustri.

Local production, industrial design,
Swedish manufacturing industry



Forord

Som designstudent frigade jag mig:

Vilken kunskap har formgivare om den miljo dir
det vi formger produceras? Hur delaktiga dr form-
givare i tillverkningen av en produkt?

Jag anser att det ar nodvindigt for formgivare, i
synnerhet industridesigners, att ha god kunskap
om de tillverkningsmetoder som finns och om
de arbetsmiljoer dir vara idéer konkretiseras.
Det ar en forutsittning for att kunna formge en

bra produke.

En projektidé hade nu tagit form, i mitt projeke
skulle jag kartligga och fi mer kunskap om olika
tillverkningsmetoder genom att besoka utvalda
industrier. For att kunna genomfora dessa besok,
med den omfattning examensarbetet bor ha, av-
gransades projektet geografiske. Da utbildningen
hélls i Lund var det naturligt att utga frin Skane.
D4 jag efterstravade en stor bredd i materialbear-
betning och tillverkningsmetoder, beslutade jag
mig for att avgrinsa min undersokning till lokal
tillverkningsindustri i sodra Sverige.

Genom att fokusera pa ett begrinsat omrade kom
projektet ocksa att handla om lokal produktion
ur ett miljo-, samhallsekonomiskt och politiske
perspektiv. Begreppet lokalt dr naturligtvis relativt,
ett faktum ar att den sammanlagda stricka jag
har rest i mitt projeke for att ta mig till tretton
fabriker pa spridda platser i sédra Sverige mot-

svarar drygt en sjittedel av avstandet fran Lund

till Peking.

Att projektet skulle sluta i en bok och utstall-
ning beslutades i samband med att projektidén
tog form. Det kindes naturligt att samman-
stilla och kommunicera resultatet pa detta sitt.
Genom projektet har jag utvirderat och sokt
andra vigar men alltid kommit tillbaka till den
ursprungliga tanken om en bok och utstillning.

Projektet gjordes inom de tidsramar som fanns
for examensprojektet, det vill siga ett arbete pa
30 podng. Ju mer jag arbetade med projektet desto
storre blev mina ambitioner och mitt intresse for
amnet. Det hir ér ett projekt som ir fardigt att
presentera efter en termins arbete men det ir
ocksa ett projekt som jag tar med mig in i mitt
arbetsliv for att vidareutveckla i min roll som
egen foretagare.
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12 Inledning

Vill du ha en kopp kaffe?

I Sverige ar en kopp kaffe en inbjudan till samtal.
Detta projekt handlar egentligen om att motas.
For genom satsning pa lokal produktion okar
mojligheten att motas ansikte mot ansikee, att
hitta en gemensam linje, det handlar om att
forstd varandra, om att formedla sina idéer.
Genom o6kat samarbete mellan lokala aktorer
oppnas en dialog mellan producent, formgivare
och tillverkare. Det handlar om att som form-
givare fi mojligheten att kdnna pid materialen,
titta pa maskinerna, se platsen dar tillvekningen ska
ske, att prata med dem som ska tillverka produke-
erna. Det handlar om att formedla en kinsla av
att det ar ndgot vi gor tillsammans, att alla ar del-
aktiga. Det handlar om motas pa en gemensam

plattform 6ver en kopp kaffe.

Idag forsvinner kunskap om hantverk och tillverk-
ning i och med att en stor del av produktionen
laggs utomlands, de tjanster som kommer oka
mest inom industrisektorn sdgs vara ingenjors-
tjanster och kontorsarbete. Att kunskap om
hantverk forsvinner ar inte en ny foreteelse.
Genom historien har gamla tillvigagingssitt
ersitts eller utvecklats for att bli mer energi- och
tidseffektiva. Men i regel har de framstéllnings-
tekniker vi anvinder oss av idag sina rotter i
gamla beprovade metoder, om in frén en tid
nar samhillet sig annorlunda ut och med andra
forutsiteningar och krav.

Vad vi stir infor idag ar en vixande och allt mer
kopkraftig befolkning. I Sverige har vi sedan
borjan av 1900-talet en tradition av hoga krav
pa god arbetsmiljo och kvalitet, vilket kraver
hogre loner 4n i manga andra industrinationer.
Med den harda konkurrens som rader idag har vi
lamslagna sett hur otaliga foretag tvingats flytta
sin produktion utomlands for att 6verleva och
std emot marknadens krav pd liga produktions-
kostnader. Vi exploaterar jorden och dess resurser
genom overkonsumtion och med en globaliserad
marknad som transporterar varor fram och till-
baka 6ver stora delar av jordklotet.

Med ”En kopp kaffe” vill jag upplysa om och
fokusera pd fordelarna med att anvinda sig av
lokal industri, inte bara frén ett miljoperspektiv.
Syftet ar att lyfta fram tillverkare som en viktig
tillging i produktutvecklingen. Syftet dr ocksa att
hitta nagot nyt att tillfora i diskussionen. Viktig
kunskap och inspiration finns att himta i de
miljéer dar en formgivares idéer forverkligas for
att sedan kunna n4 ut till konsumenter.
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Local time table
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Mal med projekt

Detta projeke syftar till att undersoka den potential
som finns i sédra Sverige vad giller tillverkning
av produkter.

Resultatet ska fungera som en kalla till kunskap och
inspiration for industridesigners. Den bér stimulera
anvandningen av lokala resurser i designprocessen
och den slutliga produktionen. Resultatet av
projektet ska ocksd belysa tillverkarnas roll vid
produktframtagning.

Mal med research

Syftet med denna studie 4r att undersoka och fa
kunskap om en del av de tillverkningsindustrier
som finns i sodra Sverige. I studien har tillvaga-
gangssitt fran uppdrag till produktion varit i
fokus. Arbetet borjade tidigt med att undersoka
vad som gjorts tidigare inom omradet. Som bak-
grundsfakta gavs inblick i Sveriges industriella
historia samt vilken roll tillverkningsindustrin
har i dagens samhille.

Studien ska leda fram till ett fungerande koncept
som inspirerar industridesigners att utnyttja de
mojligheter som finns att producera produk-
ter lokalt. Resultatet av projektet ska belysa
tillverkarnas roll vid produktframtagning.
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Inledning research

Research bestod av utstillningsbesok, studier av
bocker till form och innehall. Dessutom anordnades
intervjuer med personer med kunskap om vissa
specialomraden. Framforallt hittades mycket
kunskap och svar genom faltstudier pa tretton
olika industrier i sodra Sverige. Ett seminarium
samordnades ocksi med klasskamrater kring
mitt amne.

Telefonintervjuer antecknades och gruppsamtal
spelades in for att senare kunna summeras och
analyseras. Besok pa industrier dokumenterades

iljud, foto och i rérlig bild.
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VACKRARE
VARDAGSVARA

SVENSKA SLOJDFORENINGENS
P ORSTA
PROPAGANDAPUBLIKATION
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Vackrare vardagsvara

Vackrare vardagsvara skrevs av Gregor Paulsson
och publicerades i samband med att Svenska
slojdforeningen hade en utstillning pa Svenska
missan i Goteborg 1919. Budskapet i boken
proklameras tydligt: den nya teknik som mojlig-
gjorde masstillverkning skulle inte anvindas for
att efterhirma handarbetet. Man skulle istillet
anvinda sig av de nya mojligheter som maskin-
erna erbjuder och lita det f styra formen pé de
foremal som tillverkades. Boken himtade inspi-
ration frén den tyska foreningen Deutche Werk-
bund som ville forena konst med industriell
tillverkning vars principer redan hade presenter-
ats pa den vilbesokta Slojdforeningens Hemut-

stallning i Stockholm 1917.

Begreppet “Vackrare vardagsvara” spreds fort
och kom att férindrade den svenska synen pa
formgivning och dess samarbete med den svenska
industrin. SI6jdféreningen vinde sig egentligen
till arbetarklassen och strivade efter att ta fram
mobler som producerades till sa pass lagt pris att
alla hade rdd med vackra vardagsvaror. De som
forst kom att anamma och efterfraga den nya
estetiken var dock 6verklassen.

Med “En kopp kaffe” finns en strivan att inspirera
och uppmuntra till ett 6kat samarbete mellan
lokala formgivare, producenter och tillverknings-
industri. Mycket finns att lira av hur “Vackrare
vardagsvara® budskap spreds. Hur hade boken
presenterats och marknadsforts idag? Hur gar
man tillviga for att nd ut med sitt budskap pa

liknande satt idag?
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OFA

I bérjan av min research besoktes utstillningen
"Delar & helhet, massa & tomrum”. Hir present-
erades OFA (Oresund Furnuture Association) en
nybildad intresseforening f6r mébelproducenter
med anknytning till oresundsregionen. Deras
framsta syfte ir att 6ka kontakten och samarbeten
mellan producenter i regionen. De vill frimja
samarbeten och nitverkande mellan tillverkare,
formgivare och arkitekter. P4 utstillningen visade
de deltagande producenternas mobler bade i sina
bestindsdelar och som sammansatt konstruktion.

I samband med utstillningen arrangerades den
17 februari en presentation av de fyra mébel-
producenterna ( Rvw, Green furniture Sweden,
Minus-tio och Morphos). Jonas Nordgren frin
Rvw diskuterar hur det ir att vara bide form-
givare och producent. Jonas ansig att en viktig
fordel med att samarbeta med lokala tillverkare
ar att man som producent och formgivare far stor
insyn och kontroll i produktionen.

Overlag var “Delar & helhet, massa & tomrum”
en fint sammansatt utstillning for att intro-
ducera OFA for allminheten. Greppet att visa
moblernas bestandsdelar gav besokaren inblick
i tillverkning och hantverk. Dock nimns inte
vilka de lokala tillverkarena ir eller hur deras
verksamhet ser ut, varken i samtalen eller i ut-
stillningen. Detta dr bara ett exempel men som
tydligt visar ett genomgiende monster inom
designbranschen dir allt ljus 4r riktat mot stora
namn pé formgivare och producenter. P4 senare
ar har ordet lokaltillverkning anvindas for att ge
foretag och formgivare en bra image. Ett faktum
ar dock att tillverkarna bakom produkterna inte
lyfts fram i dessa sammanhang.

Varfor inte bjuda in representanter fran tillverk-
ningsindustrin som sjilva kan beritta om deras
verksamhet?
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Designer: no name

En annan utstillning som gav mycket inspira-
tion dr "Designer: no name” med tillhérande
bok med samma titel. En ambulerande utstéllning
dir Torbjorn Lenskog (art director och design-
samlare) visar gamla féremal med okind form-
givare fran sin egen samling. Har lyfts material
och tillverkningsteknik fram genom att organ-
isera och visa foremailen efter det material de 4r
tillverkade i.

D4 utstillningen visades 2002 har jag endast
fact uppleva den genom att studera bilder och
den utstillningsplan som Form/Design Center
generdst delgav mig med. Genom att leta upp
och inforskaffa boken kunde en nirmare studie
goras av boken. Ocksa hir ar foremélen uppdelade
efter material. Varje material introduceras med
en kort beskrivning av dess egenskaper och hur
de kan bearbetas. Féremalen ar vackert portrit-
terade med svartvita foton.

Med Torbjorn Lenskogs skicklighet som grafisk
formgivare tycks bade boken och sammanstalle
grafiskt material till utstillningen ge ett samlat
och lattbegripligt uttryck som dessutom kommu-
nicerar ett intressant innehall. Nagot som jag vill
ta med mig nir jag sjilv utformar min utstillning,
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“Likt kultur och formgivning speglar

industrins karaktir stromningar i samhillet.”

Svensk industrihistoria

Pd Malmos stadsbibliotek i jakt pd nagon form
av statistik over hur tillverkningsindustrin ser
ut i Sverige idag hittade jag svaret pd helt andra
fragor. Tvd veckors studie i sveriges industri-
historia gav istillet en grundlig insyn i hur var
industrination har vuxit fram och forindrats
genom arhundraden. Studien gjorde klart att
ménga faktorer paverkar industrins forindring.
Like kultur och formgivning speglar industrins
karaktdr stromningar i samhillet.

Sverige formades under 1800-talets senare hilft
till ett industriland med hog teknisk kompetens
och var tidigt beroende av import och export
av ravaror och produkter dven om basindustrin
grundades pi lokala ravarukillor. Genom ar-
tionden har industrin anpassat sig efter politiska
skiftningar, ekonomiska kriser och krig. Kapital-
marknaden ir idag gemensam f6r i princip hela
virlden. Tung industri och konsumtionsindustri
har flyttades till liglonelinder. Trots stora
avstand gar dar ate tillverka snarlika varor till
ett battre pris.

I Sverige fokuserades i borjan av 2000-talet istal-
let pa hogteknologisk och kundstyrd produk-
tion. Serietillverkningen har utvecklats for att
vara flexibel och serviceinriktad. Manga efter-
fragar idag produkter som ar unika dven om de
ar masstillverkade. I "Det industriella Sverige”

gar att lasa att entrependrskap har blivit en viktig
egenskap hos foretag och att sma och flexibla
produktionsenheter har fatt mojligheten att ta
plats inom industrisektorn. En forutsittning for
detta sags vara ett nira samarbete mellan bestil-
lare och tillverkare. Man talar om decentralisering
och 6kat lokalt och personligt ansvar.

Bakgrundskunskap om det arv dagens industrier
forvaltar var nédvindig for projektet och for att
f3 insikt i de fabriker som skulle besokas. Ju mer
inblick jag fick i historien desto mer intressant
tedde sig dagens industrier och ju stérre nyfiken-
het vicktes kring hur de kan komma att se ut i
framtiden.
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“...svensk ekonomi befinner sig i en remarka-
belt stark dterhimeningstas...”

Artiklar

Genom att bli mer insatt i sveriges industriella
g
historia vixte intresset for dagens ekonomi och
g
politik .Ekonomidelen i Dagens Nyheter, Gote-
borgsposten och Sydsvenskan granskades med
jimna mellanrum.

Jagkonstaterade att Sverige for tilfillet befinner
sig i en tillvaxtperiod. I Dagens Nyheter den 1
mars 2011 publicerades artikeln “Rekordstill-
vaxten utmaning for Borg”. Har stdr att ldsa att
den svenska ekonomin vixer i den snabbaste
takten pd 40 &r. Det var sirskilt hushéllens varu-
konsumtion som har bidragit till denna posstiva
vandning efter finanskrisen. Anders Borg, sver-
iges finansminister, beskriver det som att svensk
ckonomi befinner sig i en remarkabelt stark
aterhdmtningsfas.

Mina eftersokningar visade att antalet sysselsatta
pa arbetsmarknaden 6kar. Men satsningar inom
industrin tycks liggas pa tjanster som placeras
utomlands. Vad skulle effekten bli av att den
svenska industrisektorn ocksd fokuserades pa
den vixande hemmamarknaden?
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“Inom 20 ar kommer vi se en strukturomvandling
med minskad globalisering som foljd”

Samtal med Staffan Laestadius

For att fa en aktuell beskrivning av hur industri-
klimatet ser ut i Sverige idag soktes forfattarna
till boken "Det industriella Sverige” Martin Fritz
och Maria Hammarén upp. Maria Hammerén
ridde migatt ta kontakt med Staffan Laestadius
(professor pa KTH i industriell omvandling).

Vart samtal startade i en diskussion om fordelarna
med globaliseringen respektive lokal produktion.
Staffan betonar att globaliseringen i sig inte 4r
nagot nytt, Sverige har varit en del av global-
iseringen sedan 1800-talet. Idag har vir jakt pa
standig effektivisering pressat ner transport-
kostnaderna till orimligt laga nivier. Om kost-
naderna fr transporter skulle 6ka och dessutom
rittvisa loner betalas ut till arbetare i alla linder
skulle produktion som liggs utomlands fa en mer

rimlig kostnad. Vad skulle bli foljderna av detta?

Ar det ckonomiskt forsvarbart att satsa mer pi
lokal produktion?

Man maste stilla sig frigan om det alltid ar for-
kastligt att producera i laglonelander. P4 60- och
70-talet exploaterades laglonelander men idag ar
detinte lika enkelt att moralisera. En strukturom-
vandling sker i bland annat Asien dir fabrikerna
far allt bittre standard och arbetare kriver allt
hogre 16ner. Jag har mott ménniskor i fabriker i
Kina dir arbetet i fabriken ér en sprangbrida, en
chans till frigérelse och mojlighet till sjalvforsorj-

ning. Med dagens teknik 4r dessutom snabb kom-
munikation pa linga avstind majlig vilket gynnar
internationella samarbeten. De negativa effekter
langtransporter har pa miljon ar dock ett faktum.

Hur tror du att framtidens industrier kommer se
ut i Sverige, sdg om 10/20 dr?

I framtiden kommer energiforsorjning att ha
forindrats. Fossila brinslen ersitts av alternativa
energikillor som exempelvis vindkraft. Vi kom-
mer se en strukturomvandling med minskad

globalisering som foljd.

Finns det en marknad for narproducerade produkter?
Det handlar om att férindra vira behov. Med
tiden kommer vi inse att vi inte behover sd mycket.
Da kommer vi ocksi Gverviga de kop vi gor pa
ett annat sitt och kanske kan en stérre marknad
for lokalproducerade produkter vixa fram.

Vilket ansvar gentemot sambillet anser du att
formgivare/ industridesigners har i sitt arbete?
Min tes ir att exklusiva designvaskor ar ett valdige
bra exempel pd ett bra kép ur miljosynpunke.
Om man jamfor den belastning en dyr viska har
pa miljon med den belastingen x antal billiga
produkter en konsument kan képa for samma
kostnad har, ar slutsatsen sjalvklar. Jag tror att
designintensiva produkter ar framtiden.
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“Det var vanligt att det uppstod missforstand
med tillverkarna som antingen tolkade ritnin-
garna frice eller for exake. Detta ledde till linga
diskussioner 6ver Skype i efterhand.”

Samtal med indutridesignstudenter

I min research ville jag mota den amnade mal-
gruppen genom att onordna ett seminarium.
Atta industridesignstudenter som tar sin magister-
examen 2011 fran industridesignprogrammet
pd LTH deltog i samtalet. (De itta deltagarna
refereras i samtalet med SO, H, L, A, G, V. M
och SE.)

Hur ser ni pa er framtid som formgivare, vilken
roll vill ni ha? Hur vill ni arbeta?

SE: Jag vill starta eget efter ndgra ar nir man har
mer kunskap och erfarenhet om branschen.

A: Man vill inte starta eget av fel anledning, t.ex
for att man inte far nagot jobb.

H: Jag kan tinka mig att jobba p4 ett stort fore-
tag men vill di ha inflytande. Jag vill vara med
fran borjan av en produktutveckling och kinna
att ens kunskaper tas till vara pa.

SO: Jag skulle helst vilja komma in pa ett litet
foretag for att kunna se alla moment. Hur de ar-
betar med kontakt med kunder, tillverkning och
marknadsféring. Jag tror att det finns en stor del
man inte varit i kontakt med dven om man varit
pa praktik under utbildningen.

V: Jag har erfarenheten att sma féretag dr mer
flexibla infor andringar, vilket 4r intressant.

Finns det ett steg i processen som ni vill invikta er pi?
M: Hela processen ar intressant, inte bara en del.
L: Som studenter ir vi vana vid att jobba brett

vilket gor det ar svart att bara vilja ett omrade
som man vill férdjupa sig i. Dessutom finns en
radsla for att glomma det man lart sig om de an-
dra delarna i processen.

SE: Jag tycker att det verkar trakigt att gora
liknande produkter hela tiden och vill dirfor
borja med att vara delaktig i flera olika uppdrag
pa ett mindre kontor.

H: Jag tycker att det ar viktigt att fortaget inte ar
[4st vid invanda monster.

Hur ser ni pa er roll i sambillet som formgivare?
H: Jag tycker att man har ett extremt stort ansvar.
A: Fragan dr hur mycket man kan péaverka.

G: Jag tycker att man har ett ansvar men tror
inte att man som formgivare har si stort in-
flytande. Vi tror att vi har storre inflytande an vi
har, men vl ute pd foretagen kommer vi att bli
ganska styrda.

H: Jag anser att man ér en del i grupp dar an-
dra ocksa har ett ansvar. Man kanske inte ensam
driver igenom besluten men har dnda majlighet
att paverka.

G: Formgivare ar tyvarr inte sd delaktiga i produk-
tionen. I slutindan ar det pengar som styr.

L: Allayrkesgrupper borde ha méjlighet att paverka.
H: Man har ett stort ansvar mot kunder. Detta
ar tydligt i produkter dir sakerhet 4r viktigt, som
exempelvis i klatterutrustning. Men om det inte
handlar om liv och d6d dr det mindre tydligt var
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ansvaret ligger.

SE: Jag anser att det ocksd finns ett annat ansvar.
T.ex ur miljosynpunkt. Som foretag har man ett
ansvar for att produkter dr miljovinligt gjorda.
Man kan ocksé stalla sig frigan om produkten 6ver-
huvudtaget ar motiverad?

SO: Eller var de i slutindan hamnar. Som vara
gamla mobiltelefoner som hamnar pa en soptipp
i Afrika.

M: Jag tror inte att man har nagot inflytande.
P4 en liten byrd med konsultverksamhet har be-
stillaren bestimda krav och 6nskemal, det ir de
som tar de slutgiltiga besluten.

G: Vi har en firdig brief som ir bestimd att
utgd ifrin. Det ar sedan upp till oss hur idén ska
utvecklas men man kan ju forsoka utnyttja sina
kunskaper pa basta sitt.

M: Vikan forsoka overtyga om fordelarna med
en dyrare produktion om det for med sig andra
positiva effekter i lingden men under min prak-
tik upplevde jag ofta att de fick dndra pa form-
givning for att det skulle bli for dyrt at tillverka.

Har ni formgivit eller varit delaktiga i att fi en
produkt i produktion under er praktiktid? Hur
insatta var ni i hur det sedan skulle produceras?

G: Jag fick ta fram en kollektion av gjutjirns-
produkter. Produktionstekniken hade jag kun-
skap om sedan tidigare, anpassningen handlade
mest om slappvinklar. Frin borjan vid koncept-
framtagningen tinkte man dverhuvudtaget inte
pa produktionen, men nir ritningar gjordes fick
de sjalvklart anpassas efter tillverkningsmetoden.
SE: T allménhet ar det mest slappvinklar man har
kunskap om. Inte mycket kunskap om materialets
egenskaper och hur de kan bearbetas. Under min

praktik dkte vi och kollade pa ett nytt material
pa en fabrik som de hittade i nirheten. P4 kont-
oret dir jag praktiserade jobbade vi med porslin.
Ritningar gjordes som skickades till fabriken i
Kina. Produkter kom sedan tillbaka med helt fel
utformning. Det var vanligt att det uppstod miss-
forstand med tillverkarna som antingen tolkade
ritningarna fritt eller for exakt. Detta ledde till
langa diskussioner 6ver Skype i efterhand.

V: Pi min praktik fanns flera ingenjorer som
hade god kunskap och hur produkten skulle an-
passas for produktion.

G: Vi hade tre ingenjorer som kom med forslag
pa andringar pa det vi formgav. De skulle alltid
godkinna ritningar innan de skickades vidare.
M: P4 mitt kontor visste chefen mycket och gick
in med forslag pa dndringar tidigt i skissarbetet.

Om ni skulle vilja producera en produkt ni har
Sformgivit, hur skulle ni gi tillviga, vart skulle ni
vinda er?

M: Det beror pi vad det ir for produkeer. I
dagsliget kinner jag inte till nagra tillverkare.
G: Undrar om det finns ett foretagsindex? Tro-
ligen hade man fragat formgivare som man vet
har erfarenhet av tillverkning.

SE: Jag hade fragat lirare pa skolan.

L: Det 4r viktigt med trovardiga tillverkare.
A:Jaghade i forsta hand vint mig till foretag, jag
ser ingen prestige i att sjilv gora allt.

SE: Det ir nog svart att hantera produktionen
sjilv. Jag har tidigare oroat mig for skydd av min
design, men har insett att det inte 4r nagon idé.
Det dr nog viktigare att forsoka silja in sina idéer
si fort som majligt.

SO: Det handlar om i vilken skala. I liten skala,

borde det vara lattare att gora i Sverige. Jobbar
man diremot for ett foretag som vill fa ut en stor
upplaga billigt kanske man soker sig utomlands.
SE: Hir finns ett ansvar. Kinns lite bittre att lata
ett foretag i Sverige gora det.

G: Jag tycker ocksa att det beror pa skalan. Serier
pa tiotusental dr ohéllbart att producera i Sverige.
L: Detberor pé till vilket pris och vilken malgrupp.
H: Om mitt namn ska std pd produkten. Vill
jag kontrollera allt hela vigen. Det ska vara pro-
ducerat i Sverige pa ett juste sitt.

L: Maiste det just var Sverige? Varfor inte vira
grannlander?

G: Men var ska man dra grinsen? Var materialen
kommer ifrdn? I Danmark har man koleldad el
vilket inte 4r sd miljovinligt si produktion dar
vore inte att foredra.

Har ni god kunskap om olika tillverkningsmetoder?
V: Det ar nigot man lir sig i praktiken ute i
arbetslivet(“Learn by doing”). Jag tror att det
ar svart att formedla den kunskapen pa skolan.
Just darfor ar det vikeigt att gora praktik under
utbildningen.

G: Man maste komma ut och se hur det gar till
for att forsta.

Har ni kunskap om material och deras egenskaper?
G: Jag vet inte s3 mycket om material och hur de
kan bearbetas.

V: Det ar verkligen en kunskap som maste upp-
dateras under hela ens yrkesliv, eftersom det
kommer nya tekniker och material.

M: Man kommer stindigt behéva ha kontake
med tillverkare.

L: Jag tror att det ar forst nar man har diskuterat

med den som ska tillverka produkten man har
kontroll 6ver produktionen.

H: Jag tycker att det ltt fokuserats for mycket
pa plast och slippvinklar. Jag skule vilja lira mig
mer om tri, textil och keramik.

SO: Kunnandet under utbildningen blir naturligt-
vis ocksa lite begransat till de maskiner som finns i
verkstaden pé skolan.

SE: Pa min praktik lirde jag mig att det ar billi-
gare att gora en prototyp av en kopp i porslin an
att gora prototyper i plast. De skickades sedan
fram och tillbaka mellan tillverkarna i Kina och
kontoret i Danmark tills bada parter var 6verens.
M: Pi kontoret dir jag praktiserade skickade
vi alltid skummodeller. Vi fick aldrig tillbaka
den riktiga produkten forrin den var ute pa
marknaden.

Hur stéiller ni er till lokal- respektive global produktion?
G: Man har inte rid att starta en nyproduktion i
stora serier i Sverige. I Kina finns maskiner som
star redo och ir flexibla infor forindringar. Det
ar i princip bara att byta ut ett verktyg sa kan en
ny produktion sitta iging.

SE: Det beror ju pé hur svirt det ar att fa det rite
fran borjan.

G: Det beror ocksi pa foretagets kontakeer.
Stora etablerade foretag har upparbetade sam-
arbeten med bra tillverkare. Som ny tar det lite
tid att hitta en bra samarbetspartner. Min chef
tog med producenter fran sitt tidigare foretag
till det nya. Dessutom dker de runt en ging om
aret for att hitta nya producenter, nir jag var dar
akee de till Indien.

SO: Var det sjilvklart att aka s langt bort? Var-
for tittar man inte pd vad som finns nirmare?



34 Research

Hur ser ni pi anvindandet av lokala rivaru-
resurser i tillverkningsindustrin?

SE: Man vill ju veta att materialet 4r framtaget
pa rite sitt. Jag vet personligen inte hur daligt
detdr med transport i jimférelse med anvinding
av ett lokalt men mer milj6farligt material.

G: Det som dr dumt ar om det skickas fram
och tillbaka. Transporterna har dock blivit mer
miljévinliga, det finns t.ex. fartyg som drivs av
drakar som utnyttjar vindkraften.

H: Jag vet inte, men logiskt sitt borde det vara
battre att anvinda lokal resurser.

M: Beror pa om révaran i sig ar miljofarlig. Man
maste gora en grundlig analys av hela kretsloppet
for att komma fram till vilket som ar bist.

A: Jag har hort att det pd vintern 4r mer miljo-
vanligt att kopa spanska tomater 4n svenska for
att de svenska vixthusen behover virmas upp
med olja.

G: Pa Max star angivet hur mycket koldioxid
som anvinds for att framstilla varje maltid, sint
borde kunna appliceras pa produkter.

Sverige bar varit ett industriland sedan slutet av
1800-talet och ér fortfarande i mindre eller storre
utstrickning, hur ser vir framtid ut? Hur kom-
mer industrin utvecklas/ forindras/ avvecklas?
SO: Sverige kommer behéva utveckla en storre
produktion hir men kan inte konkurrera med
Kina om massproduktion. Tyskland har en stor
produktion och deras produkter stir for kvalitet.
Det gor att konsumenterna ir beredda att betala
mer for tyska varor. Sverige behéver marknads-
fora sina produkter pi samma sitt. Vara hoga
I6ner vill man inte férhandla bort.

H: Om det fortsitter som det ir nu, dir fler stora

foretag flyttar utomlands och blir utlandsigda,
kommer teknisk kunskap att ga forlorad. Efter-
som man inte kan aka ut till fabrikerna och se hur
det funkar. Universitet har inte samma kontake
med industrin och produktion. Vi blir mer be-
roende av andras kunskap. Hur framtiden kom-
mer att se ut i Sverige beror pa vad vi bestimmer
oss for. Som det ser ut nu ir vi ett litet land som
vantar pé alla andra. Jag vet inte hur det varit in-
nan men nu dr vi inte foregingare direke.

L: Produktionen i Sverige ar exklusiv. P4 grund
av vira hoga l6ner kommer framtidens produk-
tion inte att vara arbetsintensiv utan automatis-
erad. Mycket kommer att forindras. Asien blir
miktigare dn oss i vastvrlden, kanske dr det Afrika
som blir det nya Kina. Jag tror inte att Sverige
kommer att ta andelar av Asiens produktion
inom en kort framtid.

V: Det ir svart att konkurrera med Kina, det
kommer ta tid tills vira kunskaper verkligen
forsvinner fran Sverige. Man tinker p ett annat
sitt, andra kulturer.

A: Ja men Kina gar uppfor. Deras medelklass
vaxer. Var ekonomi bygger pd kompetens som
byggs utanfor landet. Om andra linder, som
Kina, kommer att ga bra sa kommer det gynna var
ckonomi. USA ir var storsta exportor idag, tank
dé hur mycket vi kan tjina pi Kinas vilmaende
ckonomi. Angiende kvalitet tror jag att "Made in
China” i framtiden kan bli en kvalitetsstimpel och
da far Europas foretag hitta nya “Kinor”

G: Konsumtionssamhillet kan inte fortsitta se
ut som det gor idag. Produkter gors for att inte
halla, det ir inte hallbart. Fokusen kan komma
att flyttas till att satsa pa kvalitet. Konsumtion av
smaskit kommer att minska, vilket kan gora att

produktion flyttas frin stora fabriker. Tekniken
kommer att férindras mycket, anvindingen av
3d-printing kommer att 6ka, det kan man se
redan idag. Det kommer innebira att formgivare
fir en enorm frihet, inga begransningar kommer
finnas fran tillverkningsindustrins sida.

A: Man pratar om att konsumenten kommer att
bli formgivaren.

M: Rapid prototyping kan bli stort, alla kommer
i s fall att ha en egen maskin hemma och ladda
hem filer frin internet. Redan idag kan man skriva
ut i metall och plaster. Jag tror inte att det kommer
blir nigon stérre produktion i Sverige. Mojligen
en mer smaskalig sddan, svenskar studerar allt mer
och vi gar mot ett samhille dér vi exporterar tjan-
ster istillet for produkeer.

SE: Jag tror att det 4r bra att forsoka ha produk-
tion och lokal kunskap kvar i Sverige. Dessutom
ar alla inte limpade f6r att utfora tjanster. En del
trivs battre med att jobba i en verkstad, i ett sam-
hille behovs alla sorts arbeten.

Sverige har ju haft en stor industri tidigare, si
forutsittningarna finns eller har funnits.

SO: Ja, var vilfird skapades av det faktum att
véra fabriker inte var sonderbombade efter andra
varldskriget. Idag har vi sjalvklart storre kon-
sumtion men det 4r inte omojlige att komma
upp i stora serier i tillverkning i Sverige igen.

G: Det finns ingen som vill ligga pengar pa att
bygga upp fabriker i Sverige. Dessutom finns allt
redan i Kina nu, rimaterialet kommer dit. Fabrik-
erna finns dir. Kina har blivit en central for tillver-
kningsindustrier.

M: Ingen ir i dagsliget beredd att ligga mycket
pengar pa produktion.
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Syntes av research

Genom att studera utstillningar och projekt som
gjorts tidigare inom samma omréde fick jag insike
i vad som saknats och vad som behéver tillforas.
Det var tydligt att "En kopp kaffe” skulle kunna
tillfora nagot nyte till diskussionen om fokus riktas
mot tillverknarna.

Studien av industrin ur ett historiskt perspektiv
gav kunskap och forstaelse for hur industrin ser
ut idag. Det blev tydligt att industrin och hur
den utvecklas ir starkt kopplat till bide politiska-,
kulturella- och ekonomiska skiftningar i samhillet.
Det gav dessutom en storre forstaelse for de arbets-
miljéer jag skulle mota under mina studiebesok.
Det fick migatt bli an mer nyfiken pa hur dagens
industrier ser ut. Nagot jag endast kan ta reda pa
genom att faktiskt besoka dem. Jag insag att det
skulle tillfora mycket for den framtida boken och
utstallningen att inkludera en kortare samman-
fattning av sveriges industrihistoria.

Staffan Laestadius gjorde tydligt att det inte gir
att havda att lokal produktion enbart ar att foredra
framfor en global tillverkning. Dir forandringar
framforallt maste goras ir i energiforsorjningen av
industrier och vad de producerar. En genomgripande
forindring maste ske i vara kopbeteenden. Att
han avslutade med att beritta om tendenser han
sett som tydde pé att globaliseringen kommer att
minska var speciellt intressant.

For att fi reda pa de tankar malgruppen hade
kring produktion idag, var seminatiet med bli-
vande formgivare vardefullt. En del kommen-
tarer stodde de tankegingar jag sjilv haft. Som
de kommunikationsproblem med fabriker pa
langa avstind SE berittar om. Mycket tydde pa
att formgivning tas fram pa ritbordet, inte ute
pa industrierna. Bittre kunskap om de milj6er
dir tillverkningen sker och en nidrmare kontake
med de som ska tillverka produkterna borde
kunna tillfora mycket for formgivare och foretag.
Samtalet gav ocksé helt nya infallsvinkar som jag
tog med mig i arbetet med projektet. Det blev tyd-
ligt att datorer och produktion kommer att bli
allt mer sammankopplat. Formgivarens yrke kan
hotas pa sikt, om vi inte gor tydligt vad vi kan
tillfora som 3d-programmen saknar. Det kom-
mer bli viktigt att visa och betona i detta projeke
hur viktig kommunikationen mellan bestillare,
producent, formgivare och tillverkare ir for en
framtid for svensk tillverkningsindustri.

Frin borjan var tanken att en djupare studie skulle
goras i olika tillverkningstekniker och material-
egenskaper. Efter samtalet med blivande industri-
designers insig jag att det bista sattet att fa kun-
skap om tillverkningen ir att sjalv ta del av den
och se den med egna 6gon. Jag ville istillet limna
det oppet och se vad de planerade studiebesoken
skulle ge mig for information.
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Forberedelser infor besok

For att fi bra material till boken och utstilln-
ingen frin besoken kravdes utforlig planering.
Under projektets ging hade jag insett vikten av
att ocksé filma produktionen. Detta skulle ge en
verklighetsforankring till utstallningen och gora
den mer levande. Mycket tid gick it att konkret-
isera vad syftet med projektet och besoken var. I
ett av de fyra svarta anteckningsblocken staller
jag mig fragan "Men varfor gor jag det hir? Vad
ar syftet med besoken?” Svaret gar att hitta lingre
ner pa samma sida. "Genom att besoka industrier
tar jag reda pa hur en produke blir till. Det blir
dirfor nédvandigt ate stilla frigor om och doku-
mentera hela processen, inte bara produktionen.”

Men tanke pa att jag ensam skulle agera i rollen re-
porter, filmare, ljudtekniker och fotograf gallde
det att forenkla varje moment utan att kompro-
missa med kvalitén pé det material som samlas
in. Infor besoken gjordes en lista pa vad som
skulle fotograferas for att folja processen och
for att fa ett genomgaende system som gick att
applicera pd alla studiebesok. Intervjufrigor for-
bereddes ocksa. Listan hittas som bilaga i slutet
av denna rapport.

Idén till filmen foddes tidigt med inspiration
frain kontrollrummen i storre fabriker. Kon-
ceptet for filmen och de fotografier som togs
kommer att behandlas mer i detalj i nista kapitel.

Med inspiration frin boken "Designer:no name’,
skulle dessutom en produkt som representerade
produktionen pa varje fabrik samlas in for att visas
pa examensutstillningen. Forhoppning fanns
om att senare ocksa kunna sammanstilla en egen
utstallning.
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Rydboholms textil (@)
@ Ardagh Glas Limmared AB

@ Melins Metall AB
Ingelstendr Co AB
Forbergs Metallduk AB
Plastinject AB

Backstigs Fabriks AB O

@ Mileris Lider AB

@ Bending Group AB

@® Raus Stenkdrlsfabrik

Firlagshuset ® @ Torsten Nilssons S nickerifabrik AB

Nordens Grafiska AB
@ MEE Klockgjuteri AB

Val av industrier

For att visa de mojligheter som finns att pro-
ducera produkter lokalt studerades si ménga
tillverkningsmetoder och material som mojligt.
Som tidigare ndmnts var ocksa bredden i tillverk-
ning en anledning till att den geografiska av-
gransningen blev s6dra Sverige. Genom att dra
gransen ovanfor Boras blev en viktig industri
inom textilbranschen representerad.

Industrierna valdes allts3 ut utifrin bredd i material,
tillverkningsteknik och utifrin regional spridning.
For att fi en mer 6vergripande bild besoktes bade
stor- och sméskaliga industrier. Samtliga utvalda
industrier agerar som underleverantorer, vilket
var ett medvetet beslut. Tillverkningen ska sta i
centrum och inte stora namn.

I flera fall gjorde kontakter det majligt for mig
att gora ett studiebesok. Men en del fabriker
hittades via nitet eller genom hirledning av
tillverkningsort for en intressant produkt. Av
de femton fabriker som kontaktats for ett even-
tuellt studiebesok tackade endast tvé nej. Detta
grundade sig da i restriktioner fran de foretag
fabrikerna ir underleverantorer till.

Varje besok innebar logistiskt planerade for att
hitta tider som passade for samtliga indutrier
som skulle besokas.

Foljande tillverkningsmetoder har dokumenterats
under studiebesoken: Bokbindning, tradboc-
kning, férpackningstillverkning i glas, sand-
gjutning av alluminium, djupdragning av plat,
metalltradsvivning, formsprutning av plast,
snickeri, klockgjutning, stenkirlstillverkning,
bojud och bojning av ror, skinnsémnad och
bearbetning av textil som metervara.
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Bokbinderi, Forlagshuset Nordens grafiska AB, Malmé den 18 mars

Forsta besoket

Eftersom “Forlagshuset Nordens Grafiska” lig-
ger i Malmo var det lampligt att gora ett forsta
besok dir. Det system som forberetts kunde
utvirderas och om nagot skulle ga fel under be-
soket skulle det vara latt att samla in komplet-
terande material.

Detkrivdes en dags filmande och fotograferande
for att hitta en fungerande arbetsrutin och lira
mig att behirska all teknisk utrustning. I slutet
av dagen hade jag fitt manga fina bilder och fatt
lira kinna bokbinderiet och dess personal.

Intervjun med 4garen var mycket givande for
projektet och den information som behévdes till
boken fanns att hitta i den diskussion vi hade.
Det som diremot behovdes justeras var den
tekniska utrustningen, ljudupptagningen fun-

gerade inte som den skulle och kompositionen i
de rorliga bilderna behovde viljas mer medvetet.

Med hjilp av en hyrbil togjag mig sedan runt till
resterande tolv fabriker. Med erfarenheten fran
det forsta besoket var det nu littare att hantera
alla moment som skulle utféras under besoken.
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Tridbockning, Backstigs Fabriks AB, Hillestorp den 21 mars 2011

Forpackningsglasbruk, Ardagh Glas Limmared AB, Limmared den 21 mars 2011
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Sandgjuteri alluminium, Melins Metall AB, Anderstorp den 22 mars

Dijupdragning av plit, Ingelsten & Co AB, Anderstorp den 22 mars
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Metalltridsviveri, Forsbergs Metallduk AB, Anderstorp den 22 mars
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Formsprutning av plast, Plastinject AB, Anderstorp den 22 mars
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Snickeri, Torsten Nilssons Snickerifabrik AB, Brisarp den 30 mars

““ }”ill

Klockgjuteri, M&E Ohlson Klockgjuteri AB, Ystad den 30 mars
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Stenkirlsfabrik, Raus stenkdirlsfabrik, Réd den 31 mars

Bajtri och bojning av ror, Bending Group AB, Nybro den 12 april
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Skinnsomnad, Maleris Lader AB, Malerds den 12 april

Bearbetning av textil som metervara, Rydboholms textil, Rydboholm den 26 april
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Syntes av studiebesodk

Att besoka tretton fabriker i sédra Sverige var bide
roligt, lrorikt och inspirerande. Intressant material
samlades in och manga samtal om produktion
fordes over en kopp kaffe. I efterhand var det ett
bra beslut att besoka industrier av olika storlekar.
Det gav bred kunskap om hur en industri i Sverige
kan fungera.

Det jag framforallt hittade under mina resor
var inte nigon exakt och ingiende kunskap om
tillverkningsmetoder. Med alla de moment som
skulle utféras under nagra fi timmar var det
svart att ta till sig sddan information. Mina resor
kom mer att handla om méten med méinniskor,
tillverkning och fabriksmiljoer. Detta avspeglas
i de fotografier som tagits. Det var svart att inte
paverkas av de stimningar jag mottes av pa in-
dustrierna och jag fick omvirdera vad som var
viktigt att visa i bilderna.

Projektet syftar till att lyfta fram lokal produk-
tion och inspirera formgivare att sjilva besoka de
industrier som finns i deras nirhet. Boken med
tillhérande utstillning ska d inte fa karaktiren
av en instruktionsbok utan visa pa vilka levande
och inspirerande miljoer industrierna ar. Projek-
tet ska, som tidigare nimnts, visa pa fordelarna
med ett nirmare samarbete mellan formgivare,
producent och tillverkare.
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Att na ut till malgruppen

Nu 3terstod att sammanstilla det material som
var insamlat frin initial research och studieresor.
Det koncept som tagits fram tidigt i proces-
sen var fortfarande aktuellt men att ta fram ett
fungerande koncept handlade inte bara om att
formge en fin bok med samverkande utstallning.
En forutsittning for att uppna ett lyckat resultat
var att hitta finansiering for att kunna ge ut boken
och hitta en plats dir utstillningen kunde visas
upp for allmanheten. Projektet skulle sjilvklart
ocksa fa mojlighet att nd ut till malgruppen via
den slutliga presentationen och examensutstall-
ningen.

Under arbetets gang bade vixte och konkretis-
erades projektet. Genom ytterligare konkretiser-
ing formulerades en projektbeskrivning och en
preliminar finansieringsplan som skickades ut till
fonder, besokta fabriker, SVID och Niringsliv
Skane (under Region Skane). En del fabriker var
intresserade av att stotta projektet eknomiskt och
aven Naringsliv Skane kom att finansiera en del
av tryckkostnaderna for boken. Efter input frin
Anna Larsson och Arne Ostrom, bada grafiska
formgivare, kontaktades “Bokforlaget Arena” i
Malmé som blev intresserade och kommer att ge
ut boken i en mindre upplaga.

For utstillningen var Form/Design Center
en given plats di det ir en kreativ motesplats

for konsumenter, formgivare och producenter.
Kontakt togs upp och efter ett mote dir projek-
tet presenterades blev det klart att "En kopp
kaffe” skulle visas under oktober minad 2011.
Utstillningen kommer di att visas pa ett helt
vaningsplan, vad giller utformningen av denna
utstillning kommer den att arbetas fram under
sommaren och till hosten. Milet ir att boken
ska ges ut i samband med vernissagen.

Under bilagor gar projektbeskrivningen riktad
till bokforlag att lisa.
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Om en utstéllning

Majlighet att na ut till mélgruppen kom initialt vid
tv tillfallen. Det forsta i samband med presenta-
tionen och det andra med examensutstéllningen.

P4 examensutstillningen skulle film frin besokta
industrier visas och produkter producerade pa be-
sokta industrier presenteras. Beslutet togs att inte
visa upp material fran boken d den inte skulle ges
ut i samband med examnesutstallningen.

Syftet med utstillningen ar att visa det material
som samlats in pé ett overskidligt och inspir-
erande sitt, att belysa indutrierna och deras
tillverkning och att inspirera till méten mellan
formgivare och tillverkare.
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Om tretton féremal

De produkter som samlades in gjorde mig till en
borjan perplex. En radsla fanns att de inte skulle
vara tillrackligt intressanta utifrin en formgivares
perspektiv. Det blev inte lingre sjalvklart ate stilla
ut produkterna pa utstillningen. Efter att ha bytt
ut en del av dem blev dock samlingen mer givande
och kandes viktig att visa i sammanhanget. Sam-
lingen syfte var att visa smakprov pé vad som gar
att producera i de fabriker som portritteras.

I samlingen gar att hitta: En pall, en flaska, tva
bocker, en kladhingare, tvd snusdosor, en klocka,
en viska, ett metallfilter till pressokaffe, en skal,
ett tyg, en detalj till en lampa, en flens till ett

kraftverk.

Flera koncept for hur produkterna skulle stil-
las ut togs fram. Ett koncept byggde pa att visa
de tolv foremélen pa ett lagt podium som skulle
gestalta en karta over sodra Sverige. Foremalen
skulle sedan placeras vid den ort dér de tillverkas.
P4 s satt kunde besokaren snabbt avlisa projek-
tets omfattning och geografiska utstrickning.

Ett annat koncept undersoktes dir produkterna
presenterades som ett stilleben. Det lyfte fram
produkterna pa ett nytt sitt, som vackra foremal
intressanta i sitt formsprak och intressanta i sitt
sammanhang.
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“Som regissor ska man viga strunta i riden frin
producenter och dramatiska institutet, de som
sdger att filmer mdste vara uppbyggt pa ett speciellt
satt for att silja. Man ska bara ga pa det man sjilv
ser och kinner. Filmer dr ett visuellt uttryck, det
har visuell potential, satsa pa det inte pa storyn.”

Roy Andersson, svensk regissor.

Om en film

Idén till filmen foddes tidigt med inspiration
fran kontrollrummen i storre fabriker. Filmen
skulle visas pa utstillningen och fungera som ett
fonster in i fabrikerna och vara en paminnelse om
att tillverkning fortfarande pagr hir i Sverige.

Filmen syfte ér att skildra en vardag, ljudet ir aut-
entiskt och tagningarna ir langa utan direktiv till
de personer som filmas. Malet har varit att plac-
era kameran for att fa fina kompositioner och att
den ska fa sta kvar sa linge att de medverkande
blir s& vana vid kameran att de utfor arbetet pa
ett naturligt och trovirdigt sitt.
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Redigering av en film

Till en borjan fanns idéer om att lita bilder over-
lappa och komplettera varandra genom att visa tre
bilder bredvid varandra samtidigt. Det fanns ocksa
tankar om att ange tid och plats i bildrutan for att
koppla an till évervakningskamerors estetik. Vid
redigeringen fick jag teknisk och estetisk hand-
ledning av en filmare. Da bildmaterialet talade
starkt pa egen hand beslutades att lita bilderna tala
for sig sjalv for att ge ett sd autenstiskt intryck som
mojligt. Det gav ocksa ett estetiske virde.

Till examensutstillningen gjordes en 45 minuter
lang film uppdelad i tretton kapitel, ett for varje

fabrik. P4 sa sitt fick besokarna en inblick i de
platser som portritterats.
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Om en bok

Boken ska fungera som ett komplement till ut-
stallningen och ska inspirera formgivare att sam-
arbeta och sjilva besoka lokala industrier.

I och med att projektet vuxit i proportioner
kommer boken att ges ut i fas tvd i samband
med utstillningen pa Form/Design Center.
Dé kommer boken att lanseras av ett bokforlag
och utstillningen kommer att vara i en annan
storleksordning och i ett annat utférande dar
fotografierna far ta mer plats.
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Att gbra en bok

Till en borjan gjordes ostrukturerade utkast till
boken i datorn. Efter handledning frin Anna
Larsson, grafisk formgivare och extern hand-
ledare, var det tydligt att djupare kunskap om
hur formgivning av bocker egentligen gar till
var nodvindig. Genom att lisa boken “Grid
systems” lirde jag mig att till viss del behirska
rastersystem for att f4 fram en bide samman-

hallen och dynamisk layout.

For att i en 6verblick av bokens innehall ut-ar-
betades ocksa ett eget system som visas pa bilden
till vinster, hir antecknades ord som bokens
grafiska utformning skulle anpassas efter.

Boken ska alltsa innehalla inledning, en kort sam-
manfattning av sveriges industrihistoria som myn-
nar ut i hur situationen ser ut idag. Direfter ska
besokta fabriker ges ett kapitel var i boken. Av-
slutningsvis ska en ordlista 6ver produktionstekniska
termer bifogas i slutet. Karaktiren pa bokens texter
ska vara saklig, intressant och personlig. Smé anek-
doter frin besoken kommer att inkluderas. Fabrik-
ernas tillverkning kommer att beskrivas i text och
visas pé bilder som stods av bildtexter.

Malet 4r att boken ska ta med ldsaren till fabrik-
erna och dessutom vicka en nyfikenhet att sjilva
vilja besoka och undersoka mojligheterna att
producera produkeer lokalt.
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Inspiration till en bok

Innan skissarbetet borjade himtades en del in-
spiration frin andra bocker. Det var ocksé sa det
slutliga formatet och pappret f6r omslag och in-
laga hittades.

I min bokstudie kom jag fram till att boken inte
skulle ha en hird parm. En hird parm hade gjort
den for statisk, foraldrad och tung. Jag ville att
boken skulle kinnas aktuell. Detta for att inte
projektet skulle bli romantiserande och nostal-
giskt. Projektet ska visa att produktionen pagir
nu. For att ge bilderna ritevisa ville jag ocksa
gora en stor bok, men inte s stor att den be-
héver tryckas i a3 format. Det skulle leda till en
for stor kostnad.

Med inspiration fran en bok om grafikern
Owe Gustafson togs foljande beslut:
Format: 215x285 mm

Papper omslag: Munken Lynx 300 g
Papper inlaga: Munken Lynx 150 g
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Skisser till en bok

Med formatet faststillt skapades ett rastersystem
som skulle ge boken bade ett samlat, enkelt och
aningen dynamiskt uttryck. I skisserna efter-
stravades att skapa en layout med mycket luft.
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Med detta system som grund skissades olika alternativ upp for hur bilder och text kunde samverka.

Skisserna anvindes sedan som forlaga for att skapa datoriserade skisser.
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Till slut togs en dummie fram dér format, papper, layout och typografi kunde analyseras och utevcklas vidare.
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Resultat

Examensutstillningen visades i mataffiren Hem-
kops Gvergivna lokaler pa Stora Sodergatan 6 i
Lund. Dirmed fanns méjlighet att presentera
projektet i en miljé som i mycket liknade en in-
dustriell arbetsplats.

Ett akeive val togs att visa en mindre del av det
material som samlats in under projektet for att
vicka nyfikenhet hos besokare att ta del av den
stora utstillningen som ska premiirvisas pa
Form/Design Center i oktober. Dessutom fanns
ett behov av att avgrinsa presentationen di trettio
andra projeke stilldes ut i samma lokal.

Filmen visades genom ett fonster in i ett lager-
utrymme vilket gav intrycket att besokaren tit-
tade in i den fabrik som portritterades. Produk-
terna visades som ett stilleben som placerades
framfér projektionen. Det hela gav ett samlat
intryck och visade vad som produceras lokalt
och i viken miljé produktionen sker.
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Sammanfattning

I detta projekt undersoktes formgivares for-
hallningssitt till sitt eget arbete och till tillverk-
ningsindustrin. En studie gjordes ocksa i sver-
iges industrihistoria. Framférallt kom projektet
att handla om métet med en del av den tillverk-
ningsindustri som finns i sodra Sverige.

Sammanstallt material och tillignade insikter ska
summeras i en bok och utstillning fria for varje
besokare eller lasare att mota och sjilva tolka.
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Slutsats och diskussion

Tack vare projektet har jag métt och fate kun-
skap om tillverkningsindustrin, bade pa ett per-
sonligt plan, minniskor jag triffat, och ur ett
produktionstekniskt perspektiv. Jag har fatt in-
blick i hur bdde andra formgivare och tillverkare
ser pa produktframtagning, formgivning och
produktion. Jag har blivit mer medveten om
det industriarv dagens industrier forvaltar. Det
har lirt mig hur man presenterar och siljer in
ett projekt pé ett overtygande sitt. Det har gett
mig ett sjalvfortroende i nya sammanhang. Inte
minst har det genom att projektet vuxit gett mig
nagot att utveckla vidare som egen foretagare.
Det har gett mig en grund att std pa infor framti-
den. Det har ocksi gjort att jag har fatt bekriftat
hur viktigt det 4r att som formgivare ha en fun-
gerande dialog med tillverkare.

Inom de tidsramar som fanns for projketet fick
anpassningar och begrinsingar goras. Med tanke
pa att jag faktiskt kommer fa mojlighet att ta pro-
jektet vidare Oppnas nya mojligheter. Jag kom-
mer i forberedelserna for utstillningen i oktober
eventuelltatt besoka ytterligare en eller tvé indus-
trier for att visa pa fler tillverkningsmetoder med
plast som utgingsmaterial. Dessutom finns en
forhoppning om att kunna besoka fabrikerna yt-
terligare en ging for att ordna en lingre intervju
med arbetare for att ge boken och utstillningen
ett mer personligt djup. Representanter kom-

mer ocksa att inbjudas till utstillningen for att
sjalva fa ta del av utstallningen. En férhoppning
finns om att anordna ett seminarium i samband
med utstallningen, dar foretagen och formgivare
fir mojlighet att motas.

Forhoppningsvis vicks ett intresse och nyfiken-
het hos besokare av utstillningen och lasare av
boken. En nyfikenhet som gér att de blir inspir-
erade att sjilva knyta kontakter med tillverkare i
sin nirhet.
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Lathund till studiebes6k

Diskussionspunkter till intervju
Foretagshistoria

Omsittning

Antal anstillda

Hur sitts en produkt i produktion
Kunder

Produktion

Material

Hur gér det nu

Foretaget i framtiden

Bilder

Huset

Kontoret

Dir order tas emot/ produktutveckling
Styrning/ intsillningar

Varje steg i produktionen

Firdig produkt

Material

Spill

Film
Olika rum/processer

Tank pa

Friga om varje steg i processen
Fotografera “for mycket”

Fraga om foretaget/ Broschyr

Fraga om produkt som ir representativ
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Projektbeskrivning till bokférlag

Bakgrund

En formgivare stills infor manga beslut i sin
designprocess. Att ha kunskap om olika mate-
rial och hur de kan bearbetas i produktionen
har stor betydelse for slutresultatet. Nira samar-
beten mellan formgivare och lokala tillverkare
underlittar tillverkingsprocessen av en produkt.
Att visa sodra Sveriges potential inom lokal
produktion har gjorts tidigare, men oftast med
formgivaren i fokus. Vad jag vill gora ir att upp-
lysa om och lyfta fram tillverkarna som faktiske
konkretiserar formgivarens vision. Samtidigt
vill jag bidra till en mer 8ppen instillning till
design inom industrisektorn.

Det finns mojligheter att satsa pa lokal serie-
tillverkning i Sverige i forhillandevis liten skala.
Det ir tydligt att konsumenter idag efterfrigar
och dr beredda att betala mer for produkter med
genomtinkt formgivning och tillverkning. In-
dustrierna finns redan likasi konsumenterna.

Projektbeskriving

Projektet syftar till att stimulera utnyttjandet
av lokala resurser i designprocessen och slut-
produktionen. En 6kad lokal produktion
skulle kunna ha possitiva effekter for miljon
och samtidigt 6ka omsittningen i regionen.
Projektet omfattar Skane, Blekinge, Smaland,

Halland och sodra delarna av Vistra gétalands
lin. Resultatet kommer att fungera som en kil-
la till inspiration for formgivare, producenter
och tillverkare i regionen till 6kat samarbete.

Projektet kommer att sammanstillas i en bok.
I boken kommer tretton lokala industrier och
deras tillverkningsmetoder att portritteras i
text och framférallt i bild. Boken behandlar
sveriges industriella utveckling fran 1800-talets
slut fram till idag och mynnar ut i en diskussion
om hur sveriges industriklimat kan komma att
se ut i framtiden. Malet ir att boken ska fin-
nas tillginglig genom offentliga bibiliotek och
skolbibliotek pad hogskolor med formgivning
pi programmet. Boken ska dven finnas till
forsiljning i framfor allt designbutiker. Det 4r
ocksé onskvirt att verksam personal i fabriker i
regionen ska fa tillgéng till boken.

Projektet kommer dessutom att resultera i
en ambulerande utstillning som kommer att
premidrvisas pd Form/Design Center i Malmo
i oktober 2011. Det vore limpligt att lansera
boken vid detta tillfille.
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Ingelsten & Co AB
http://www.ingelsten.com/index.php

M & E Ohlssons Klockgjuteri AB
htep://www.klockgjuteri.se/Klockgjuteri.html
Melins Metall AB
heep://www.melinsmetall.se/

Maleris Lader AB
hetp://www.swecase.com/

Plastinject AB
htep://www.plastinject.se/plastinject.asp

Raus Stenkirlsfabrik
http://svwikipedia.org/wiki/Raus_Stenkirlsfabrik
hetp://citybreak.skane.com/content/raus-stenkarls-
fabrik-yoshio-nakajima-art-center

Rydboholms textil
hetp://www.rydboholmstextil.se/index.
php ?page=foretagsinfo

Torsten Nilssons Snickerifabrik AB
hetp://www.nilssonsnickeri.com/



98 Kallférteckning

Utstéllningar

Delar & helhet, tomrum & massa
htep://oresundfa.com/

Mobelmissan 2011
Stockholmsmissan

Examensutstillning
Konsthogskolan i Malmé, 29 april

Film
Abu Simbel- Tempel som raddats
Lennart Ehrenborg 1968

Roy Andersssons regiknep
http://wwwyoutube.com/watch?v=ecagUVHUifu
A&feature=related

Fillning av bockkranen
http://wwwyoutube.com/watch?v=zqCeX-fKRjA
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