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Sammanfattning

Inom byggbranschen stélls det hdgre och hogre krav och fler mal sitts upp for att forbéttra miljo-
och hallbarhetsarbetet, detta d branschen idag star for en stor del av Sveriges miljopaverkan.
Den framsta anledningen till dess hoga belastning pa miljon dr det genererade avfallet som
branschen idag stér for ca en tredjedel av det genererade avfallet i landet. En observation som
gjorts &r att mingden osorterat avfall &r generellt sett mycket hdgre i renoveringsprojekt an i
nybyggnation.

Syftet med detta arbetet &r att identifiera de problem som finns kring kéllsortering i
renoveringsprojekt samt komma med konkreta I6sningar pa hur dessa kan atgérdas sa att foretag
inom byggbranschen far béttre forutsédttningar att uppna bade interna som allmanna miljomal. De
fragestéllningar som rapporten ska besvara ar:

Vilken paverkan har utformning, storlek och placering av kirl pa kallsorteringen?
Hur kan man f de anstéllda engagerade?
Finns det andra mer ldmpliga metoder att anvidnda sig av fOr att optimera kéllsorteringen 1
renoveringsprojekt?
e Hur manga fraktioner dr 6nskvirda att ha?

Projektet har innefattat studier av tre pagdende renoveringsprojekt varav tva i Helsingborg och ett
i Falkenberg samt tva avslutade renoveringsprojekt, ett i Bjuv och ett i Helsingborg. Samtliga
projekt genomfordes av NCC Building Sverige sydvast. Utifran den genomforda fallstudien har
flertalet 16sningar inom fyra olika fokusomraden tagits fram. For att undersoka vilka medel som
finns tillgdngliga for foretagen idag samt for att kontrollera vilka krav och mél som finns har en
litteraturundersdkning genomforts. Litteraturstudien tillsammans med resultatet fran intervjuerna
har tillsammans legat till grund for de 16sningar som tagits fram.

De fokusomraden som I6sningarna kopplas till dr platsbrist, engagemang hos de anstéllda,
organisation och bransch samt materialkedjan. Platsbristen togs upp 1 samtliga intervjuer med
NCC som det storsta problemet med att kunna kéllsortera och darfor har manga av 10sningarna
haft det som fokus.

Nyckelord: Kdllsortering i renoveringsprojekt, hallbarhet, miljopdaverkan



Abstract

Higher demands are being placed and more goals are set up to help improve the environmental
and sustainability work in the construction industry. This in order to help minimize the impact on
the environment from one of the industries with the highest impact in Sweden today. The main
reason for the high strain on the environment is the generated waste, which the construction
industry stands for about a third of the total amount of waste in the country today. An observation
that has been made is that the amount of unsorted waste is generally much higher from
reconstruction projects compared to new constructions.

The purpose of this study is to identify the problems that exist around waste separation at source
in reconstruction projects as well recommend substantial solutions to how these problems can be
minimized so that companies in the construction industry get better preconditions to achieve both
their own specific goals as well as the general environmental goals. The question formulations
answered in the report are:

e What influence has the shape, size and placement of the containrar for the waste
separation at source?
How to engage the staff in waste separation at source?
Are there any other appropriate solutions that can be applied to improve waste separation
at source in reconstruction projects?

e How many factions are desired in each project?

This study has included three ongoing reconstruction projects whence two are located in
Helsingborg and one is located in Falkenberg as well as two finished reconstruction projects
whence one located in Bjuv and one located in Helsingborg. All of the projects are constructed by
NCC Building Sweden southwest. Numerous solutions have been presented based on the
implemented case study divided in different focus areas. A literature study has been made to
investigate which expedients are available as well as control which demands and goals that exist
today. This study together with the results from the interviews create the foundation for the
solutions that have been presented.

The solutions can be connected to four focus areas which are lack of space, involvement of the
staff, organisation and industry and material lifecycle. The lack of space was named as the
biggest problem regarding waste separation at source and therefore has been the focus in several
of the solutions.

Keywords: reconstruction projects, sustainability, environmental impact
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Forkortningar och begrepp

Ackord- prestationslon

APD-plan - Arbetsplatsdispositionsplan

Asbest - farligt &mne, vanlig isolering i dldre byggnader
Avsittning- mojlighet till hantering av avfall (i denna rapport)
BAS-P - Byggarbetsmiljosamordnare projektering och planering
BAS-U - Byggarbetsmiljosamordnare utférande

BIM- Byggnadsinformationsmodellering/ Building information modelling
Bodetablering- personalutrymmen i bodar pa en byggarbetsplats
Brf - Bostadsrittsforening

CAD - Computer-aided design, ritningsprogram

COVID-19 - Coronaviruset

Emballage - skyddande forpackning

EU - Europeiska Unionen

FA- farligt avfall

FN - Forenta Nationerna

Fraktioner - delmingd/bestdndsdel, ex gips

Fyllnadsmassor - ex grus, kakel, betong etc.

Kallsortering - sortering av avfall vid kéllan dar det uppstar
Lastvaxlarflak - storre avfallskirl, storlek 10-30 m?

Liftdumper - en viss typ av container, storlek 8-10 m?
Miljobyggnad 3.0, Guld - en typ av miljocertifiering

PBL - Plan- och bygglagen

ROT-projekt - projekt som innehéller renovering, ombyggnad eller tillbyggnad
Schaktmassor - massor som grévs ut eller tas bort infor bygge
Stambyte - renovering av den birande stommen i en byggnad
UE - underentreprendrer
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1 Inledning

I detta kapitel presenteras bakgrunden till studien om hur man kan optimera kallsortering i
renoveringsprojekt. Syfte med studien samt problemformuleringar och studiens avgriansningar
beskrivs dven nedan.

1.1 Bakgrund

Idag pagar en stor debatt kring miljoarbete och frimst inom byggbranschen som idag star for en
stor del av Sveriges miljopaverkan, ca 10-30% (Boverket, 2020 b).
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Figur 1: Status 2017, byggbranschens miljopaverkan (Boverket, 2020 c)

De storsta bovarna for branschens hoga miljopaverkan ar energianviandning och avfall som bada
star for ca en tredjedel var av Sveriges total i respektive omrade (se figur 1)(Boverket, 2020 c).

2016 stod byggbranschen for 31% av allt genererat avfall 1 Sverige, mer exakt blev det 9,8
miljoner ton bygg- och rivningsavfall, av dessa var ca 0,4 miljoner ton farligt avfall. Sverige har
som ett av sina etappmdl inom Miljomaélen att minst 70 viktprocent av icke-farligt byggnads- och
rivningsavfall ska ateranvindas, materialatervinnas eller pa annat sétt tas tillvara pa ar 2020.
Detta betyder att andelen brénnbart, blandat avfall och deponi (&dven kallat osorterat avfall) inte
far 6verskrida 30 viktprocent av det totala avfall som byggsektorn genererar (Boverket, 2020 a).

Detta mal anser Naturvdrdsverket inte kan uppnds dé statistiken inte ar palitlig, frimst d4 minga
avfallsfloden inte rapporteras in som dtervunna vid uppf6ljning av detta etappmal. Pa grund av
bristande kvalitet pa hur statistiken fors paverkas etappmalet dirfor negativt (Boverket, 2020 a).
Under 2019 kom Miljodepartementet med ett forslag att stélla ytterligare krav pa byggbranschen
for att Sverige ska kunna uppnd miljomalen, dessa krav ska framst gélla killsorteringen av bygg-
och rivningsavfall och atgirder for att forebygga att dessa avfall uppstér (Regeringen, 2019).

1.1.1 Avfallsstatistik fallforetag

Ett av Sveriges storsta byggforetag har upptéckt att det r som svarast att uppna de uppsatta
maélen i renoveringsprojekt. Perioden kvartal 1 2019 till kvartal 1 2020 har de osorterade
fraktionerna varierat mellan 53,4% @nda ner till 38,3% 1 NCCs samtliga projekt (se figur 2).
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Figur 2: Avfallsstatistik NCC Building Sverige sydvdst Q1 2019 till Q1 2020

De interna malen pd NCC har varit att ar 2018 har max 45% osorterat avfall, 2019 ha max 40%
osorterat avfall och att &r 2020 ligga pd max 35% osorterat avfall. Dessa mél har dock inte
uppfyllts under samtliga kvartal (se figur 3) och vad de har uppmarksammat &r att de projekt som
forsvarar detta dr just renoveringsprojekten.

Mangd briannbart, blandat och deponi
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Figur 3: Avfallsstatistik NCC Building Sverige sydvdist Q2 2018 till Q3 2020

Renoveringsprojekt kan variera mycket i hur mycket sorterat respektive osorterat avfall man har.
I figur 4 och 5 visas avfallsstatistik fran tva redan avslutade renoveringsprojekt. Dessa tva har
valdigt olika statistik, sérskilt vad géller fraktionen blandat dir Gruvan hade ca 33% blandat
avfall (se figur 4) och Vaktgatan hade ca 66% (se figur 5). Detta visar pa att det vid
renoveringsprojekt kan vara stora varierationer pa hur mycket man kan sorterat ut och hur man
kan arbeta med avfallshanteringen.
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Figur 4: Avfallsstatistik avslutat projekt Gruvan
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Figur 5: Avfallsstatistik avslutat projekt Vaktgatan

1.2 Syfte och malsattning

Syftet och mélet med denna studie &r att hjdlpa byggbranschen optimera sin kéllsortering vid
renoveringsprojekt for att pa sa satt minska sin klimatpéverkan och bidra till att Miljomalen och
dé ocksd Agenda 2030 uppnas. Detta kommer uppnés med hjilp av en férundersdkning,
intervjuer samt studier av uppldgg for avfallshantering i ndgra av NCCs renoveringsprojekt.



Slutresultatet ska ges 1 konkreta forslag pa hur byggforetagen kan forbéttra sin kdllsortering vid
renoveringsprojekt.

1.3 Problemformulering

En studie som gjorts for att undersoka innehallet i brénnbart avfall pa byggarbetsplatser visar att
mycket av det som slangs som briannbart skulle egentligen kunna &tervinnas. Studien visar ocksa
pa att det dr svarare att kéllsortera pa byggarbetsplatser dn pa andra arbetsplatser pa grund av bl.a.
tidspress och platsbrist, vid renoveringsprojekt tillkommer dessutom faktorn av att mycket av
materialet dr blandat vilket forsvarar situationen dnnu mer (Renoveringsinfo, 2020).

Fragor som kommer att besvaras i syfte att hjdlpa byggbranschen forbattra sin kéllsortering &r:

Vilken paverkan har utformning, storlek och placering av kirl pa kéllsorteringen?
Hur kan man f de anstéllda engagerade?
Finns det andra ldmpliga metoder att anvidnda sig av {or att optimera kéllsorteringen 1
renoveringsprojekt?

e Hur manga fraktioner dr 6nskvirda att ha?

1.4 Avgransningar

Den hér rapporten kommer att behandla avfallet fran renoveringsprocessen, med ett extra fokus
pa osorterat avfall, med utgadngspunkt fran ett antal av NCCs pégaende renoveringsprojekt i
Helsingborg och Falkenberg. Hela renoveringsprocessen kommer inte att behandlas utan den del
som kommer att ligga i fokus dr sjidlva renoveringen, detta innebér att avfall fran rivning,
sanering och bodetablering inte kommer att inkluderas. Den hér rapporten kommer heller inte att
gé in pd om det finns atgéirder att vidta redan i projekteringsfasen rérande méngdning av
materialet utan kommer bara att lagga fokus pa utforandet.



2 Metod

I det hir kapitlet kommer de metoder som anvénts till denna studie beskrivas. Det dr tvd metoder
som i huvudsak har anvénts, litteraturstudie och fallstudie med intervjuer.

2.1 Litteraturstudie

Som en grund for hela studien genomfordes en litteraturstudie for att fa en bra bild av hur
situationen ser ut idag. Det dr datan framtagen i litteraturstudien som gett hela studien en grund
att sta pa (Bell, 2006, 99-100). Den typ av litteratur som studerats dr extern litteratur i form av
rapporter samt aktuella sidor med data och information om avfallshantering och miljoarbete idag.
Detta for att {4 en sd bred och allmén bild som mgjligt innan man gér in mer specifikt pa
fallstudien. All den insamlade datan har sammanstillts i en nuldgesbeskrivning.

2.2 Fallstudie

I detta projekt har en fallstudie gjorts for insamling av verklighetsbaserade data. Fallstudien
valdes for att 16sningarna ska vara sé applicerbara som mojligt genom att samla in data fran
relevanta projekt men dven genom en dokumentanalys av fallforetagets interna dokument.

2.2.1 Dokumentanalys

Den dokumentanalys som genomforts har varit av NCCs interna litteratur for att fa bra en tydlig
bild 6ver vilka forutsittningar och méal projekten i fallstudien har. Det dr nuldgesbeskrivningen
som tillsammans med fragestéllningarna och dokumentanalysen som legat till grund for nista
steg som dr intervjuerna.

2.2.2 Intervjuer

Denna fallstudie har bestatt utav halvstrukturerade intervjuer vilket innebér att ett visst antal
frdgor har anvints till alla intervjuer men det &r ocksé en del utav frigorna som specificerats infor
varje individuell intervju (Host, Regnell, Runeson, 2006, 33-34) (for intervjufragor till samtliga
medverkande se bilaga 5). Lite storre dndringar i frdgorna har ocksé gjorts till de olika
urvalsgrupperna, fortfarande manga likheter men ocksd manga olikheter. Datan som samlats in
via intervjuerna dr framforallt kvalitativ d.v.s att de medverkande har en nérhet till denna studie
och kan darfor uttrycka egna ésikter och tankar. Men med inslag av kvantitativ data, statistiskt
matbar information, i detta fall antal containrar, storlek pa projekten, antal arbetare pa plats,
mangder avfall, antal fraktioner, kapacitet m.m. (Holme, Solvang, 1997, 14)

2.3 Kvalitetssakring

For att sikerstilla att den data som samlats in under den hér undersdkningen ar palitlig sa har
resultatet granskats pa tva olika sétt, med reliabilitet och med validitet. Reliabilitet, som ocksa
kan bendmnas som tillforlitlighet, dr ett métt pd hur det valda instrumentet eller



tillvigagangssittet kan ge samma resultat vid olika métestillfallen om unders6kningen skulle
genomfoOras igen. Validitet dr ett svardefinierat métt, men man kan séga att det dr ett métt som ska
visa hur bra en viss frdga maiter eller beskriver den information som efterfragas (Bell, 2006, 117-
118).

Att bendmna validitet och reliabilitet i en fallstudie 4r svart om inte helheten betraktas. En vig
runt detta ar att validitets- och reliabilitetsfragor diskuteras 1 relation till det anvanda
instrumentet. Det dr bara denna typ av analys som kan appliceras pa en kvalitativ fallstudie da det
inte finns nagon konkret information att direkt jamfora med verkligheten. Sa det som kan
diskuteras dr formulering av intervjufragor, deras relevans, intervjuns uppbyggnad, var de
tillhandahéllna dokumenten korrekt analyserade, ar slutsatserna faktabaserade etc (Merriam,
1994, 174-175).

2.3.1 Reliabilitet

Reliabilitet och validitet blir vildigt lika i kvalitativa fallstudier pd grund av att det inte gér att
sakerstélla att svaren har en hog tillforlitlighet da de som intervjuats kan &ndra uppfattning, lara
sig nagot nytt d.v.s reliabiliteten blir svaridentifierad. Detta behdver inte nddvandigtvis betyda att
reliabiliteten dr 14g utan bara att den behover ses pa ett annat sétt mer anpassat for den specifika
situationen. I en kvalitativ fallstudie blir darfor reliabiliteten valdigt lik validiteten sa darfor bakar
man ofta ithop dessa och lagger lite extra vikt vid validiteten (Patel, Davidson, 2011, 105-106).

2.3.2 Validitet

Da varje kvalitativ unders6kning ar unik och innefattar s méinga olika saker finns det inga
specifika riktlinjer for hur validitet som instrument ska anviandas utan det far anpassas fran
undersokning till undersokning. Validiteten genomsyrar inte bara datainsamlingen, for att uppnéa
god validitet méste hela forskningsprocessen beaktas. Validiteten handlar om hur forskaren
hanterar den data som samlats in, jdmforelser, tolkningar, motsdgande information, relationer till
verkligheten, typfall, specialfall etc. Om dessa parametrar hanterats pa ett bra sitt, tolkningar ar
faktabaserande, datan ar vil analyserad, en grundlig forundersokning har gjorts etc. ger detta
undersdkningen god validitet. For att 16sa denna problematik sé finns det nagra aspekter man kan
kolla pa, triangulering &r en av dessa. Triangulering sker vid insamling av data, det begreppet
innefattar &r att den data som samlas in kommer frin olika datainsamlingsmetoder sisom
intervjuer, enkéter, dokument, observationer etc. Den insamlade datan vdgs sedan ithop 1 en
analys fOr att ge en sé bred bild som mojligt. Ett annat sétt att anvidnda triangulering &r att
anvinda flera olika kéllor sdsom olika personer, tidpunkter, platser etc. Detta ger forskaren
mojlighet att studera samma problem men 1 olika sammanhang. En till variant dr att vara fler &n
en forskare som studerar datan, detta 6kar chansen att det underlag som tas fram innehaller mer
relevant data och minskar risken for att ndgot forbises (Patel, Davidson, 2011, 106-107).

Till denna studie har alla tre av de ovanndmnda delarna av triangulering anvénts. Intervjuer har
genomforts med sex olika personer frén tva olika branscher, forutom intervjuer har ocksa
dokument fran de renoveringsprojekt som medverkat granskats. Allt detta har genomforts av tva
studenter som bédda varit aktiva under alla intervjuer och genomfort den foreliggande



nuldgesbeskrivningen samt gjort en analys av all den insamlade datan och dragit slutsatser utifran
det.

2.4 Medverkande

Det personer som medverkat i denna studie kan delas in i tva urvalsgrupper, tjanstemén fran NCC
och séljare fran NCCs avfallsentreprendr Ragn-Sells.

Tjanstemdnnen fran NCC dr utvalda specifikt for denna studie da alla jobbar, under projektets
genomforande, pa renoveringsprojekt och utgdr darfor en optimal urvalsgrupp for denna studie da
alla jobbar inom det omrade som undersokts och att deras individuella projekt legat véldigt lokalt.
De medverkande yrkesrollerna r platschef, projektchef och arbetsledare.

Den andra gruppen bestar endast utav en person. Denna urvalsgrupp var efterfraigad d& den ger en
annan synvinkel pd samma fragestillning. Urvalsgruppen bestod av en siljare frain NCCs
avfallsentreprenor Ragn-Sells, denna séljare ar dessutom Ragn-Sells ansvariga aktor for avtalet
mellan de bada foretagen for NCC region sydvist.

2.5 Genomforande

2.5.1 Litteraturstudie

Den externa litteratur som anvénts till litteraturstudien bestar av bocker, rapporter och artiklar.
NCCs interna litteratur har tillhandahéllits av NCC dé en del av den tillhandahéallna
informationen inte ar tillgénglig for allménheten da den gar under sekretess.

Den anvinda litteraturen har granskats noggrant och kéllkritiskt for att forsdkra att informationen
stimmer innan den anvénts i rapporten. Informationen tagen fran NCCs interna litteratur har
ocksa granskats noggrant och har ocksa kontrollerats s att ingen information som inte far
publiceras har kommit med i rapporten och ddrmed sékerstills att sekretessen halls.

2.5.2 Intervjuerna

En lista pé potentiella medverkanden tillhandah6lls av NCC och utifran den gjordes ett urval av
de personer som sdgs som mest relevanta till denna studie. En forfrdgan via mejl har sedan
skickats ut till de som 6nskades medverka. Vid ett positivt svar gjordes sedan vidare planer for tid
for intervju och platsbesok. Da platsbesoken ej gick att genomfora ombads de medverkande 1 den
forsta urvalsgruppen att skicka dokumentation for deras arbetsplats sdsom APD-plan,
arbetsmiljoplan, avfallsplan etc. (se bilaga 5). Nar plats och tid var bestdmt borjade
forberedelserna for intervjun, skrivning av frigor, granskning av dokument och kontroll av digital
utrustning. Dagen dé intervjun skulle héllas gjordes en sista kontroll sa att alla frdgor fanns
forberedda och utrustningen fungerade, dessa forberedelser genomfordes ca en halvtimme innan
avsedd tid. Intervjuerna genomfordes via programmet Microsoft Teams som dr ett digitalt
motesverktyg som tillater videosamtal med ljudinspelning vilket var ett verktyg, som efter
godkdnnande av alla medverkande, anvédndes for att kunna ga tillbaka vid ett senare tillfélle och



lyssna igenom intervjun igen for att sékerstélla att ingen information blev forbisedd. Efter
intervjun gjordes en sammanstéllning av de anteckningar som forts under intervjun. Utifrdn den
insamlade datan sé har ett antal l1dsningar inom fyra olika fokusomraden tagits fram. For mer
ingdende information se kapitel 5 och 6.

Till en av l6sningarna, till fokusomrédet platsbrist, har ett antal skisser pa 16sningsforslagen
gjorts 1 BIM-programmet AutoCAD. Detta for att pa ett tydligt och enkelt sitt kunna presentera
16sningarna (Se figurer 6,7 & 8).

2.5.3 Generalisering

For att denna studie ska kunna appliceras i verkligheten sa behover den generaliseras. NCCs
pagéende renoveringsprojekt i Helsingborgsregionen och deras avfallsentreprenor har varit
stickprovet taget for fallstudien men da dessa inte ar alla pagéende renoveringsprojekt i
Helsingborgsregionen sé kan dessa bara anvindas som ett case och man kan inte dra allménna
slutsatser fran dessa. Darfor har en grundlig litteraturstudie genomforts for att med hjélp av datan
fran NCC dra mer generella slutsatser som kan bli applicerade oavsett foretag. Litteraturstudien
har stétt som grund och fallstudien har applicerats pa den insamlade datan och den information
som stdmt dverrens dr den som ldsningarna baseras pa.

2.6 Bortfall

Fran borjan var planen att forutom intervjuer skulle fallstudien ocksé besta av platsbesok men pa
grund av pandemin av COVID-19, som var aktiv under studiens genomforande, sé fick planerna
tyvarr goras om. Detta innebar ocksa att fysiska intervjuer inte kunde genomforas utan samtliga
intervjuer genomfordes digitalt.

Ett annat typ av bortfall &r de personer som kontaktats med forhoppning om deras deltagande i
studien men vars svar har uteblivit. Den hér gruppen bortfall &r inte sa stor till antalet da de flesta
som medverkat och blivit kontaktade haft stort intresse av att delta och var valdigt létta att
komma 1 kontakt med.

Det tredje bortfallet var en platschef som svarade pa forfrigan men som visade sig jobba pa ett
projekt som hade planerat slutdatum innan den hér studien var fardigstdlld. Darfor gjordes valet
att exkludera det projektet helt for att hélla studien sé aktuell som mgjligt.

Det sista bortfallet var att fragestillning ett inte helt kunde besvaras pa grund av uteblivna
studiebesok. Da en analys av byggarbetsplatsens uppliagg 1 verkligheten inte kunde genomforas
kan inte heller frigan vad placeringen av kérl har for pdverkan pa kéllsorteringen besvaras.

2.7 Metodkritik

Fallstudien hade kunnat géras mycket mer utforligt om mojligheten till platsbesok och fysiska
intervjuer funnits men som ndmnt ovan sd kunde inte dessa genomforas. Att ha haft mgjlighet att



fa en verklighetsbild av hur det ser ut pa byggarbetsplatserna idag hade gjort det mycket léttare
att ta fram anpassade 16sningar, nu har APD-planerna och intervjusvaren varit utgdngspunkt for
ménga antaganden som gjorts, framforallt kring det tillgéngliga utrymmet. Detta kan gora att en
del av de framtagna I6sningarna inte kommer kunna appliceras di de 4r baserade pa grova
uppskattningar.

For att gora studien d&nnu mer generaliserad hade ett alternativ varit att fler foretag fran fler
regioner medverkat 1 fallstudien. Detta hade gett undersokningen fler kéllor vilket hade gett fler
sammanhang pa samma problem och en bredare bild av verkligheten hade darfor kunnat
appliceras och jaimforelser hade kunnat leda till mer korrekta och verklighetsbaserade 16sningar.



3 Nulagesbeskrivning

Avfall inom byggsektorn 2016 i Sverige, primirt bygg- och rivningsavfall, var totalt cirka 9,8 ton
vilket da motsvarade 31% av allt genererat avfall (se figur 1). Det priméra avfallet dr avfall som
uppstar direkt av produktion eller konsumtion. Byggavfall kan &ven uppstd inom andra branscher
dn bygg men deras bidrag &r litet i jimforelse med byggsektorns. I statistiken for atervunnet
material ingdr byggavfall frdn samtliga branscher dé det inte finns ndgon mgjlighet att identifiera
vilket avfall som kommer fran vilken bransch utan endast om det identifieras som bygg- eller
rivningsavfall. 2016 var det cirka 50% av allt identifierat bygg- och rivningsavfall som atervanns
men da ar det stora floden som inte ingar i avfallsstatistiken, troligtvis atervinns mer. Det skedde
mellan 2014 och 2016 en 6kning med bygg- och rivningsavfall fran byggsektorn och en del av
denna 6kningen kan hénvisas till att en del méngder battre fAngas upp tack vare den dkade
rapporteringen av bygg- och rivningsavfall som pabdrjades 2015 (Boverket, 2020 c).

Sortering av avfall &r idag ett méste om man ska uppfylla kraven i Plan- och bygglagen och i
Miljobalken, detta géller alla som bade bygger och river. Genom att sortera avfallet gér man det
mojligt att 6ka ateranvéndningen, 6ka materialdtervinningen, samla in farligt avfall pa ett
kontrollerat sitt samt minska méngderna som deponeras. Kéllsortering, alltsé att sortera vid
avfallskallan, ska normalt sett ske men med vissa undantagsfall for central sortering.
Kallsorteringen hjdlper att minska nedsmutsning och fororeningar av produkter och material som
sedan kan dteranvindas samt att det underlattar ateranvédndning och atervinning. Nyproduktion,
underhéll-, &ndrings- samt rivningsarbeten bor samtliga skeden innehélla kéllsortering av det
uppkomna avfallet (Naturvardsverket, 2019 a).

3.1 FNs globala hallbarhetsmal

De svenska miljomaélen baseras pd FNs globala hallbarhetsmal som tagits fram for att virldens
lander ska ha en utgangspunkt i hallbarhetsarbetet (Sveriges miljomal, u.d). Detta arbete ska
forhoppningsvis leda till att; extrem fattigdom avskaffas, olikheter och orittvisor 1 vérlden ska
minskas, frimja fred och rittvisa samt att 16sa klimatkrisen (Globala mélen, 2015 a). Tre stycken
av dessa héllbarhetsmal med totalt sex delmal ar applicerbara for detta arbetet;

3.1.1 Mal 9- Hallbar industri, innovationer och infrastruktur

9.4: “Till 2030 rusta upp infrastrukturen och anpassa industrin for att géra dem héllbara, med
effektivare resursanvindning och fler rena och miljévénliga tekniker och industriprocesser. Alla
lander vidtar atgarder 1 enlighet med sina respektive forutsittningar” (Globala malen, 2015 b).

3.1.2 Mal 11- Hallbara stader och samhallen

11.6: “Till 2030 minska stddernas negativa miljopaverkan per person, bland annat genom att dgna
sarskild uppmérksamhet at luftkvalitet samt hantering av kommunalt och annat avfall.”

11.B: “Till 2020 viasentligen 6ka det antal stider och samhéllen som antar och genomfor
integrerade strategier och planer for inkludering, resurseffektivitet, begransning av och
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anpassning till klimatférdndringarna och motstandskraft mot katastrofer samt utveckla och
genomfora, 1 linje med Sendai-ramverket for katastrofriskreducering 2015-2030, en samlad
katastrofriskhantering pa alla nivaer” (Globala malen, 2015 c).

3.1.3 Mal 12- Hallbar konsumtion och produktion

12.2: “Senast 2030 uppné en héllbar forvaltning och ett effektivt nyttjande av naturresurser.”

12.4: “Senast 2020 uppné miljévianlig hantering av kemikalier och alla typer av avfall under hela
deras livscykel, 1 enlighet med 6verenskomna internationella ramverket, samt avsevért minska
utslédppen av dem i luft, vatten och mark i syfte att minimera deras negativa konsekvenser for
méinniskors hélsa och miljon.”

12.5: “Till 2030 vasentligt minska méngden avfall genom atgarder for att forebygga, minska,
ateranvéinda och atervinna avfall.”
(Globala maélen, 2015 d)

3.2 Miljomalen

Avfall 4r idag ett fokusomrade kring den miljopéverkan bygg har da FNs globala miljomal och
dven Sveriges egna miljomal lagt stor vikt vid detta. FNs globala mal 12.5 ar att till 2030
vasentligt minska mingden avfall, detta speglas sedan i ett av Sveriges etappmal; att ar 2020 ska
minst 70 viktprocent av allt icke-farligt- och rivningsavfall dteranvéndas, materialdtervinnas eller
pa annat sitt materialutnyttjas (Sveriges miljomal, 2019). 2012, 2014 och 2016 lag
atervinningsgraden pé ca 50% men dessa siffror ar vildigt osdkra da vissa avfallsfloden dir
atervinningsgraden uppskattas vara mycket hog inte finns med 1 statistiken. Detta 1 sin tur har en
negativ paverkan pa Sveriges formaga att uppnd etappmaélen (Boverket, 2020 a).

3.3 Lagar och forordningar

3.3.1 Miljobalken

Miljobalken togs fram med syftet att frimja nuvarande och framtida generationer och dess
mdjligheter till att leva i en god och hédlsosam miljé och manga av de bestimmelser som den
innehaller grundar sig i EU-direktiv inom miljoomradet. Tidigare miljolagstiftning fick en vidare
tillimpning 1 miljobalken som nu bestar av sju avdelningar med 33 kapitel och cirka 500
paragrafer. Flertalet svenska lagar dr kopplade till miljobalken vilket innebér att denna lag
hinvisar till de bestimmelser som finns dari. Tillimpning av dessa bestimmelser ska ske vid
provningar och bedomningar enligt lagen (Naturvardsverket, 2019 b).

Ett EU-direktiv som ingér i miljobalken dr avfallstrappan som styr hur avfall ska hanteras (se
figur 6). Avfallstrappan har fem nivaer som dr: minimera, dteranvénda, dtervinna, utvinna energi
och deponera.
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1. Minimera: Forsta prioritet bor vara att skapa sé lite avfall som mojligt. Detta kan
astadkommas genom att minska konsumtionen av varor och genom att tillverka varor och
produkter pa ett resurssnalt sdtt. Genom att gora detta sparar man pé jordens resurser och
minskar spridningen av miljofarliga &mnen i naturen.

2. Ateranviinda: Nir produkter inte lingre uppfyller ett behov eller inte lingre 6nskas kan
den ges bort till second hand eller ndgon annan som behdver dem alternativt silja dem. P
detta vis kan produkten i fraga aterbrukas hos en annan anvindare.

3. Atervinna: D4 produkten ir skadad eller p4 annat sitt inte lingre kan uppfylla sitt syfte
och dterbruk ddrmed inte 4r mojligt ska materialet atervinnas. Detta kan ske genom att
sopsortera, panta burkar och flaskor samt kompostera. Den som producerar avfallet dr den
som bir ansvaret for att de uttjdnta produkterna tas om hand pa ett korrekt sitt, detta
kallas producentansvaret. Dessa produkter kan vara batterier, bilar, diack, elektronik,
forpackningar, returpapper och ldkemedel.

4. Utvinna energi: D4 atervinning av materialet inte 4r mojlig ska det forbrannas i ett
kraftverk sé att energin i materialet kan utnyttjas, detta genom att man omvandlar energin
till el eller varme.

5. Deponera: Deponi dr att sldnga avfallet och sedan inte gora ndgot mer med det. Detta &r
det sista steget pa avfallstrappan och da dven det sdmsta alternativet och sista utvigen
som ska forsoka undvikas i storsta mojliga mén. (Naturskyddsféreningen, 2015)

tvinna energi

Deponera

lllustration: Sofia Liljander

Figur 6: Avfallstrappan, kdlla: naturskyddsforeningen.se
(Naturskyddsforeningen, 2015)

3.3.2 Plan- och bygglagen

2011 tradde Plan- och bygglagen (2010:900) i kraft som ersatte den gamla lagen fran 1987 och
denne innehaller bestimmelser om planldggning av mark och vatten samt om byggande. Att ta
hénsyn till och gora avvigningar mellan olika intressen, bdde allménna och enskilda, &r ett av
lagens huvudsakliga syften. Allméinna intressen syftar till kommunens eller invinarnas intressen
bade for nutida och framtida generationer. Enskilda intressen syftar till byggherrars, grannars,
dgare av byggnadsverks, markdgares och andra berdrdas intressen. PBL bestar av sexton kapitel
som behandlar planerande och byggande (Boverket utbildning, u.d). Bestimmelserna finns till
for att frimja en samhéllsutveckling med goda och jimlika sociala levnadsforhallanden, allt med
hinsyn till den enskilda manniskans frihet (Boverket, 2019). De arbeten som innefattar
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rivningslov, bygglov eller anmilan till byggnadsndmnden omfattas av PBL. Detta innebar att
projektet har krav pé att en kontrollplan ska upprittas, en kontrollansvarig ska utses och ett
tekniskt samrad med kommunen ska genomforas (Boverket, 2014). Det ar byggherrens ansvar att
ta fram en kontrollplan for projektet och denna ska bland annat innehalla uppgifter om hur farligt
avfall ska tas omhand men dven hur annat avfall ska hanteras. De avfallsslag som bade farligt
avfall men dven annat avfall kommer att sorteras i bor finnas med i kontrollplanen samt i vilken
utstrackning killsortering ska ske och om eftersortering ér aktuellt 1 projektet (Boverket, 2017 a).

3.4 Myndigheter

Hér presenteras de myndigheter som dr med och tar fram lagar och férordningar kring
avfallshantering samt foljer upp hur avfallshanteringen fungerat under byggprojekt.

3.4.1 Naturvardsverket

Naturvérdsverket &r en statlig myndighet som ansvarar for miljofragor och arbetar pa uppdrag av
den svenska regeringen. De fragor som de ansvarar for handlar om klimat och luft, mark,
biologisk méngfald, férorenade omraden, kretslopp och avfall, miljodvervakning, jakt och vilt
samt miljéforskning. Att generationsmalet och de miljokvalitetsmal som riksdagen faststéllt nds
ar Naturvardsverkets huvudsakliga syfte och de ska vid behov foresla dtgirder for utvecklingen
inom miljoarbetet (Naturvardsverket, 2019 c).

3.4.2 Boverket

Samhillsplanering, byggande och boende dr de omraden som boverket i1 forsta hand arbetar med.
Deras arbetsuppgifter ar bland annat att ta fram foreskrifter och vigledningar, administrera
statliga stdd och bidrag samt att utreda och analysera frdgor inom deras verksamhetsomréde.
Plan- och bygglagen, bostadsforsorjningslagen och delar av miljobalken utgér grunden for
Boverkets arbete (Boverket, 2017 b).

3.5 Renovering och nybyggnad

Haér f6ljer en beskrivning av de officiella skillnaderna mellan en nybyggnad och renovering for
att fortydliga vilka typer av projekt som detta arbete undersoker.

Definitionen av en nybyggnad i PBL dr uppforande av en ny byggnad eller flyttning av en
tidigare uppford byggnad till en ny plats (Boverket, 2018). Begreppet renovering anvénds inte i
lagar och forordningar utan dér dr det korrekta begreppet dndring av en byggnad. Begreppet ar
vildigt brett och omfattar ménga olika tgirder. Andring av byggnad enligt PBL ir da en eller
flera dtgédrder genomfors pé en befintlig byggnad som éndrar dennes konstruktion, funktion,
anvandningssitt, utseende eller kulturhistoriska virde. Ombyggnad och tillbyggnad dr omraden
som ingdr under begreppet dndring av byggnad. Om en @ndring gors pa en byggnad sé att hela
byggnaden eller en betydande och avgransbar del av den pétagligt fornyas kallas detta
ombyggnad. Nér en atgdrd genomfors sé att byggnadens volym o6kar kallas detta tillbyggnad.
Aven de dndringsatgirder som inte har krav pa bygglov eller bygganmilan omfattas av reglerna
for andring (Boverket, 2017 c).
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3.6 Avfallskarl

Beroende pa vilken typ av verksamhet man bedriver passar vissa avfallskarl béttre dn andra. Den
avfallsentreprenor som deltagit i fallstudien erbjuder fler olika typer av containrar. Stora eller
sma, Oppna eller tickta, 1asbara, lyftbara, anpassade for skottkédrra med mera ar de olika varianter
av avfallskérl som entreprendren erbjuder. De olika typer av containrar som finns att hyra ar
lastvéxlarflak 10-30 m?, liftdumperbehéllare 10 m?, frontlastarbehéllare 6-8 m?, liftdumperflak 5-
10 m?, internbehallare 3 m?, liftdumperbehallare 8 m?, liftdumperbehallare 10 m?, lastvaxlarflak
15-26 m?* (Ragn-Sells, u.a).

3.7 Arbetsplatsens upplagg

For att lattare kunna planera for bodar, verkstdder och upplag samtidigt som man ser dver
transportforbindelser och transportanordningar sé kan det vara lampligt att ta fram en APD-plan.
Denna ska planeras sé att olika verksamheter inte sammanfaller varken i tid eller rum men den
ska ocksd planeras s att man minimerar riskerna for ohélsa eller olycksfall (Arbetsmiljéverket,
2020).

I just renoveringsprojekt ar det ddremot bodetableringar, avfallskérl och verktygscontainrar som
tar upp mest plats (se APD-planer 1 bilaga 5)

3.8 Avfallsfraktioner

Négra exempel som Bygg- och rivningsavfall i Sydvistra Skédnes kommuner tar upp pa
avfallsfraktioner inom bygg ér:
Park- och tradgérdsavfall
Malat tra
Omélat trd
Tryckimpregnerat trd
Gips
Skrot
Betong
Asfalt
Sten och tegel
Planglas
Bréannbart

® Asbest
(Byggipedia, 2020).
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3.9 Engagemang

En chef som fragar sina anstillda om feedback, som identifierar orsakerna till oro hos de
anstéllda och som sen fullfoljer med meningsfulla forbattringar har ofta gladare och béttre
engagerade anstillda. De vanligaste trenderna ér:

e Engagemanget minskar ju ldngre man har varit anstilld.

e Ju ldngre ner i organisationen man ar desto lagre &r engagemanget.

e FEngagemanget dr som ldgst inom sélj och service.

Vad ledare som lyckas engagera sina anstillda gor ér att de sjédlva leder arbetet for en béttre
arbetsplats och for bittre engagemang, inte HR. Chefer forbereder sig for att kunna fora givande
dialoger med sina anstéllda. Sérskilda taktiker for att oka engagemanget tas fram beroende pé vad
den anstillda har for arbetsuppgifter. Och slutligen att det inte handlar om statistiken utan om
dialoger (Kaufman, 2013).
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4 Resultat

I detta kapitel presenteras en sammanstéllning av de intervjuer som genomforts i fallstudien.
Sammanstallningen bestar av fyra intervjuer med sex olika personer frén tva olika foretag. Dessa
intervjuer ligger till grund for rapportens analys och slutsats. (For intervjufragor se bilaga 4)

4 1 Fallstudie

Sammanstillningar frdn samtliga intervjuer som genomforts fran renoveringsprojekten Brf.
Vinbiret, Linsen och Lovet och Helsingborgs C samt med en séljare hos avfallsentreprendren
Ragn-Sells redovisas i denna del. Intervjuernas syfte var att fa en helhetsbild av hur det idag ser
ut med kéllsortering pa byggarbetsplatserna samt hur samarbetet mellan avfallsentreprendr och
byggentreprendr fungerar. Samtliga medverkande i intervjuerna fick dven sjdlva mojlighet att
svara pa vilka 16sningar de kan se i branschen for att optimera kéllsorteringen. Samtliga texter
som skrivits under intervjuerna hir 4r sammanfattningar av vad de medverkande sade under
intervjuerna. Forutom intervjuerna sa har fakta om de bdda medverkande foretagen tagits fram.
Detta for for att ge en bakgrund till deras koppling och intresse till undersdkningen. (for
dokument frin renoveringsprojekten, se bilaga 5)

4.1.1 NCC Building Sweden/Sydvast

“NCC dr ett nordiskt bygg- och fastighetsutvecklingsforetag som dr verksamt inom hela
vdrdekedjan - vi utvecklar kommersiella fastigheter och bygger bostdder, kontor, industrilokaler
och offentliga byggnader, vigar och anldggningar samt 6vrig infrastruktur.”

(NCC, 2019)

P& NCC har man uppmirksammat att det vid nybyggnation inte finns nigra stérre problem med
att uppné bade de nationella eller de interna mélen vad géller avfallshantering utan att det 1 forsta
hand &r renoveringsprojekt dér de stora utmaningarna finns. Andelen osorterat avfall har varit
betydligt mycket hogre 1 dessa projekt én 1 nybyggnation och de vill darfor undersoka varfor det
ser ut s och vad man kan gora for att forbéattra killsorteringen och ddrmed minska andelen
osorterat avfall. NCC Building Sydvist har ett internt mal att andelen osorterat avfall 2020 inte
far overstiga 35%. I NCC Building Sydvist var det 2019 en stor andel blandat avfall som uppstod
och frimst denna fraktion siktar man pa att kunna minska med hjélp av denna undersokning (Se
bilaga 1,2 & 3).

4.1.2 Ragn-Sells

Ragn-Sells ar ett av Sveriges framsta kompetensforetag inom atervinning och miljé. De har
kontor och anldggningar 6ver hela Sverige och de arbetar med att samla in, behandla och
atervinna avfall och restprodukter frén niringsliv, hushall och organisationer (Ragn-Sells, 2017
a). De hade 2019 en omséttning pa 3 686 miljoner kronor och har idag 1522 anstillda (Ragn-
Sells, 2017 b).
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4.1.3 Intervju med platschef, Brf Vinbaret 2020-03-24

Ett stambyte med ytterligare renovering av badrum genomfors pa 80 ldgenheter i ett
flerbostadshus utanfor Helsingborg. Projektet dr pé ca 20 miljoner kronor och de &r ca femton
personer totalt pd bygget dagligen dir tvd av dessa ér tjdnstemén fran NCC och ca tre stycken ar
rivningsentreprendrer.

Intervjun genomfordes med platschefen for projektet som dr baide BAS-U och BAS-P och darmed
dven dr den som har 6vergripande ansvar for projektets genomforande.

I detta projektet har de haft som storsta utmaning 1 att det dr stor platsbrist vid arbetet. Under
projektets gdng har det dessutom tillkommit containrar med fraktioner som varit nddvindiga men
som istdllet har fatt ersitta andra fraktioner da kérlen inte fatt plats.

1: Verktygscontainer 20fot — VS Holmstroms Ror AB

2: Tak dver mellanrum, materialupplag VS Holmstroms Ror AB
3: Verktygscontainer 20fot — VS Holmstroms Ror AB

4: Liftdumper 10m3 / 6ton— Skrot och Metall

5: Liftdumper 10m3 / 6ton - Gips

6: Liftdumper 10m3 / 6ton - Plast

7: Liftdumper 10m3 / 6ton - Tra

8: Lossnings zon, oppen yta.

9: Verktygscontainer 20fot Snickare NCC

10: Tak dver mellanrum, materialupplag NCC

11: Verktygscontainer 20fot Snickare NCC

12: Verktygscontainer 10fot — NCC Flytspackelpump + Tatskikt
13: Verktygscontainer 10fot - NCC Materia Duschvagg, skap etc.
14: Verktygscontainer 10fot — Riv Rivningsgruppen AB

15: Upplagsplats tompallar, staplas 17 i hojd.

16: Lastvixlarflak 15m3 /10ton — Klinker, kakel, puts, betong etc

Figur 7: APD-plan Brf Vinbdret

Den stora skillnaden platschefen mérkt frén tidigare projekt har varit ytan som varit patagligt
mindre och bidragit till att kéllsorteringen inte kan ske pa ett smidigt sitt. Tomningen av kérlen
blir valdigt komplicerad da den dels krdver mycket plats men ocksa for att de star pa rad in fran
gatan sd att man maste tomma tva karl at gangen for att de ska fa tillgang till de inre kérlen (se
figur 7).

Fraktionerna i projektet dr blandat, brdnnbart, gips samt skrot och metall. Toémning av kérlen
brukar oftast ske efter de veckor da projektet haft en uppehéllsperiod samt varannan vecka under
projektets gdng. De fraktioner som behdver tdmmas mest frekvent dr brdnnbart. D4 blandat och
brannbart behover tommas samtidigt av logistiska skél och man vill undvika att témma halvfulla
karl har man istéllet sorterat brannbart 1 blandat da kérlet for brannbart fyllts upp vilket gor att ca
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30% av de bridnnbara avfallet sorteras ut som blandat avfall. Gipskérlet star under hela projektet
och behover inte bytas ut forrén vid projektets slutfas da denna fraktion dr den som genererar
minst avfall. Det farliga avfallet stdr ocksa under hela projektet utan toémning. (se bilaga 5)

Platschefen anser att brénnbart och blandat ér de viktigaste fraktionerna i detta projektet men
tycker det dr olyckligt d& de fatt ersitta plast och tra.

Rivningsentreprendren sorterar ut sitt eget avfall och har dirmed dven egna karl for det avfall
som genereras fran rivning och har dven egen avfallsentreprendr.

Projektet har ingen bodetablering utan hyr en kvarterslokal dér de sorterar ut eget avfall som inte
rdknas med i projektets avfallsstatistik.

Det farliga avfallet sorteras ofta ut av UE men det 4r NCC som har det 6vergripande ansvaret. UE
maste gora en redovisning pa hantering innan projektstart dir NCC sedan gor en kontroll under
projektets gdng och efter projektet avslutats genomfors en gemensam sammanfattning av
resultatet.

Avfallsentreprendren for projektet dr Ragn-Sells och de forser platschefen med uppdateringar for
projektets avfallsstatistik varje ménad vilket gor att platschefen stindigt héller koll pa projektets
avfallsproduktion.

Nér Ragn-Sells hamtat kdrlen lamnas ansvaret helt 6ver till dem vilket gor att NCC inte vet vad
som hander med det genererade avfallet efter tomning av kérlen.

Platschefen tycker att engagemanget hos arbetarna har varit véldigt daligt ndr det kommer till
kéllsortering, detta har hen tillsammans med arbetsledaren forsokt vidta dtgirder for att dndra pa.
Dessa atgarder har gett resultat men hen anser att det fortfarande finns forbattringspotential. Det
storsta problemet som uppskattats dr demontering av fast inredning sdsom badrumsskap dér tra,
spegel och plast sitter thop och ddrmed behdver tas 1sdr for att kunna sortera ut vardera fraktion.
Dessa slings istéllet oftast som blandat vilket bidrar till sémre kéillsortering och dven sdmre
statistik. Det har dock under projektets gdng forbéttrats.

Da manga av arbetarna jobbat i branschen ldnge och har fétt in vissa vanor kring avfallshantering
anser platschefen att det dr svért att motivera dem till att sortera mer, de har ett invant beteende.
Dock sd tror hen att man kan motivera med hjélp av ekonomiska fordelar som exempelvis ackord
da man kéllsorterar som UE. Problemet med detta dr att det &r byggforetaget sjédlv som behover
std for dessa utbetalningar och inte bestéllaren. Ett annat sétt hen tror hade 6kat motivationen
hade varit om avfallsdokument och avfallshanteringsinformation redovisas pa ett mer tilltalande
sdtt dn 1 just dokumentform.

Ett annat sdtt platschefen tror att man hade kunnat forbéttra kéllsorteringen pd dr om hela kedjan
hjélps at for att uppna detta, till exempel att det redan vid tillverkning gors s att det vid
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demontering ska vara léttare att plocka isdr varorna men utan att detta kompromissar hallbarheten
da de ér 1 bruk.

4.1.4 Intervju med platschef och projektchef, Linsen & Iovet 2020-03-26

Projektet Linsen och 16vet dr en renovering av totalt 179 stycken lagenheter i ett kvarter i
Falkenberg. Totalt ligger projektet just nu pa 68 miljoner men okar. Pé plats finns totalt ca 15-20
UE och NCC har 2-3 tjanstemin pa plats. Renoveringarna sker pé bestéllning och onskan fran
hyresgésterna, det dr helrenovering av badrum och stambyte 1 kok och badrum som ar
renoveringsalternativen. De badrum som inte renoverats sedan husen byggdes maste renoveras
och elen byts ut i samtliga ligenheter oavsett om hyresgésten har 6nskat annan renovering eller
inte, 1 Ovrigt dr det helt upp till hyresgésten.

Intervjun genomfordes med projektets platschef och projektchef. Platschefen finns pa plats och
har ett 6vergripande ansvar for att saker blir gjorda, sdsom avfallsplan etc, men har nédvindigtvis
inte ansvaret fOr att géra dom. Projektchefen sitter mest pd4 NCCs kontor men besoker bygget
minst varannan vecka och har som fokus att stétta och hjélpa till under projektet.

Projektet ar vildigt komplicerat d& det &r ett samverkansprojekt med bestillaren och hyresgésten,
projekteringen dr vil utford men da hyresgésterna kan 6nska hur mycket som skall goras ar det
anda mycket som tillkommer och dyker upp under projektets gang.

Projektet har inga sérskilda krav s som miljocertifieringar eller liknande men det forekommer
asbest som mdste hanteras korrekt. Denna vetskap har funnits sedan forsta provtagning sé det har
varit med 1 berdkningarna frén start.

Asbestsanerare (UE) har hand om sin egen avfallshantering med bade sortering och himtning av
karl. UE for rivning likasa med egna karl och egen himtning, dock anvinder de sig ibland av
NCCs kirl vilket kan vara problematiskt for statistik och sortering.

I det hér projektet sé tvingas man stélla containrar pa gris pa grund av att den enda asfalterade
ytan &r en rdddningsvég och far dirfor inte blockeras. Man har darfor valt en container som kan
sta pa grés utan att forstdra marken, liftdumper, som lyfts bort vid tomning istéllet for att dras
bort som med andra typer av containrar. Kérl for skrot och metall samt brinnbart och
fyllnadsmassor flyttas beroende pa vilket bostadshus som renoveras och didrmed &r dessa kérl inte
placerade enligt APD-planen under hela projektet. (se figur §)
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Figur 8: APD-plan Linsen och Lovet

De bada tjinsteménnen tycker att man jobbar ganska lika i det hér projektet som man gor pa
andra renoveringsprojekt men med vissa undantag, bl.a. sd har projektchefen tidigare varit med 1
ett projekt mitt i Halmstad (renovering) déir det var mycket mindre plats och affarer i samma hus
vilket gjorde att containrar behdvdes flyttas fran platsen varje kvill. De bada hade haft projekt da
bestillaren stéllt krav pa vilka fraktioner som skulle sorteras och &ven att loggbok skulle foras.

Valet av karl har mest anpassats efter ekonomin, mindre karl men mer frekvent hamtning, dessa
tar &ven mindre plats. Brannbart &r extra platskravande da dessa kirl maste ha ett visst avstand till
nirmsta husvigg, p.g.a. brandrisk, sd om dessa dr for stora riskerar man att ta upp plats fran
gatan. Lastpallar sorteras och forvaras vid etableringen, dven vitvaror mellanlagras dér da UE
(rivning) inte alltid hinner kdra ivdg dom direkt efter nedmontering. (se figur 8)

NCC Building Sydvist har som mal for alla projekt att man inte ska producera mer &n en
sammanlagd méngd blandat, brannbart och deponi pa 35%. I detta projekt har man ca 65% i
dagsliget, detta frimst pga slarv vid sortering av fyllnadsmassor. Nér sortering inte skots och fel
fraktioner hamnar 1 kdrlen rdknas detta som blandat avfall och dirmed forsdmras statistiken. (se
bilaga 5)

Ett forslag till 16sning for forbattring av kéllsortering var att ha tickta och lasta containrar, d4 kan

inte boende eller utomstaende sldnga i kdrlen. Idag &r samtliga 6ppna sé folk har sléngt allt
mdjligt 1 dessa utan hénsyn till vilka fraktioner som ska sldngas dar.
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I projektet skiljer de inte pa bodarnas och projektets avfall mer dn att hushallsavfall sorteras for
sig, dessa skoter inte RagnSells, som dr NCCs avfallsentreprenor, utan det &r VIVAB.

De dyraste fraktionerna, och da dven de som dr viktigast for dem att skota, ar de tunga
fraktionerna sa som fyllnadsmassor da all statistik baseras pa vikt. Om plast hamnat 1
fyllnadsmassor maste hela containrarna registreras som blandat avfall vilket blir dyrt och véldigt
forodande for statistiken. Wellpapp ar sorterat till 100% men da det inte viger mycket sd hjalper
inte det statistiken mycket.

Fraktionerna bestdms fran projekt till projekt, de bada tyckte att de fraktioner som finns i detta
projekt dr optimala for just deras behov. Sen ska ocksa regelverk foljas med att sortera rétt vilket
det inte gjorts. De ska under dagen, den 26/3-2020, eller ndstkommande dag tdmma
fyllnadsmassor och om den &r godkind skall det bjudas pa smorgastarta. Platschefen och
projektets arbetsledare har under tiden forsokt tomma detta kérl pa felsorterade fraktioner,
exempelvis plast eller trd som slangts i detta karl, for att f4 denna godkénd.

De har deponi som en fraktion i detta projektet d4 Ragn-Sells inte har kapacitet 1 Falkenberg for
att hantera vissa avfall, i det hér fallet sa dr det framst fonster som rivits ut som Ragn-Sells inte
kan hantera, Ragn-Sells har dirfor sagt att NCC maéste sortera fonstrena som deponi. Tyvérr
paverkas fraktionerna mycket av Ragn-Sells kapacitet i just det omradet som bygget pagér. Detta
ar nagot NCC kontinuerligt forsoker forbattra och stilla krav pa hos Ragn-Sells for att de som
byggforetag ska kunna sortera utan att det blir stopp fran avfallsentreprendrer. Det geografiska
spelar tyvirr stor roll 1 hur NCC kan sortera.

De har valt att sortera plast som briannbart p.g.a. ekonomiska skil da de betalar for
containerhdmtning etc. och dé blir det en férre container att betala for.

De vet inte vad som hénder ndr Ragn-Sells himtat kirlen men litar séklart pa att de gor sitt jobb
och anvinder respektive fraktion till rétt saker. Just i Falkenberg tycker de dock att det varit délig
transparens med vilken kapacitet Ragn-Sells har och dven hur de hanterar materialen de far in. De
har en app for statistiken fran deras bygge efter att Ragn-Sells har sorterat men mer dn detta har
de inte koll pé. (se bilaga 5)

Arbetarnas engagemang har inte varit det bdsta, NCCs egna personal skoter sig ganska bra men
tyvarr dr UE inte lika engagerade. Avfallshanteringen tas upp varje vecka under infomdten och
samordningsmoten dock sa ér sirskilt de UE som endast dr en kort stund pd bygget som inte alls
verkar intresserade av att sortera.

Platschefen tror att man kan motivera arbetarna, och framforallt UE, att sortera genom
ekonomiska krav, exempelvis fakturering vid felhantering och felsortering av fraktioner.

De ser att det dr svérare att ha en bra kéllsortering vid just ROT-projekt dd man har mindre plats
och det dr manniskor som bor och ror sig kring bygget hela tiden. Sedan dr materialen i
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nyproduktion renare och ddrmed léttare att sortera till skillnad fran renoveringsprojekt dér det
mesta av materialet dr blandat.

4.1.5 Intervju med platschef och arbetsledare, Helsingborgs C 2020-03-31

Ett om- och tillbyggnadsprojekt pa ca 194 miljoner kronor gors pa Helsingborgs Central. Pa
bygget ar de ca 40 arbetare varar fyra stycken ar tjansteméan fran NCC och sex stycken ar
snickare fran NCC. Intervjun genomfoérdes med platschefen och en arbetsledare som ocksa hade
huvudansvar for avfall och logistik.

Det finns inga sdrskilda krav for projektet fran bestédllare men de foljer &ndd Miljobyggnad 3.0
Guld dock utan avsikt att certifiera det. Projektet har dven stéllt hdgre krav pa sig sjélva i form av
avfallsmal ocksa, istéllet for 35% osorterat avfall som dr mélet for NCC Building Sydvist har
projektet som mal att ha max 25% osorterat avfall.

De béda tycker att detta projekt &r likt andra projekt de varit pa tidigare nédr det kommer till
avfallshanteringen och de anser dven att just renoveringsprojekt ar vildigt lika dé det oftast ar
platsbrist och ddrmed blir det mycket att kompromissa vad géller killsorteringen.

Det finns plats for fem egna avfallskérl plus en container for farligt avfall pa bygget och dessa
karl anpassas efter behovet beroende pa vilken fas projektet befinner sig i. (se figur 9)
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Figur 9: APD-plan Helsingborg C
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Rivningsentreprendren har sina egna avfallskdrl och dven en separat avfallsentreprendr som for
egen statistik pa just rivningsavfallet.

De fraktioner som finns i projektet ir wellpapp, gips, blandat, tri, plast och farligt avfall. Aven
schaktmassor har vid behov sorterats ut men dé i ett eget flak som endast statt pa bygget under
dagen. Vid projektstart fanns det en wellpapp-press pa plats och ett avfallskarl for isolering men
pa grund av platsbristen fick isoleringen tas bort och pressen bytas ut till en container. Plasten
som sorteras ut dr endast plastfilmen som leveranser kommer i. (se bilaga 5)

Platsbristen i projektet har gjort sa att kompromisser har behovts goras for att avfallskérl,
materialupplag och verktygsskap ska ha en bra balans och for att samtliga ska fungera pa bista
satt.

Den mest visentliga fraktionen i detta projektet enligt platschefen och arbetsledaren ar blandat,
denna anser de att projektet inte hade klarat sig utan. Gips och trd ar ocksé tva stora fraktioner i
projektet men de béda tyckte att samtliga fraktioner dr nddvandiga att ha for projektet. Plast och
wellpapp ér, enligt arbetsledare och platschef, dyrare att sortera ut &n att sortera det som blandat
vilket har bidragit till diskussioner med Ragn-Sells och &r en pdgdende process for att forbéttra sa
att det inte ska vara dyrare att kéllsortera &n att sortera allt som blandat.

En fraktion som de tror att man inte kan klara sig undan oavsett projekt ar blandat da det hade
kravts véldigt mycket resurser for att helt ta bort denna fraktion och istéllet sortera ut materialet.
De ser det som att de koper sig fria istillet for att ldgga tid och energi pé att sortera ut de material
som annars sorteras som blandat.

Platschefen och arbetsledaren tycker inte att engagemanget hos arbetarna ar bra, de har inte viljan
att kdllsortera men arbetsledaren och andra arbetare frin NCC paminner och kontrollerar ofta sa
att det gors oavsett. Trd och gips ér de fraktioner som de flesta har for vana att sortera ut da de
ofta dr stora bitar av materialet och ddrmed ganska latt att sortera. Svarigheterna ar oftast vid
sortering av de fraktioner dar materialet dr blandat, monterat med olika fraktioner eller kommer 1
mindre bitar.

De fraktioner som behdvs tommas mest frekvent ér trd och skrot, detta beror pa att det blir stora
volymmassor sa kirlen fylls pa snabbast.

Vad de tror man kan gora for att engagera arbetarna mer &r hitta vad UE och andra kan tjéna pa
det. Mer tid och jobb kommer inte ldggas pa kéllsortering om foretagen inte kommer tjéna pa det,
snarare blir det da att de forlorar pa sin ackord.

Nar det kommer till vad NCC och deras arbetare och vad de kan gora for att forbéttra

kallsorteringen tror arbetsledaren och platschefen inte att de kan gora sa mycket mer, mycket gors
redan.
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4.1.6 Intervju med saljare, Ragn-Sells 2020-04-21

Intervju med séljare pa Ragn-Sells som jobbar mot att forbattra och forenkla kéllsorteringen inom
bygg. Infor projekt har hen tillsammans med byggforetaget ett startmdte dar man tar upp fakturor,
typ av projekt, vilka fraktioner man ska ha etc, det finns dven andra rutiner infor byggprojekt som
Ragn-Sells har. Ragn-Sells ska tillsammans med byggforetaget ge projektet sa bra forutséttningar
som mojligt genom att bland annat dimensionera réatt men dven genom att hélla en bra och
konstant kommunikation foretagen emellan under projektets gdng.

Ragn-Sells har i Sverige ca 110 anldggningar utspridda 6ver landet men med storst téthet fran
Goteborg till Stockholm. De storsta anldggningarna i Sverige dr “De stora H:na” som ar
Hogbytorp, Heljestorp och Haradsudden.

Ragn-Sells har flera olika samarbeten med byggforetag som kan vara allt ifrdn en lokal
byggfirma till en nationell byggjitte, men oavsett storlek pa foretaget ser samarbetet till stor del
likadant ut. Avtalen ar ocksé vildigt lika oavsett foretag och vart det finns i landet och det finns
byggstandarder for byggmaterial som alltid ska forsoka foljas. Med nya regler och policys
tvingas branschen bli mer noggrann med kallsorteringen.

Ragn-Sells méste 1 vissa byggprojekt forhalla sig till det geografiska ldget beroende pa vilka
avsittningar som finns pa anldggningar i nirheten av projektet vilket kan péverka hur projektet
sorterar. Dock sa fors alltid statistik hos Ragn-Sells, &ven om de saknas avséttningar for den
fraktionen idag. Nér en anlaggning inte har avsittning for material frén projekt 1 ndrheten finns
alltid mojligheten att transportera det till en anldggning som har det men dér gors en avvidgning
om det dr 16nsamt eller inte. Mojligheten for transport finns men den utnyttjas séllan.

Nar det kommer till pris for avsittning och hantering av sorterat eller osorterat material sa foljer
Ragn-Sells avfallstrappan (se figur 6) vilket gor att blandat avfall ar dyrast- detta avfall sorteras
pa deras anldggningar. Dérefter kommer briannbart avfall- dir har en viss sortering skett vilket
gor att det kostar ca % av priset for blandat avfall. Obehandlat trd/betong- kostar ca 10% av
blandat. Sist kommer wellpapp/plast/etc- detta avfall far foretagen betalt {for att sortera, dven
blandskrot far man betalt for att sortera, &nnu mer om man sorterar ut storre mangder av en viss
metall, ex koppar. Dagspris for Ragn-Sells tjdnster baseras pd index.

Brinnbart material frin projekt 1 Malmoregionen transporteras till deras
forbranningsanldggningar i Malmo dér det forbrianns och blir till energi. Deponi dr material som
man 1 dagsléget inte vet vad man ska gora av s man forvarar det under tiden. “Man hyr plats for
materialet tills man kan anvédnda det igen”. Deponi=forvaring, men man strdvar mot att ha sa lite
deponi som mgjligt. Material som de gor nytt av samma kallas cirkuldra material, 1 dagsliget ar
detta triapallar som gors till nya trapallar. Mélet &r ocksa att gips och stenull ska bli cirkuldra
material.

Enligt sdljaren pad Ragn-Sells handlar kéllsortering mest om vem som &r ansvarig pa byggena an

foretaget och projektet 1 sig. “Det dr de som dr ansvariga som sitter ribban pa byggena” siager
hen.
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I avtalen med byggforetagen finns vissa fraktioner som ska sorteras i storsta mojliga mén
specificerade men malet &r sjdlvklart att s mycket som mdjligt ska sorteras. Det Ragn-Sells kan
gora for foretagen dr att foresld l1osningar pa hur man kan sortera och vad man kan sortera men de
kan inte tvinga foretagen till att kéllsortera. Det de kan gora &r att omklassa materialet om
sorteringen inte skotts ordentligt vilket i sin tur kan ge extra kostnader for bygget.

Hen séger att det blivit mycket mer fokus pé killsortering i byggbranschen och att vissa foretag
idag ér langre fram @n andra. Forut var erfarna byggare mindre benégna att sortera men detta har
forbattrats med aren. Killsorteringen har forbattrats betydligt sdger hen, det finns idag en vilja att
sortera men oftast dr det platsbrist som stéller till det.

Ragn-Sells erbjuder en tjanst for att forenkla kéllsorteringen i byggprojekt som heter “Rent
bygge”, den innebér att de har personal pa plats dagligen som hjélper till med killsortering,
information, kérlbyten, har allmén koll pa avfallshanteringen och ser till sd att denna fungerar
bra. Dock kan kommunikationen bidra med problem ibland. De har en kundportal dér foretagen
kan f6lja statistiken for varje projekt, dér finns dven en sorteringsguide. De erbjuder ocksa
avfallsforum som &r 16pande traffar dar man gar igenom avfall och har utvirderingar. Detta ger
ett smidigt samarbete och en smidig kommunikation.

Nar det kommer till Ragn-Sells kommunikation och information med och till sina kunder
forsoker de att vara tydliga och forenkla saker men dnda se till sé att det blir rétt. Séljaren anser
att byggforetagen kan stilla interna krav och ta kéllsorteringen mer pé allvar.

Séljaren anser att avfallshantering inte bara handlar om sortering utan dven om ursprung, hen
sdger att man som byggforetag kan stélla krav pd leverantorer och att man redan 1 inkop blir mer
specifik, att man tidnker hela kedjan, redan innan det blir avfall. Hen anser dven att information
och kommunikation dr A och O, bade mellan avfallsentreprendr och byggforetag men dven inom
byggforetagen. Aterbruk #r ocksa viktigt att utnyttja, att ta tillvara pa brukbart spill.
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5 Analys och diskussion

Malet med denna rapport ar att komma pé konkreta forslag pa I6sningar som byggbranschen kan
ta at sig for att optimera sin kéllsortering i renoveringsprojekt. I detta kapitel samt nésta redovisas
dessa forslag pa atgarder for att foretag ska kunna minimera sitt osorterade avfall i
renoveringsprojekt, hur fallforetaget ska gé frén 40,1% (se bilaga 1) till malet pa 35% osorterat
avfall samt hur manga fraktioner som &r onskvérda att ha i projekt. Samtliga forslag pa atgarder
har anpassats sé att de ska vara relevanta for hela branschen. De intervjuer som genomforts samt
litteraturstudier ligger till grunden for analys av resultatet.

5.1 Platsbrist

Det framsta problemet med kéllsortering i renoveringsprojekt utifrén intervjuerna har varit
platsbrist. I samtliga intervjuer togs detta problemet upp och det handlar frimst om hur manga
fraktioner man har plats for nar det kommer till kérl, for lite plats innebér farre kérl som 1 sin tur
gOr att man maste prioritera vilka fraktioner som ska finnas med. I de flesta fall verkar det som att
blandat avfall prioriteras da det ticker upp for det annars sorterade avfallet och man da kan
minska fran exempelvis 2-3 karl till endast 1. Konsekvenserna da blir att det osorterade avfallet
okar och man byter ut det sorterade avfallet mot osorterat. Om man da kan optimera kirlens
utrymme och arbetsplatsens uppliagg for att fa plats med dessa hade forhoppningsvis detta hjélpt
med att optimera killsorteringen.

5.1.1 Platsprioritering

Da de flesta renoveringsprojekt som genomfors inte ska inkréakta pd befintlig verksamhet eller
boende i ndrheten kriver det att det ska ta sa liten plats som mdjligt men dndé ska mycket fa plats
pa den ytan. Lagkrav gor att sortering ska ske men mojligheter till detta ges inte alltid dé ytan inte
ricker till (se 3.2). Under intervjuerna framgick det att det vid planering av projektet gjorts plats
for att kunna sortera ut flera fraktioner och minimera det osorterade avfallet men som sedan
under projektets genomforande fatt dndras till att kirl med sorterat material tas bort och ersétts av
karl for osorterat avfall, just pa grund av platsbristen (se 3.7).

I och med att platsbesoken inte kunde genomf6ras kunde vi endast anvénda oss av APD-planer.
Detta gjorde att uppfattningen om hur arbetsplatsen &r planerad och vilka etableringar som
prioriterats inte baseras pa verkligheten utan APD-planer och erfarenheter fran tidigare byggen.
Vi anser att byggforetagen méste prioritera hur mycket plats vardera etablering pa byggena,
exempelvis bodetableringar, avfallskérl och verktygscontainrar, detta efter att ha analyserat de
APD-planer fran de aktiva medverkande projekten. Da avfallskirl och bodetablering inte kan
minskas behdver man se 6ver exempelvis verktygscontainrar. Om ytan for dessa kan minskas ges
mer yta for avfallskérl och forutsédttningar {or att kunna kéllsortera blir béttre. Dock ska detta inte
paverka entreprendrernas arbete negativt genom att verktyg inte finns eller tillgdngligheten &r
délig. Hir kan man dven fundera pa om mojligheter finns for att bygga pd hojden och dédrmed ge
mer markyta. Om verktygconatainers kan staplas men dnda ha bra och siker tillgdnglighet 6ppnar
det upp nya mojligheter for att ha fler avfallskérl och fler fraktioner. Alternativt om man har
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nagon annan komponent pa byggarbetsplatsen som man kan “hdja upp” eller stapla for att frigéra
markyta for avfallskirlen.

De osorterade fraktionerna &r som tidigare ndmnts brannbart, blandat och deponi. Prioriteringen
av dessa i kéllsortering bor vara foljande; brannbart, blandat och 14gst prioritet dr deponi baserat
pa avfallstrappan (se 3.2.1.1.).

Ett forslag till byggforetagen for att kunna optimera sin kéllsortering dr att prioritera kidrlen och
utrymme for att kunna sortera ut minst fem olika fraktioner varav max tvéa av dessa far vara
osorterat avfall, detta exklusive farligt avfall. Denna l6sning ser vi som en bra borjan pa att
forbattra sin kéllsortering i renoveringsprojekt. Allteftersom arbetet gér framét kan
omprioriteringar goras och en av de osorterade fraktionerna kan dé bytas ut mot en sorterad
fraktion. Den osorterade fraktionen som bor prioriteras att anvéndas da ar brannbart (se 3.2.1.1).
Denna slutsats har dragits efter observationer av APD-planer samt de kommentarer som sagts
under intervjuerna vilka har gett antydan om att det krévs béttre standarder infor
byggarbetsplatsens utformande pé renoveringsprojekt. Om foretagen infor fem avfallskirl eller
kapacitet for fem olika fraktioner som minimikrav for projekt kan man prioritera i ett tidigt skede
och samtliga projekt ges bésta forutséttningar for att kunna killsortera.

5.1.2 Karloptimering

Karlens storlek ar ocksé ett problem nér platsbrist redan r ett faktum. De kérl som finns idag ér
inte alltid anpassade for att std pd byggen dér det dr daligt med utrymme (se 3.6). Om man kan
utveckla kérl som dr mindre platskrdvande utan att det paverkar dess volymkapacitet avsevirt kan
arbetsplatsen bittre optimeras och fler kérl kan fa plats och ddrmed kan dven fler fraktioner
sorteras ut.

Da platsbristen &r ett stort problem kan en 16sning antas att man véljer kirl som tar upp mindre
yta och diarmed gors plats for fler kirl och mojlighet att sortera ut fler fraktioner pa bygget.

Av det vi har sett pd marknaden finns det inte sa manga alternativ vad géller stora avfallskérl, den
stora skillnaden mellan de olika kérlen dr volymkapacitet men utdver det kan man inte fa sa
mycket variation och optimering om man exempelvis ska ha en 10m? liftdumperbehéllare finns
det endast téckt eller Oppen variant (se 3.7).

En 16sning hade varit om man kan bygga med exempelvis containrar pa hdjden utan att det
paverkar sdkerheten negativt och att tillgdngligheten fortfarande ska vara bra. Alternativt om man
kan ta fram containrar frimst avsedda for att ta upp liten markyta men med hogre hojd én vanliga
containrar, och med kapacitet for olika fraktioner, alltsa innehalla “fack™ for vardera fraktion (se
figur 10). Dock sé kravs det bra och sdkra losningar for att kunna slédnga avfall i de olika facken
och kirlen, dven de som &r hogre upp. Denna 16sning ger dven logistiska problem att 16sa da de
olika fraktionerna i “stapeln” behdver tommas samtidigt och detta kréver att dessa méste generera
ungefdr lika méngd avfall for att detta ska fungera 1 praktiken. Avfallsentreprendrens jobb kan
ocksé forsvaras da de ska kunna tdémma kérlen utan att fraktionerna blandas.
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Figur 10: forslag pd multifackscontainer, illustration: Elina Hedlund

En annan 16sning hade varit om man kan avdela ett kérl pa exempelvis 30/70 eller 50/50 for att
kunna optimera sorteringen sa 30% &r en fraktion och 70% dr en annan men 1 samma kérl (se
figurer 11 och 12). Exempel pé fraktioner man dd kan blanda &r de som inte genererar s mycket
avfall eller som har lag volymmassa, exempelvis gips, isolering och plast. Pa projektet Brf
Vinbéret hade man det problemet att brannbart och blandat behovdes bytas samtidigt pa grund av
logistiska skél men brannbart fylldes upp snabbare @n blandat och ddrmed sorterades ca 30% av
brannbart bort som blandat (se 4.1.3). Om man da hade kunnat optimera kérlen till den andel som
varje fraktion kriver mellan tomningarna kan mer material sorteras ut utan att logistiken och
ekonomin blir lidande. Om denna 16sning appliceras hade eventuellt de logistiska problemen med
foregdende 16sning, stapelbara kirl, ocksa 10sts till stor del. Denna 16sning kréver att de som
arbetar péd bygget har koll pa vilken del av kérlen som &r vilken fraktion, och att man da tar
ansvaret att fortsitta sortera rétt. Denna 16sning blir en designlosning som framst
produktdesigners inom just avfallskérl behdver titta pA men om kravet frdn bygg kommer till
avfallsentreprendrerna alternativt att man sjéalv kan ta fram en egen forenklad variant kan detta
hjilpa i alla fall en bit pa vdagen mot béttre killsortering pa byggen.
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Figur 11: forslag pa avskdrmning liftdumper 8-10m?3 50/50, illustration: Elina Hedlund

Figur 12: forslag pa avskdrmning liftdumper 8-10m? 70/30, illustration: Elina Hedlund

Da platsbristen dr det storsta problemet vid byggen kan en annan 16sning for att 4nda kunna
upprétthalla en god kéllsortering vara att de kérl som finns for det olika fraktionerna &r mindre
(se 3.6). Detta gor att du kan sortera ut fler fraktioner pa samma yta men med konsekvensen att
tomning av kirlen behdver goras oftare. En avvigning far di goras om kostnaderna for det
blandade avfallet och att uppsatta mél inte uppnas viger tyngre dn att betala for mer frekvent
hédmtning av kérl men vara ndrmare att nd de uppsatta mélen.

5.2 Engagemang hos de anstallda

Ett annat problem som uppkommit under studien &r att personalen pa bygget saknar motivation
for att killsortera och ddrmed inte 1dgger fokus pé att sortera ritt. Under intervjuerna har det
kommit fram att de som jobbat i branschen en ldngre tid haft svért att bryta sina vanemdnster och
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ga fran ingen eller lite sortering till korrekt och bra killsortering. Daremot verkar det som att de
som &r nyare 1 branschen dr béttre pa att sortera, troligtvis da man kommer in 1 en bransch som
redan dr mer medveten och strivar efter béttre kéllsortering (se 3.9). Redan invanda monster kan
vara svara att bryta och darmed kravs det desto mer stdd och information fran organisationen,
dock riacker det inte alltid.

P& Linsen och Lovet provar de med moroten att ndr sortering av fyllnadsmassor vil blir godkénd
som fyllnadsmassor och inte innehaller andra fraktioner ska man bjuda hela arbetslaget pa
smorgastarta, detta da de hittills inte fatt den godkénd. Trots denna morot har det 4nda varit svart
att sortera rétt. Sedan vet man inte om detta beror endast pa arbetarna eller om allménheten ocksa
spelar en roll i det da lastvéxlarflaket dr 6ppet och boende 1 omradet till och fran anvént detta som
ett avfallskérl for hushallssopor (se 4.1.4).

Under intervjun framgick det tydligt att cheferna pa detta bygget gjorde allt vad de kunde for att
forbéttra kéllsorteringen, inklusive att sjdlva kldttra ner i kérlet for att plocka ut allt material som
inte var fyllnadsmassor.

Under intervjuerna stéilldes dven frigan pé vad de sjélva trodde att man kunde gora for att 6ka
motivationen och engagemanget hos de anstéllda. Ett svar som dok upp ett antal gdnger var att ge
ekonomisk fordel att kéllsortera, antingen via bestraffning och fakturering vid felsortering eller
beldning och battre ackord vid sortering.

Att de ansvariga pé bygget, exempelvis pa Linsen och Lovet, sjédlva eftersorterar karl dar fel
fraktioner sldngts pd bygget kan vara en stor motivation for arbetarna. Om ledarskapet fungerar
och de hogt uppsatta visar vdgen for resterande tror vi att motivationen kan dka rejilt och alla
borjar jobba mer och mer mot samma mal (se 3.9).

Ackord vid bra kéllsortering eller bestraftning vid felsortering kan vara en jobbig sak att ta tag 1
d& man kan forlora underentreprenorer pa grund av att de riskerar att gé back om de inte skoter
sorteringen rétt eller att huvudentreprendren forlorar en del av vinsten for att man betalar ut hogre
belopp for vilskott kéllsortering. Det dr en svar grians och det dr ocksa en fraga som kan vara vérd
att ta upp inom foretagen. Ar det virt att gé lite mindre med vinst men se till att foretaget skoter
kéllsorteringen och da dven forhoppningsvis uppnér internt och externt uppsatta mal eller ska
man riskera att fa farre anbud frdn underentreprendrer pé grund av deras risk att gd med mindre
vinst vid samre killsortering? Dock kan man som huvudentreprendr se det sistnimnda som ett
sdtt att f4 en bra underentreprendr med liknande mél och vérderingar som det egna foretaget och
diarmed kanske till och med forbattra kvaliteten pa bygget som helhet.

5.3 Organisation och bransch

Under vissa av intervjuerna gjordes observationer av att samtliga anstéllda inte var helt
inforstddda i organisationens behov vilket i sin tur bidrar med att 16sningar blir svérare att hitta.
Mycket fokus lades under en intervju pa det enskilda projektet, vilket var upplégget for delar av
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intervjun, men malet var ocksa att f svar pa hur deras syn pé organisationen som helhet fungerar.
Under en intervju framlades mycket bra feedback for hur det projektet gar och att kéllsorteringen
just dér fungerar véldigt bra. Daremot sdg de ingen forbéttringspotential och inte heller nagot
behov till forbattring. Detta visade pa att informationen fran hdgre upp i organisationen inte natt
ut till samtliga anstéllda pa projekten om vad for mél och behov foretaget har.

Under intervjun med Ragn-Sells framkom det att de som avfallsentreprenor erbjuder tjanster for
att underlitta avfallshanteringen pa byggen och ge bittre forutsattningar for battre kéllsortering.

Ett av de analyserade projekten fungerar bra med avseende pa kéllsortering men da de ansvariga
inte verkade inforstadda 1 organisationens behov sa riskerar detta att vid framtida projekt skapa
problem samt att kommunikationen projekt emellan men dven mellan tjdnsteméan pa byggen och
hdgre uppsatta inom organisationen emellan inte fungerar optimalt. Om uppsatta méal och
befintliga behov av forbéttring inom vissa omraden formedlas ut pé ett tydligt och informativt
satt till samtliga led och framst till de som é&r ute pa byggarbetsplatserna kan detta problem
minskas och det i sig kan ge forutsittningarna for att killsorteringen i samtliga projekt kan
forbattras (se 3.9).

I och med detta observerades dven ett behov av kommunikation projekten emellan. Om ett
projekt uppfyller malen och har ett vil fungerande system for hur kéllsorteringen ska skotas kan
dessa dela med sig av detta system till andra projekt som har svarigheter med detta. Om forum
dér ansvariga for de olika aktiva projekten i regionen kan hallas med jimna mellanrum kan
diskussioner foras och organisationen kan tillsammans jobba aktivt for en forbéttrad kéllsortering
och gemensamt komma fram till I6sningar. Om problemldsningar kommer bdde fran hogre upp
inom organisationen men dven lingre ner fran de som 4r pd byggena och ser hur det gér till i
praktiken blir det lattare att se exakt de svérigheter som finns men dven ldttare att se 16sningar pé
dessa.

Detta kan dven tas steget lingre genom att man tillsammans som bransch forsoker hitta 16sningar
genom forum med andra foretag inom regionen med liknande projekt. Ju fler aspekter man kan fa
in desto ldttare att komma fram till bra 16sningar. Om flera foretag inom branschen héller traffar
for de ansvariga péa byggprojekt med liknande struktur och liknande forutséttningar kan de
tillsammans diskutera hur deras system ser ut och de problem som finns men dven de 16sningar
som de applicerat pé det projektet. Detta bidrar bade till en mer 6ppen bransch men dven till ett
smidigare samarbete for att tillsammans jobba for att miljomélen uppfylls.

Ett annat sitt att optimera killsorteringen hade varit att utnyttja de tjdnster som erbjuds av
avfallsentreprendrer, exempelvis att man later dem ta hand om logistik och ansvar for
killsortering pa plats. Detta betyder att de har en eller flera personer pa bygget dagligen vars
uppgifter dr att hjdlpa personalen sortera ritt, skota kdrlbyten och logistiken kring dessa samt att
informera arbetarna kring hur detta skots och vad deras ansvar dr. Detta betyder mer utgifter for
byggforetaget men kan innebira mer tid och resurser till att fokusera pd bygget snarare én dess
avfallshantering. Dock sa hjélper inte tjdnster som dessa om platsbristen gor att sorteringen inte
ar mojlig.
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For att fa ytterligare hjadlp med hur man pé biasta och effektivaste sitt kan skota
avfallshanteringen kan och bor man hélla en kontinuerlig kontakt med avfallsentreprenorer och
ha forum eller liknande dér ansvariga pa byggprojekten far traffas ihop med representanter fran
avfallsentreprenorer dir det kan diskuteras svarigheter och eventuella 16sningar pa dessa. Om
informationen och kommunikationen mellan avfallsentreprendr och byggforetag fungerar pa
bésta sitt kan vardera part ldgga mer energi och resurser pa att fokusera pa sitt avsatta omrade,
avfallshantering samt byggande.

5.4 Materialkedjan- fran tillverkning till avfall

En 16sning som togs upp pa flera av intervjuerna av de som intervjuades for hur kéllsorteringen
kan forbéttras var att materialtillverkare tar hansyn till hela materialets livstid. Att det redan vid
tillverkning produceras pa ett sitt sa att de olika komponenterna létt kan tas isér och sorteras som
olika fraktioner nir produkten inte kan anvéndas mer.

Platschefen pd Brf Vinbaret hade gjort observationen att ett av det svaraste moment med
kéllsorteringen var att demontera inredning t.ex. badrumsskép. Platschefens forslag pé 16sning till
detta var att redan vid produktion av inredningen att detta beaktas och konstruktionen anpassas sa
att produkten blir littare att demontera for att underlitta i ett senare skede (se 4.1.3).

Att man redan vid tillverkning tdnker pa hur materialet ska hanteras nir det inte ldngre kan
uppfylla sitt ursprungliga syfte kan bidra till att mindre energi och resurser behdver ldggas pa att
sortera och dirmed forenkla processen. Om till exempel fast inredning tillverkas pa ett sitt sa att
dess olika komponenter létt kan tas isér och sorteras var och en for sig krdvs mindre fran
arbetarna for att enkelt kunna killsortera, detta ska dock inte ske pa bekostnad av produktens
kvalitet 1 bruk.

Aven nir det kommer till paketering av material kan tillverkaren optimera och branschen kan
stdlla mer krav pd dessa. Ju mindre emballage varorna kommer i desto mindre avfall att sortera
ut. Dock ska detta inte bidra med att varor skadas under transport pé grund av brist pa skyddande
emballage. En l0sning pé detta hade varit om leverantoren infor en standard pa hur varorna
levereras dédr transportfordonet har fast inredning som agerar som skyddande emballage. Da far
varorna det skydd de behover for att sikert ta sig till bygget och mindre avfall produceras da det
skyddande emballaget som anvénds kan anvéndas flera gdnger om innan det behdvs bytas och
sldngas. Detta dr en balans som branschen tillsammans med materialleverantorer kan hjilpas at
att hitta funktionerande 10sningar till, men det krdver ocksé att behovet och kravet kommer fran
byggforetagen till leverantorer.

5.5 Reflektion

Under arbetets géng har flera bra aspekter tagits upp och flertalet 16sningar har kunnat tas fram,
dock dr det som med mycket annat att pengar spelar en stor roll. Flera av de 10sningar som tagits
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fram baseras pa att ndgon aktor behover betala ut eller fakturera in summor for att kéllsortering
ska bli battre. Detta gor att de ekonomiska vinsterna behdver vigas mot de miljomaéssiga och
statistikmédssiga vinsterna i flera av fallen. Denna slutsats kom inte som en dverraskning da det
tyvérr i de flesta fall, oavsett &mne, handlar om ekonomi. Detta kan dven gora att flertalet av de
16sningar som vi kommit fram till redan har diskuterats inom foretag men valts bort pa grund av
ekonomiska nackdelar.

En annan reflektion som gjorts &r att samarbete och kommunikation branscher och foretag
emellan dr viktig i arbetet mot béttre kdllsortering. Avfallsentreprenorer sitter pa kunskap och har
hjalp att ge till de byggforetag som vill forbattra sin killsortering och som inte har samma
kunskaper inom omradet. Det krdvs ocksa att bada parter stéller krav mot varandra, har
byggforetag behov av speciella kirl pa grund av platsbrist kan man se 6ver mgjligheterna hos
avfallsentreprenorer for att ta fram designer pa dessa. I och med att platsbristen verkar vara en av
de storsta anledningarna till simre kéllsortering i renoveringsprojekt ar det dessutom majoriteten
av projekt och inte enstaka som kommer ha behov av dessa kirl. De typexempel pa 16sningar av
kérl som vi tagit fram kanske inte dr optimala da vi inte &r industridesigners men om tanken
vicks och foretag ser 6ver mojligheter till kédrloptimering for bygg tror vi att detta kan gora stor
skillnad for hur kéllsorteringen kan genomforas i framtiden.

En fraga som arbetet inte har kunnat besvara pa grund av uteblivna studiebesok dr placering av
karl pa byggarbetsplatserna. Da vi inte har kunnat se med egna 6gon hur uppliagget pa
renoveringsprojekten ser ut har inte heller nagra slutsatser kunnat dras for hur detta kan
forbattras.

Vi har under arbetets gang forsokt hélla ett Gppet sinne och se dver vad branschen sjélva tycker
om deras jobb med kéllsortering och 1 majoriteten av fallen har vi fitt god respons bade vad
giller arbetets syfte men dven vad géller forbattringspotential. Vad vi kunde se &r att branschen ér
Oppen for forbéattring och forandring men inte vet 1 vilken d&nde man ska borja och vi har 1 ett fall
redan vid inbjudan till intervju uppmuntrats till att ge 16sningar vid intervjutillfillet.

For att denna studie ska bli s& relevant som mgjlig behdver generaliserade 10sningar presenteras.
Detta har funnits 1 atanke genom hela undersokningen, men da mycket av den data som samlats
in kommit fran ett foretag har det varit svért att fa en generell bild av hur verkligheten ser ut pa
byggarbetsplatser for renoveringsprojekt. Det dr dér litteraturstudien kommer in, genom att ha
baserat intervjufragor och upplagget for fallstudien pa den data som samlats in i
nuldgesbeskrivningen och sedan kombinerat detta med intervjusvaren har en béttre
verklighetsbild kunnat skapats och gett en bra grund till generella 16sningar. Trots detta ar det
inte garanterat att det dr si verkligheten ser ut idag dd vi endast tagit ett stickprov, hade fler
foretag och projekt varit med i undersokningen hade en mer realistisk bild kunnats ta fram. Men
problemet med detta hade 1 sa fall varit att underskningen hade behovt vara véldigt stor for att vi
overhuvudtaget skulle kunna {3 tillrickligt mycket information med tillrackligt ménga
gemensamma faktorer for att kunna dra relevanta slutsatser och ta fram bra l6sningar.
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6 Slutsats

Syftet med det hér arbetet &r att ge byggbranschen bittre forutsattningar for att optimera sin
kéllsortering i renoveringsprojekt och pa s sétt minska sin klimatpaverkan och bidra till att
Miljomalen uppnés. Genom litteraturstudier och fallstudier i form av intervjuer och
dokumentanalyser ska detta uppnas.

Utformningen och storleken péa kérl har en stor paverkan pa hur kéllsorteringen kan skotas. De
flesta karl ar inte anpassade for att std pa byggen med begriansat utrymme och ménga viéljer storre
karl vilket ocksa bidrar till att arbetsplatsen blir trang och killsorteringen prioriteras da bort.
Optimerar man avfallskérlen for att battre passa in péd en trang byggarbetsplats kan
forutsittningarna till kéllsortering forbattras. Vilken péverkan placering av kérlen har pa
kéllsorteringen kunde denna studie inte besvara da platsbesoken uteblev och APD-planerna utgor
en otillracklig grund att basera 16sningarna pa.

Man kan 6ka engagemanget hos de anstillda till att kdllsortera mer genom ekonomiska férdelar
nér detta skots ritt. Antingen 1 form av béttre ackord eller annat beloningssystem néir
kéllsorteringen skots ritt eller i form av bestraffning s som fakturering nér kéllsorteringen inte
skots. Andra beloningssystem kan exempelvis vara att sitta upp mal for enskilda fraktioner och
nér dessa uppnas belonas hela arbetslaget.

Vad giller andra lampliga metoder 4n de som redan tagits upp finns det flera aspekter att titta pa.
En aspekt dr kommunikationen internt i foretaget men dven med andra foretag. Att hjdlpas at for
att ge de bista forutsittningarna till kdllsortering i samtliga projekt och ocksé sa att alla jobbar
mot gemensamma mal. Man kan &ven uppriétthalla en god kommunikation med
avfallsentreprenorer och utnyttja de tjanster som erbjuds for att fa tips och hjélp for att kunna
optimera sin kéllsortering. En annan aspekt &r att stilla krav pa leverantorer bade vad giller
utformningen av produkter och mdjligheterna till en smidig isdr montering for att kunna sortera
ut de olika komponenterna men ocksa for att kunna minska avfallet som dr emballage, alltsa se
over hur mycket emballage som behovs och om det finns mgjligheter att dteranvianda emballage.

Hur ménga fraktioner som dr dnskvérda att ha i ett renoveringsprojekt baseras pa de underlag
som samlats in frdn de aktiva projekten och antalet arbetet kommit fram till &r fem stycken, dér
tva av dessa far vara osorterade fraktioner och tre sorterade men med maélet att kunna komma ner
till en osorterad fraktion och fyra sorterade.

6.1 Fortsatt arbete

Redan idag jobbar branschen hért for att kunna upptylla de mal som finns, interna krav och mal
sdtts och mer resurser laggs pa att bredda kunskapen kring hallbarhet och milj6. Det branschen
kan gora dr att fortsétta sdtta upp tuffa mal och 6ka kraven for att alla ska fa en tydlig bild av vad
som behovs goras. Att fortsétta diskutera miljo och avfallshantering bade inom foretag men dven
inom branschen dr nddvindigt for att arbetet ska kunna g framat och for att underlitta
kéllsortering och miljdarbete 1 framtiden.
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Vi anser ocksa att nya aspekter behdver tas in och att nya atgiarder provas for att man ska kunna
fortsdtta framat. Branschen har redan kommit en bit pd vigen men det dr en l&ng resa kvar innan
man dr dir man borde vara. En fortsatt motivation och ambition att branschen ska forbéttras och
att de forhoppningsvis en dag kan vara en forebild nir det kommer till miljo- och
hallbarhetsarbete.

Denna rapport hoppas vi kan ligga till grund for ett fortsatt arbete framéat och for att nya aspekter
och atgirder ska kunna appliceras i1 branschen.

Byggbranschen ér redo for fordndringen, de behover bara veta vad den bor vara!
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8 Bilagor

Bilaga 1: Avfallsstatistik NCC

Gemensam statistik for avfall inom NCC Building sydvast for samtliga byggprojekt fran kvartal 1

20109 till kvartal 1 2020.
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Bilaga 2: Statistik osorterat avfall NCC

Statistik for osorterat avfall for NCC Building sydvist fran kvartal 2 2018 till kvartal 3 2019.

Mingd brinnbart, blandat och deponi
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Bilaga 3: Avfallsstatistik avslutade projekt NCC

Avfallsstatistik fran avslutade renoveringsprojekt hos NCC Building sydvist.

Avfallsstatistik Gruvan.

o,

Kund: 4010579

N =l VA o - RAanJ seLs |

Materialmangder - diagram

Vald tidsperiod: 2017-02-01 - 2020-03-31
Rapport genererad datum: 2020-04-02 11:31:12
* = Kundunik materialbenamning

Kostnadsstille/Littera
7384135-46310
7384135-46310
7384135-46310
7384135-46310
7384135-46310

Kundnr  Kundnamn Uppdragsstille Material

4010579  NCC Sverige AB Slantgatan 6 BJUV * Skrot & metall

4010579  NCC Sverige AB Slantgatan 6 BJUV Mineralull

4010579  NCC Sverige AB Slantgatan 6 BJUV Brédnnbart avfall, néringsliv
4010579  NCC Sverige AB Slantgatan 6 BJUV Traavfall obehandlat, omalat
4010579  NCC Sverige AB Sléntgatan 6 BJUV Blandat avfall

Material i procent enligt Kretsloppsradet

33,02 %

19,31 %

e R —————1.85%

15,46 %

30,37 %

Kvantitet Enhet
720,00 Kg

11.830,00 Kg

6 020,00 Kg

7520,00 Kg

12860,00 Kg

[ Skrot/Metall
B Mineralull

[ Brannbart avfall
] Tra

Il Blandat avfall
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Avfallsstatistik Vaktgatan

TSR f

Materialmédngder - d

Kund: 4010579

Vald tidsperiod: 2017-02-01 - 2020-03-31
Rapport genererad datum: 2020-04-02 11:32:07
* = Kundunik materialbendamning

Kostnadsstalle/Littera Kundnr
7384139-46310 4010579
7384139-46310 4010579
7384139-46310 4010579
7384139-46310 4010579
7384139-46310 4010579
7384139-46310 4010579
7384139-46310 4010579
7384139-46310 4010579

65,99 %

iagram

Kundnamn

NCC Sverige AB
NCC Sverige AB
NCC Sverige AB
NCC Sverige AB
NCC Sverige AB
NCC Sverige AB
NCC Sverige AB
NCC Sverige AB

Uppdragsstille

Vakigatan 1 Helsingborg
Vakigatan 1 Helsingborg
Vaktgatan 1 Helsingborg

Vaktgatan 1 Helsingborg
Vakigatan 1 Helsingborg
Vakigatan 1 Helsingborg
Vakigatan 1 Helsingborg
Vaktgatan 1 Helsingborg

Material i procent enligt Kretsloppsradet

En del av kretsloppet

Material

Tréavfall obehandlat, omélat
Brannbart avfall, naringsliv
Blandat avfall

* Fyllnadsmassor

* Skrot & metall

Tréaviall behandlat

Gips

Betong armerad

3,97 %

6,90 %

5,58 %

733 %

10,24 %

—7ra

Kvantitet Enhet
3 680,00 Kg
17 840,00 Kg
115 000,00 Kg
5950,00 Kg
12 020,00 Kg
9 090,00 Kg
9720,00 Kg
960,00 Kg

[ Brannbart avfall
[l Blandat avfall
[ Fylinadsmassor
[ Skrot/Metall

1 Gips
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Bilaga 4: Intervjufragor

Intervjufragor till platschef pa Brf Vinbairet:
e Vad har du for roll i detta projektet?
e Vad ir det for projekt?
Storlek (pengar, kvm, personal, UE)
Vad ér syftet med projektet?

o O O

Vilka roller har ni i projektet/organisationen?
Har projektet nagra sérskilda krav? (miljocert, k-mérkning, fran bestéllare etc)
e Hur jobbar ni med avfallshantering i detta projektet?
o Killsortering
e Har du jobbat pd nagot annat sitt i andra renoveringsprojekt?
o Vilket foredrar du?
e Hur har ni tinkt kring utformning, placering och storlek pa era avfallskarl?
o Hur ofta behover ni byta containrar? (fraktioner i forhéllande till varandra)

O

o Hur mycket har varje fraktion gett i méngd avfall? (om ni har statistik)
e Vilka fraktioner har ni pa era avfallskérl?
o Vilka ser du som mest visentliga?
Vilka har ni behov av att ha?
Skrot och metall: definiera vad for avfall det ar.
Plast: dr det hardplast eller mjukplast eller allt.
Wellpapp: stdr med i avfallshantering men inte med pd APD-plan.
Kakel, klinker etc: Med 1 APD-plan med inte 1 avfallshantering.
o Blandat avfall ej med, har ni endast de fraktioner som det finns kérl for 1 bygget?
e Vet du vad som hénder nir RagnSells hdmtat era avfallskdrl? (Sérskilt blandat avfall)
o Ar det virt att de tar hand om det blandade avfallet istillet for att ni killsorterar?
o Kakel, klinker: vad hinder med det? Deponi eller ballast eller annat?
o Ar Ragn-Sells enda avfallsentreprendr?
e Hur hanterar ni farligt avfall?
o Ar det skillnad pd FA och FA?
Hur engagerad skulle du sédga att arbetarna ar for att kéllsortera?
Tror du man kan motivera dom till att gora mer?

o O O O

o Hur?
o Tror du att vl genomarbetade dokument hade bidragit till 6kad motivation hos
arbetarna?

Vad tror du man kan gora for att forbéttra killsorteringen?
Ovriga frigor/kommentarer?
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Intervjufragor till platschef och projektchef Linsen och Lovet:
e Vad har du for roll 1 detta projektet?
e Vad ér det for projekt?

Storlek (pengar, kvm, personal, UE)

Vad dr syftet med projektet?

Vilka roller har ni i projektet/organisationen?

o O O

O

Har projektet nagra sérskilda krav? (miljocert, k-mérkning, fran bestéllare etc)
e Hur jobbar ni med avfallshantering i detta projektet?
o Killsortering
o APD-plan oklar, vilka kérl, hur stora/kapacitet?
e Har du jobbat pa nagot annat sitt i andra renoveringsprojekt?
o Vilket foredrar du?
e Hur har ni tinkt kring utformning, placering och storlek pa era avfallskarl?
o Skiljer ni pa bodarnas avfall och projektets avfall? (wellpapp)
o 6 kirli APD3, 31 APD4, varfor? (minst 5 ska finnas enligt avfallsplan)
e Vilka fraktioner har ni pa era avfallskérl?
o Vilka ser du som mest vésentliga?
o Vilka har ni behov av att ha?
m  Ar deponi nddvindigt?
m Blandat avfall?
Vilka fraktioner i APD-plan 4?
Gips inte med pa uppdaterad APD-plan? Endast under rivning?
Fyllnadsmassor finns med pa APD-plan 3 men inte i avfallsplan, tillkommit i
efterhand?
o PVC, finns i projektet? Hur sorteras det isf?
o Varfor separerat pa brannbart och plast 1 avfallsplan?
e Vet du vad som hénder nir RagnSells hdmtat era avfallskdrl? (Sérskilt blandat avfall)
o Ar det virt att de tar hand om det blandade avfallet istillet for att ni killsorterar?
o Hur engagerad skulle du séga att arbetarna dr for att kédllsortera?
o Hur uppdaterade &r arbetarna pé hur avfallshanteringen ska g till?
® Tror du man kan motivera dom till att géra mer?
o Hur?
Vad tror du man kan gora for att forbéttra kallsorteringen?
Ovriga fragor/kommentarer, mer att tilligga?
o Tiéltet pA APD-planen?

44



Intervjufragor till platschef och arbetsledare Helsingborg Central:
e Vad har du for roll 1 detta projektet?
e Vad ér det for projekt?

o Storlek (pengar, kvm, personal, UE)

o Vad ér syftet med projektet?

o Vilka roller har ni i projektet/organisationen?

o Har projektet nagra sirskilda krav? (miljocert, k-markning, fran bestéllare etc)

e Hur jobbar ni med avfallshantering i detta projektet?
o Killsortering
o Avfallsplan, om inte s& miljéplan.
e Har du jobbat pa nagot annat sitt i andra renoveringsprojekt?
o Vilket foredrar du?
Hur har ni tinkt kring utformning, placering och storlek pa era avfallskarl?
Vilka fraktioner har ni pa era avfallskérl?
o APD-plan inte markerat ut fraktionerna, vilka har varje kérl?
o Vilka ser du som mest visentliga?
o Vilka har ni behov av att ha?
e Vet du vad som hénder nir RagnSells hdmtat era avfallskérl? (Sérskilt blandat avfall)
o Ar det virt att de tar hand om det blandade avfallet istillet for att ni killsorterar?
Hur engagerad skulle du sdga att arbetarna ar for att killsortera?
Tror du man kan motivera dom till att géra mer?
o Hur?
Vad tror du man kan gora for att forbéttra kéllsorteringen?
Ovriga frigor/kommentarer, mer att tilligga?
o Trainee- Hur ser du att ledarskapet och motivationen ovanifrdn funkar?
o Statistik frdn RS for viss tidsperiod. Sedan projektstart. (Endast for bygg, inte
rivningsstatistiken)
o Laddstationer? Vad dr de for nat/till vad?
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Intervjufragor till séljare fran Ragn-Sells:
e Vad har du for roll hos RagnSells?
e Har ni fler avtalspartners inom byggbranschen, byggentreprenorer?
e Hur jobbar ni med era avtalspartners?

o Har ni liknande avtal eller skiljer dom sig mycket mellan foretagen?

e Skiljer de olika avtalen vad giller geografin, ex ett foretag som endast haller till i GBG
mot ett som har hela Sverige.
o Hur manga anldggningar har ni i Sverige?

o Vilka regioner tiacker dessa?

o Har ni statistik frdn de olika anliggningarna som ni far dela med er av?

o Mirker ni stor skillnad pa olika fraktioner beroende pa region?

o Vilka &r era storsta anldggningar som har hogst kapacitet for flest fraktioner?

e Har ni ett eget avtal for NCCs olika regioner? Ex NCC Building Sydvést dér vi skriver
exjobbet.

o Vilken kapacitet har era anldggningar i Sydvist, fran GBG till Trelleborg,
véstsverige?

o Vilken skillnad &r det 1 pris for de olika fraktionerna ni hanterar 1 véstverige, mer
specifikt blandat, deponi, plast, trd (bade behandlat och icke behandlat), wellpapp
och briannbart.

o Hur hanterar ni det osorterade avfallet? (brdannbart, deponi, blandat) (spec. 1
sydsverige)

e Mirker du skillnad pa de olika byggforetagen och hur deras kéllsortering funkar i
praktiken?

e Stiller ni ndgra krav pa era partners vad géller kéllsortering 1 bygg, bdde vad géller de
som ska sorteras och det som inte kan sorteras? (ex Falkenberg, ség inte projektet)
Hur &r din bild av killsortering inom byggbranschen?

Hur ser du pé samarbetet mellan avfallsentreprendr och byggentreprenor och hur detta
paverkar kéllsorteringen?

Har du négra tips pa hur byggbranschen kan minska sitt osorterade avfall?

Ovrigt
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Dokument medverkande projekt

Bilaga 5
APD-plan Brf Vinbdret
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Nuvarande avfallsstatistik Brf Vinbdret

Materialméngder - diagram
Kund: 4010579

Vald tidsperiod: 2020-01-01 - 2020-03-31

Rapport genererad datum: 2020-04-01 15:32:02

* = Kundunik materialbendmning

Kostnadsstille/Littera Kundnr Kundnamn
7384150 4010579 NCC Sverige AB
7384150 4010579 NCC Sverige AB

Uppdragsstille
Vagnmansgatan 6 Helsingborg
Vagnmansgatan 6 Helsingborg

Material | procent enligt Kretsloppsradet

N AT %

Material
Blandat avfall
Brannbart avfall, naringsliv

Kvantitet Enhet
4 900,00 Kg
2 250,00 Kg

EZZA Blandat avfall
[ Brénnbart avfall
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Avfallsplan Brf Vinbdret

MALL A

Ncc”™

Avfallsplan Building Sverige

Avfallshanteringsplan for byggarbetsplatsen

Inledning

Syftet med avfallshanteringsplanen ér att minimera mingden avfall som gér till deponi, briinnbart och blandat. Genom att uppritta en avfallshanteringsplan
okar medvetenheten kring hur projektet kan sortera sitt avfall i fler fraktioner. Projektet ska forutse vilka material som kommer att ge upphov till avfall och
siikerhetsstilla att projektet har rétt slags container for ritt avfall. Vid projekt med inslag av rivning ska en materialinventering alltid géras innan rivning
pébérjas. Uppgifterna frin materialinventeringen ska sedan in i detta dokument. Planen ska foljas upp 16pande och uppdateras vid behov. Fir projekt som ska
miljécertifieras kan ytterligare krav tillkomma.

Ta hjilp av avfallsentreprenoren vid upprittandet av avfallshanteringsplanen.

Projektinformation

Projektnummer Projektnamn Bestiillare

7384150 Brf Vinbéaret HSB

BTA Ingér rivning i projektet?

5000m2 JA

Produktionsstart Slutdatum

2020-01-06 2020-11-30

Platschef Tel, e-post

Thomas Haeggstrim 079-0788391, thomas.haeggstrom@nce.se

Uppréttad datum Senast reviderad

2019-11-15

Avfallshanteringsplan uppréttad av Tel, e-post

Thomas Haeggstrom 079-0788391, thomas.haeggstrom@nce.se

Ansvarig for avfallshanteringen i projektet Tel, e-post

079-0788391. thomas. haeggstrom¢ncc.se 079-0788391, thomas. hacggstrom/ ncc se

Avfallsentreprendr Kontaktperson, tel, e-post

Ragnsells

Dokument -1D: Awvfallsplan7384150.docx 1(8)

Mall-ID: Awvfallsplan Building Sverige - Mall Mall uppréttad datum:  2019-02-12

Dokumentégare: Hallbarhetschef Building Sverige Mall senast dndrad: 2019-11-15
MALL r

Ncc™

Avfallsplan Building Sverige

Avfallsfraktioner byggarbetsplats

Ifyllda avfallsslag dr basnivd enligt Sveriges byggindustriers riktlinjer for resurs- och avfallshantering vid byggande och rivning'.
Ytterligare fraktioner ska laggas till utefter projektets behov och forutsittningar. Infoga rader fér att specificera fraktionerna i de avfallsslag som har
underkategarier, t. ex. fyllnadsmassor och skrot och metall.

Ex pa Avfallsslag Under- Avfallskod |Hantering/ Bedémd Omhindertagande hos |Byggskede Kommentar
kategori forvaring méngd avfallsentreprendr (Grundléggning, Stomme,
Tak, Fasad,
Stomkomplettering,
Inredning, Installation)
Ex. Skrot och metall Blandade 1704 07 Container markt 9ton Materialatervinning Stomme Se ménatlig avfallsstatistik
metaller Blandade metaller, frén Ragn-Sells
20m*
Tré
Plast
Gips
Skrot och metall
Fylinadsmassor
Wellpapp
El-avfall Se separat avsnitt
Farligt avfall Se separat avsnitt

Placering av kirl/containrar

Lagg in kopia p& APD-planen, alternativt lank till var den kan hittas. APD-planen ska visa var kirl/containrar ér placerade. Kom ihdg returpallar.

Verksamhetssystem
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2: Vasktygrcontainer 20fot - Saickare NCC
2: T Svar matserum, materishippiag NOC
3:Verktygseantainer 20fat - Snickare NCC

42 Uldumpes 10m3 { 62oe- Skrat och Metal

5 Ulidumper 10m3 { fton - Gips

- ldumper 10m3 / e - Pt

7: Udumper 10m3 { an - Trd

B: Losings ton, Gapen via.

9 Verktygscontainer 30fat VS Holmstroms

10 Tak dver mellanru, materialupgiag VS

23 Verktygacontaner 20fot vs Holmstroms

12 Verktygacontainer 10fot - Extra NCC matertal

23 Vestygacontaner 1060t - Eleky

"
14: Veritygscontainer 10for - Rivningstima
15 Upplagspiars tompaliar.

6 Lastvinlarflak 15m 3 /160 — Kinker, kakel, puts, betong £1¢

Hantering av returpallar

Légg in i APD-planen (ovan) var returpallar ska forvaras. Ange nedan vilken logistiklosning som projektet har valt for dterforing av pallar till
returpallsystemet.

[ Norrlandspall

Arbetsmiljorisker vid avfallshanteringen

Ange hir om det dr arbetsmiljérisker vid avfallshanteringen.

Verksamhetssystem
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Avvikelser killsortering

Ange avvikelse frin sortering i fraktioner enligt basnivin och eventuellt andra kompletterande uppgifter.
Ange i tabellen eller hiir med beskrivande text vilka restprodukter som entreprendrer sjilva tar hand om for 4tervinning.

Farligt avfall

Farligt avfall (FA) fir inte blandas med annat avfall. Kunskap krévs fér att hantera och transportera FA. Det &r dirfor viktigt att NCC:s projekt anviinder de
tjanster som erbjuds av avfallsentreprendren for hantering och transport av det FA. Hantering av farligt avfall och dvriga restprodukter beskrivs Gversiktligt i

bilaga 1 till Resurs- och avfallsriktlinjerna. Se link ovan.
Exempel pa Avfallskod | Risk Hantering/forvaring | Bedomd mangd Byggskede (Grundldggning, Kommentar
avfallsslag (avfallsentreprendrens Stomme, Tak, Fasad,
lésning for hantering/ Stomkomplettering, Inredning,
forvaring av det FA Installation)
skall anvandas)
Aerosoler Brandfarligt H3 Lockfat 200L
Lim- och fogrester Irriterande H4, Lockfat 200L
brandfarligt H3
Smébatterier Olika risker, 1ag risk Box 21L
Lysror Innehaller kvicksilver Lysrérstub
(giftigt HB), skarande,
stickande

Verksamhetssystem
Dokument-ID  Buliding Sverige Avfalisplan - MallAvfallsplan7384150.docx 4(8)
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Ncc™

Ljuskallor Kan innehdlla bly (H10), | Box21L
kvicksilver (HB).
Stickande/skarande
Lasningsmedel Brandfarligt H3, Kemkartong 38L alt
Irriterande H4 Lockfat 200L
Fargburkar LM baserat Brandfarligt H3, Kemkartong 38L alt
Irriterande H4 Lockfat 200L

Spillolja Brandfarligt H3,
ekotoxiskt H14

Absorbenter/oljehaltiga Brandfarligt H3, Lockfat 200L
ekotoxiskt H14

Elavfall

Olika risker, lag risk

Box 42L

Avfallsmaterial bodetablering
Hanteringen av bodavfall varierar mellan olika avfallsentreprenérer och projekt. Tank pé att avfallet frin bodetableringen skall hanteras av kommunala

avfallsentreprenéren och separata avtal/abonnemang med denna skall alltid upprittas.

Tabell nedan kan anviindas som stdd for planering av avfall frin bodetablering.

Avfallsslag F il O hos
byggarbetsplats avfallsentreprendr
Hushalisavfall Kommunalt ansvar
Brannbart avfall
Blandpapper/kontorspapper

Forpackningsmaterial plast

Forpackningsmaterial metall

Wellpapp

Oférgat glas

Verksamhetssystem
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Fargat glas
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Avfallsstatistik Linsen och Lovet for 2019
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Avfallsplan Linsen och Lovet

MALL A
Ncc”
Avfallsplan
Projc n Uppréttad av: Senast dndrad
7383118 Linsen & Lovel Robin Borg 2019-03-23
Affarschef: Platschef: Bestallare: Slgnalur
David Fritzson Bratt Bo Carlsson FABO BoCa

I vissa projekt behover en avfallsplan upprittas. Har dr ett exempel pd mall for en avfallsplan. Ligg upp avfallshanteringen tillsammans med
anlitad avfallsentreprendr.

Fraktion Exempel Hantering pa arbetsplats Ombhiindertagande hos avfallsentreprenir
Farligt avfall T ex fogrester, oljefororenat Miljoskap pé etablering. Ragnsells

(olika slag separeras) material, batteri, kemikalierester

El-avfall T ex elektriska installationer, Elinstallator separerar miljofarliga | Ragnsells

(olika slag separeras) armaturer delar som sorteras i miljoskép.

Plast for dtervinning Pallemballage, ror, profiler Sorteras som brannbart, Ragnsells

Trd T ex formvirke, spanskivor Container pd Etablering Ragnsells

Brinnbart avfall

T ex emballageplast, virke (gj
impregnerat), wellpapp, mattor,
plast (¢j PVC)

Container for brannbart avfall vid
etablering

Ragnsells

Gips T ex gipsskivor Storsick, for gips pa etablering Ragnsells
Skrot och metall T ex stélreglar, plét, Container fér skrot och metall pa Ragnsells
armeringsjim arbetsplats
Deponi (utsorterat) T ex mineralull, visst Container for Deponi pé Ragnsells
rivningsmaterial arbetsplats
Forpackningar Wellpapp Tackt container pa etablering. Ragnsells
Annat Hushallssopor Avfallskirl pa etablering. VIVAB
_ Verksamhetssystem
Dokument -ID. Aviallsplan - Linsen & Lévet 1 1)
Mall-1D: Awiallsplan - Mall Mall uppratiad datum 2014-11-28
Dokumentagare:  Ansvarig ledande spedialist milisledning Mall senast andrad: 2017-12-11
MALL 7{
Avfallsplan

Far mer information om avfallshantering se Hantering av avfall - KD och Identifiering farligt avfall - KD

Verksamhetssystem
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Avfallsstatistik Helsingborgs C och Oceantrappan
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