Modular infastning av ubatsutrustning

Nere pa djupt vatten forsankt i en ubat, ar det trangt och nagra centimeter extra utrymme kan vara
mycket vart. Pa avdelningen for Produktutveckling vid Lunds Tekniska Hogskola har det gjorts en studie
av infastningar av ubatsutrustning hos SAAB Kockums AB for att forenkla och forbattra dessa och om
majligt ge nagra centimeter extra utrymme.

Vid infastning av ubétsutrustning kravs metoder for att justera positionen av utrustningen. Anledningen
till att justering krévs &r att stommen som utrustningen fasts i ibland inte &r helt plan. Den metod som
planeras anvandas av SAAB Kockums AB &r metallplattor som ska skjutas in mellan stomme och
utrustningen for att justera laget. Det utfordes en studie for att finna alternativa arbetssatt och metoder vid
denna typ av inféastning.

Studien resulterade i flera forslag pa forbéttringar och dven konkreta alternativa metoder vid montering av
utrustning. Det togs fram proaktiva Idsningar som korrigerar att stommen blir plan och att det ddrmed inte
uppstar problem vid infastning av utrustning. Limning och 3D-printning var de proaktiva lésningar som
presenterades och har potential att vara alternativa tillverkningsmetoder for stommen som i nuléget
tillverkas genom svetsning.

Detta togs &ven fram reaktiva l6sningar som justerar positionen av utrustningen. Dessa losningar var:

e en stallskruvslésning, som kan justera hojden vid infastningen genom att skruva pa en stéllskruv.
e bearbetning, avverkning av material som gor att ytan pa stommen blir plan.

Ut6ver dessa losningar gavs ett forslag pa hur arbetssattet inom SAAB Kockums AB kan forbattras
genom att andra riktlinjer pa hur utrustning ser ut. Forslaget var att skapa en gemensam riktlinje for hur
utrustning som monteras i ubatens stomme ska se ut. Detta har potential att effektivisera flera led i
konstruktion, tillverkning och montering av utrustning.

Ytterligare forbattring av den metod rérande metallplattor presenterades genom att foresla 3D-printning
av storre metallplattor som técker hela ytan under utrustningen. En analys med digitala verktyg gjordes
for att se hur val en metallplatta klarar lasterna och hur metallplattans utseende kan forandras med de fa
begransningar 3D-printning har vid tillverkningen av komplexa geometrier. Analysen gav goda resultat
och indikerar méjligheter i omradet.

I rapporten presenteras majligheter och svarigheter med de olika l6sningarna och de reaktiva losningarna
utvarderas for att ge jamforelse av dem.

Denna studie utfordes for att utmana och utforska nuvarande metoder for att i framtiden kunna arbeta pa
ett effektivare och smartare satt. Resultatet av studien har potential att leda till fler studier inom omradet
och utveckling av de I6sningar som presenterades. Forfattaren rekommenderar att stallskruvsldsningen
bor testas for att finna dess begrénsningar och kunna jamféra och utvardera I6sningen mot andra
I6sningar. Det rekommenderas aven att utforska méjligheten att skapa en gemensam riktlinje eftersom det
har potentiellt kan leda till stor forbattring. Bearbetning anses inte ha stor utvecklingsmdjlighet eftersom
omradet ar bekant och anvands av SAAB Kockums AB i andra delar. Limning och 3D-printning kraver
vidare studie i huruvida det gar att genomfdra den typ av tillverkning pa en stomme i den storlek som en
ubat har.



