Prototypmetoder for hornhogtalare

Under utvecklingsfasen av nya produkter ar
snabb prototypframtagning fordelaktigt da
det minskar kostnader och mojliggor en
snabbare utvecklingsprocess. En fysisk
prototyp ger tydligare kéansla for produkten
samtidigt som den kan anvéindas for att
utfora tester. Men for att prototyperna ska
vara relevanta maste de vara palitliga och
aterge egenskaper hos den slutgiltiga
produkten.

Hornhogtalare anvands i manga olika
applikationer for att forstarka och rikta ljud.
Vid utveckling av nya hornhdgtalare behdver
olika former undersokas for att se hur detta
paverkar ljudet. For att kunna testa olika former
med hjalp av prototyper maste prototyperna
efterlikna egenskaperna av en tillverkad
hogtalare. Prototypmetoderna som anvands
maste ocksa vara billiga och snabba.
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En tillverkad hornhdgtalare i metall.

For att hitta en lamplig metod som kan
anvandas for utveckling av en ny hdogtalare
tillverkades flera prototyper av olika hogtalare.
Nagra prototyper gjordes for hand och andra
tillverkades i olika 3D-skrivare som anvande
olika utskriftsmaterial. Ytbehandlingar testades
ocksa for att se om detta kunde gora att
prototypernas egenskaper blev mer lika en
tillverkad hogtalare. For att avgdra om
metoderna &  ldmpliga  utvdrderades
tillverkningsprocessen och de akustiska
egenskaperna for prototyperna.

De akustiska egenskaperna méttes i ett ljudlabb.
Egenskaperna for prototyperna och tillverkade
hornhdgtalare jamférdes med varandra for att
se likheter och skillnader. Stor likhet mellan
prototyper och tillverkade hornhdgtalare visar

att metoden kan vara anvéandbar vid utveckling
av nya hogtalare.

Att bygga prototyper av hornhogtalare fér hand
var svart och omstandligt. De akustiska
egenskaperna for dessa var ocksd olika
egenskaperna for en tillverkad hdgtalare. Att
tillverka prototyper med 3D-skrivare var
enklare. Olika 3D-skrivare skilde sig mycket at
géllande pris, tillverkningstid och kvalité for
prototyperna. Det alla dessa hade gemensamt
var att formen pa prototyperna blev vildigt lika
formen hos de tillverkade hogtalarna.

De akustiska egenskaperna hos de 3D-utskrivna
prototyperna  Overensstimde  bra  med
egenskaperna hos tillverkade hogtalare av plast.
Entrolig anledning till detta dr att prototypernas
materialegenskaper var lika den tillverkade
hogtalaren. Det var storre skillnader mellan
egenskaperna for prototyperna och en tillverkad
hogtalare av  metall.  Skillnaderna  var
framtradande vid laga frekvenser. Genom att
ytbehandla prototyperna med metallack blev
egenskaperna hos prototypen mer lika
egenskaperna for den tillverkade hogtalaren i
metall.

Prototyp som ar ytbehandlad med metallack.

For att utveckla en ny hogtalare av plast
rekommenderas det att en 3D-skrivare som
skriver ut enklare och billigare prototyper
anvands. For att utveckla en ny hogtalare av
metall behdver mer avancerade metoder
anvandas for att ge lika akustiska egenskaper
och for att hitta den bast lampade
prototypmetoden  rekommenderas  vidare
undersokning. Det rekommenderas ocksa att
prototyper for hogtalare av metall ytbehandlas
med metallack.



