Transformationsprojekt i Lokstallarnas Hjulverkstad
Emil Olsson 2024-05-30



Utskriftsformat: A3

Emil Olsson

Kandidatarbete

Arkitektur i tid och rum AAHF20
Varen 2024



Innehallsférteckning

Ttid OCh TUML.cci e 3
Lokstallarna..........ccoeeeeueerieinieeieeeseeseeeeee e 5
En delad historia..........ccoeeeeeeevieeeeeeeeeeeeeeeeee e 6
Fran verkstad till verkstad...........cccoeeivieeveneecieeeieeens 9
Hjulverkstaden.........ccccceicuninicinniccininiccccnccecnen, 10
Sarskilda kvaliteter.........cocovvvvrreeriereeeieeeeieeeee e, 12
Varfor transformation?...........ccceeeeveeeeereeeieeeseeeeseerennes 14
Vad dr ett makerspace?........coccceuvvevececrrrnenccrenenececnenen. 15
Transformationsstrategi............cccccovveceueunicucirinecrnenccnnenes 16
FOrslaget.......cooceuiiiiiiiciiiiiccccce 18
Konstruktionsdetalj...........ccccoueueinnicnnicieiniciniccnes 34
Material.......cceeveveieieicieeeeee e 35
SIULOTd....eiiieceee e 37

KEAIfOrteckning.......c.cevvveueiviniccirinccrcccrcceeeenne 38






| tid och rum

”Syftet dr att genom gestaltning i komplexa kontextuella
sammanhang préglade av olika tidsavtryck ge studenten
kunskap om arkitekturens rumsliga egenskaper och utveckla
dennes formaga att utforma arkitektur i fysiskt specifika och
socialt sammansatta situationer. Sarskilt fokus dgnas miljoer
av kulturhistoriskt virde och hur dessa kan vidareutvecklas i
samtiden och 6ver tid.” - Kursplan for AAHF20.

Den kulturhistoriskt viardefulla miljon i fraga dr i ar
Lokstallarna i Kirseberg, Malmé. Ett fore detta jarnvags-
verkstadsomrade (som inte egentligen har ndgot att gora

med lokstallar). I detta transformationsprojekt av en av
verkstadsbyggnaderna, hjulverkstaden, har jag arbetat

nédra med hela omradets karaktdr, identitet, och historia

som industri- och kulturcentrum for att gestalta en dppen
verkstad - ett makerspace. En funktion som satter byggnadens
historiska verksambhet i ett nytt sammanhang.

Innan 2050 ska Malmé bygga 150 000 bostdder. Centrala
”icke”-omraden som Lokstallarna &r sarskilt attraktiva

for fortitning, och trots arbete fran byggnadsantikvarier
och arkitekter dr mycket fortfarande rivningshotat. Att
transformera en byggnad dr att ge den ett syfte, och dirmed
sdkra dess framtid, men jag tror dven att ett strategiskt
genomfort tranformationsprojekt kan hjilpa att sakra
framtiden for hela omradet.
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Lokstallarna

I sodra Kirseberg, Malmo, ligger det som under lang tid
var en av SJ:s huvudverkstader, och stadens nast storsta
arbetsgivare. Det dr ett vélbevarat och kulturhistoriskt
viktigt omréde for industri- och jarnvagshistorien savil
som for den regionala identiteten och sambhillet.

Lokstallarna avgransas av Sodra Bulltoftavdgen i norr
och den numera avvecklade Simrishamnsbanan i

soder. Ett fatal hundra meter vésterut ligger Ostervirn
station, och det dr gangavstdnd till stora delar av
centrala Malmé. Trots det centrala laget &r omradet

till stor del avskiljt fran resten av staden, omradet har
idag bara en enda entré, den mot Sodra Bulltoftavigen.
Aven om man kan krypa genom hél i stingslet ut

pé Simrishamnsbanan pa sina stéllen finns det inga
Oppningar pa andra sidan av banan for genomtrafik.
Nar jag besokte platsen i mars upplevdes den just som
en dtervindsgrind. A andra sidan ir det kanske just det
som har tillatit byggnaderna att dverleva sa lainge som de
har, nar marken runtomkring exploaterats alltmer.

Verkstadsbyggnaderna ér det forsta man méter fran
norr. Med sina karaktdristiska tegelmurar, stora skala,
och komposition runt parken édr de ocksa de mest
framtradande elemeten. De dr dock inte de enda
byggnaderna vid Lokstallarna, utan sddra delen ar
upptagen av ett stort inhdngnat koloniomrade bestdende
av ett hundratal sma lotter med brokiga stugor.
Kolonierna anlades inte linge efter verkstaden, och
tillsammans formar de en delad 100-arig historia av
det lilla gor-det-sjilv:andet och den stora industriella
produktionen.
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En delad historia

1914 inleddes arbetet pa verkstaden pé dkermark i
utkanten av Malmo. Utbrottet av forsta varldskriget
medférde en resursbrist, men trots det stod omradet klart
enligt planen pa f6ljande sida redan 1919. Den stdrsta
byggnaden - vagnverkstaden — bestaende av 16000
kvadratmeter och ndstan 1 miljon tegelstenar, ska ha
murats upp pa bara tva ménader under 1917. Vil i drift var
verkstaden landets nést storsta (Wahlgren 2014).

S] bedrev verksamhet under resten av arhundrandet med
flera till- och ombyggnader, bland annat utbyggnaden av
hjulverkstaden 1946. I takt med att verksamheten skalades
ned rivdes den nast storsta hallen 1983 - lokverkstaden

— och ersattes med ett bussgarage. Nér SJ:s verkstader
bolagiserades i borjan av 90-talet minskade verksamheten
ytterligare och lokalerna borjade hyras ut at privata foretag
(Wahlgren 2014). Bland annat arrangerade en vinhandlare
vinprovning i gamla huvudférradet. Jernhusen bildades
och tog 6ver omradet 2001, och den sista vagnen lamnade
slutligen vagnverkstaden 2017 (Lokstallarna u.a.).

Idag dr Lokstallarna hem till ett 20-tal sméforetag

och andra verksamheter. Det arrangeras festivaler

och evenemang under hela aret. Som manga andra
industriomraden har platsen blivit lite av ett kultur-
centrum, men det kdnns sarskilt passande just har — att
det kreativa medborgardeltagandet som borjade med
koloniomradena far leva vidare. A andra sidan har den
industriella och tillverkande sidan av historien gitt lite
forlorad. Kan man frdmja bada sidor av denna delade
historia for att ta Lokstallarna ur det limbo omradet varit i
sedan 90-talet, och ge det en riktning f6r framtiden?
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Bild 2: Foto fran lokverkstaden, 1933 (Lokstallarna u.d.).

Bild 3: Foto fran Oktoberfest i vagnverkstaden (Matverkstaden 2021).




— Tillh pre
B Bild 1: Situationsplan fran oként ar, troligen 40-
MALMD tal. Hjulverkstaden markerad. De skrafferade
HUVUOVERKSTADEN byggnaderna markerar vad som stod fardigt
~1919. Planen omfattade dven arbetsbostdder i
anslutning till S6dra Bulltoftavagen och flera
koloniomraden, det norra numera rivet.
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Bild 4: Byggnation av hjulverkstaden 23 november 1918
(Jarnvagsmuseum u.d.).




Fran verkstad till verkstad

Detta transformationsprojekt tar plats i gamla
hjulverkstaden, men programmet dr i forsta hand knutet
till hela omradet, snarare én bara byggnaden i sig.
Dirfor vill jag ta den har sidan att beskriva programmet
innan jag gér in i sjalva hjulverkstaden.

Programmet grundar sig i min uppfattning av att
omrddet har en tvadelad historia, tva parallella tidslinjer
som i stort har samexisterat, men &ven konkurrerat om
platsen. Fran den nationella industriella produktionen
som dominerade de sma kolonitradgardarna fram till
90-talet, till den smaskaliga kulturverksamheten som
tagit over verkstaden sedan dess. Dessa viletablerade
kulturmiljéer dr centrala for omradets identidet. Hur
kan man vdva samman dem i en ny funktion som dels
anknyter till historien, men som @ven kan fungera som
en katalysator for framtiden? For mig var svaret en
kreativ, offentlig, industriell gor-det-sjalv-verkstad: ett
makerspace.

I N D USTRI E I_I_ Verkstad Reparation

KULTURMIYO

1900

MEDBORGAR-

D E LTAG A N D E Kolonilotter Kreativitet

En foodtruck lamnad frdn sommarens festivaler, med vagnverkstaden i bakgrunden.

Tillverkning Produktion

Aterinfor produktion!

NUTID MAKERSPACE

Alla har ratt till verkstad!

Gor-det-sjalv Festivaler
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Hjulverkstaden

Med programmet fastslaget till ett makerspace var det
naturligt att ingreppet skulle ske i just hjulverkstaden. Den
har ett centralt lage precis intill omradets huvudentré och
park, och lokalens skala och proportioner ar vil lampade for
en verkstad, det dr ju just det den utformades for en gang.

Som namnet antyder var hjulverkstaden den byggnaden dér
taghjulen reparerades, och tillsammans med intilliggande
smedjan i sdder tillverkades dven nya. Byggnaden bestar

av tva volymer. Den sddra uppfordes 1917-19 och har
sadeltak med fyra tviargaende lanterniner, samt omradets
enda ursprungliga tratakstolar bevarade. Den norra
tillbyggnaden uppfordes 1946 och 6kade golvytan fran 800
till 1400 kvadratmeter. Den har ett flackt betongtak med

en langsgaende lanternin. Under 80- och 90-talet anvdndes Bild 5: S] hjulverkstad i Malmo (Jarnvdagsmuseum 1991).
byggnaden som bussverkstad, men sedan dess har den i stort

satt statt tom.

Bild 6: Ritningar fran 1946 med tillbyggnaden skrafferad (Byggnadsndmnden 1946).
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Bild 7: Planritning idag (Jernhusen
2024). Nagra gipsvéaggar har byggts,
bland annat en skiljevigg mellan
volymerna.
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Sarskilda kvaliteter

Yttervaggarnas karaktar

Fasaden édr noggrant murad av rott maskinslaget tegel med
s.k. simrishamnsfog, gjord av en guldfirgad sand som inte
far utvinnas ldngre. De stora valvfénsterna- och portarna
ar karaktaristiska for omradet och sldpper in massor av

ljus i lokalerna. Insidan av viggarna dr kladda med en serie
forstarkningar och pelare som ger ett djup i kompositionen.

Rummets skala

Det interiéra rummet ar circa 20 x 40 respektive 15 x 40
meter stort, och mellan 8 och 12 meter i hojd. Byggnaden
har alltid haft en 6ppen planldsning, och det ér viktigt att
bevara den egenskapen i transformationen. Bilden nedan &r
tagen fran Ostra sidan av den sddra volymen, gipsvdggen till
hoger delar volymerna i tva.




Axialitet

Byggnaden dr utformad for att tag latt skulle
kunna rulla in och ut, sa sjdlvklart ar portarna i
linje med varandra, anslutna av spar i marken.
Det bildar ett tydligt rutnét av ortogonala
siktlinjer och axlar i byggnaden. Fotografiet nedan
ar taget fran norra volymens véstra sida.

Takkonstruktion

De vilbevarade tritakstolarna i den sddra vol-
ymen bestar av ett system av tvargdende fackverk
med ldngsgaende forstarkningar. Hantverket
belyses av lanterninerna. Pa senare tid har det
tillkommit I-balk-forstarkningar, antagligen har
trdet tappat lite av sin barandeforméaga med aren.

Ljus

Valvtonsterna ger ljus langs med ytterviggarna,
och lanterninerna for in ljus till mitten av
volymerna. Randen av étta valvfonster pa
norrsidan ger ett sarskit mjukt ljus till norra
volymen, men de svartmalade viggarna och taket
gor inte riktigt ljuset rattvisa.

13
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Varfor transformation?

[ artikeln ”1+1>2” (2011) skriver Christoffer Harlang om
begreppet transformation, sarskilt i forhéllande till det
relaterade begreppet restaurering. Restaurering handlar
om att aterstélla byggnader till deras ursprungliga tillstand,
medan transformation handlar mer om att féra byggnader
framat med ett visst férnyat innehall.

For mig dr dessa inte 6msesidigt uteslutande begrepp,

utan alla projekt som har att géra med befintliga verk har
olika grader av bade restaurering och transformation.

Pa samma sdtt som det finns aspekter av fornyande i
restaureringsprojekt, till exempel uppdaterad teknik, sé finns
det alltid aspekter av restaurering i transformationsprojekt.
Att arbeta med befintliga byggnader handlar om att hitta
den balansen mellan bevarande och férnyande.

Hjulverkstaden dr en byggnad som tal en relativt hog grad av
fornyande. De sérskilda kvaliteterna som jag har identifierat
— yttervaggar, skala, axialitet, takkonstruktion och ljus - ar
robusta egenskaper som hirstammar fran att byggnaden i
princip dr ett tomt skal. Sa lainge de rumsliga kvaliteterna
bevaras och de materiella kvaliteterna restaureras gar det att
gora ett relativt stort fornyande ingrepp.

Det finns nagot i begreppet transformation som antyder att
byggnadens funktion skulle férdndras. Att "omvandla” en
verkstad till en verkstad verkar vid forsta anblick kanske
inte som transformation, men jag tror att transformation
ocksd kan innebdra att bevara byggnadens funktion, men att
placera den i ett nytt ssammanhang. Byggnadens historiska
verksamhet som verkstad dr en kvalitet som ar lika vérd att
bevara som de fysiska kvaliteterna.



Vad ar ett makerspace?

Ett makerspace ar en 6ppen kollektiv verkstad for kreativt skapande

och larande. Mot en manatlig eller arlig avgift fair man som medlem i ett
makerspace tillgdng till alla méjliga typer av verktyg, maskiner, och andra
resurser och funktioner. Tidigt i projektet gjorde jag en enklare inventering
av ett urval av makerspaces i Sverige. Jag har tittat pa vilka funktioner de
erbjuder och vilka krav de funktionerna stiller pa ljudniva. Just akustik dr ett
problem i makerspaces, man ska kunna fokusera pa ett finarbete eller prata
med varandra samtidigt som ndgon kor en vildigt hogljudd maskin. Ofta
16ses det genom att bygga ett ljudisolerat rum for de tysta arbetsuppgiterna,
men jag har valt att gora tviartom - koncentrera de hogljudda funktionerna
inne i de ljudisolerade rummen, och hélla den stora volymen dimpad.
Hjulverkstaden dr pa storleksnivin av de storsta makerspaces, sé jag kan

— och borde - inkludera de mer 6nskvirda funktionerna som inte alla
makerspaces har. Det omfattar foreldsningssal, café, personlig férvaring,
rikligt med arbetsytor, och helt offentliga ytor for icke-medlemmar.

Bild 8: Traverkstaden i LOV (Lunds Oppna Verkstad u.a.).
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Inventering av funktioner. Gamla Malmo
Makerspace dr numera nedlagt.
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Betydelse for framtiden

Malmo Makerspace spelar en viktig roll i Lokstallarnas
framtid. Det dr en verksamhet som kopplar till omrédets
identitet och historia som industri- och kulturcentrum,
samtidigt som det erbjuder en rent praktiskt funktion

till de bostaderna som ska byggas enligt dversiktplanen.
OP 2020 ér ganska radikal i skalan av rivning och
nybygge, forhoppningsvis ser konsensus annorlunda

ut nér det vél ska paborjas. I vilket fall ser jag framfor
mig en mindre smastadsbebyggelse som relaterar béttre
till koloniomradet (som dessutom inte bor rivas). Ett
makerspace kan vara en katalysator i den typen av mindre
bebyggelse, radhus och flerbostadshus med dganderitt
framjar den gor-det-sjalv-kulturen som ar sa viktig for
omradets identitet. Det innebdr inte att ett makerspace
inte skulle fungera med en tdtare bebyggelse - det skulle
mycket vél kunna vara en attraktionspunkt som dvertygar
villadgare som levt med en garageverkstad hela sina liv

— att dntligen flytta in till storstaden. Jag hade sjélv garna

bott i nirheten av ett makerspace. - o - e N

B : \?-‘_J’*
: e TN

Makerspacet dr inte bara anvandbart for det lokala
omradet, eftersom det idag inte finns nagot makerspace

i Malmo skulle det vara en viktig resurs for hela staden.
Upptagningsomradet dr i princip bara begrinsat av hur
langt folk dr beredda att resa, det skulle vara ett av endast
fyra 6ppna verkstader i Skane och med god marginal det
storsta.

Bild 9: Konceptbild fran dversiktplanen (Malmo Stad 2020). Hjulverkstaden &r nere till hoger.
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Transformationsstrategi

1. Utnyttja rummets skala.

Gipsvaggarna tas bort, vilket
sammankopplar de tva volymerna till ett
annu storre rum, 35 x 40 meter stort. De
langsgdende I-balkarna som forstarker
tratakstolarna kan ersittas med mindre
tvargdende balkar, en for varje takstol.

2. Bevara yttervaggarna

Ingreppet hélls borta fran ytterviggarna,
bade ut- och invindigt. Tegelviggarna
dr inviandigt putsade med cementbruk i
déligt skick, de ytorna restaureras.

3. Bevara siktlinjer och axialitet.

Siktlinjerna ldngs byggnadens ytterkant
bevaras i och med foregaende punkt,
men dven axlarna langre in i byggnaden
ar viktiga for att lasa ut verkstadens
historia, da de talar om var tagen rullat
in genom portarna.




4. Identifiera rutnat.

Konstruktionen har ett tydligt rutnat
bestdende av 5 x 5 m kvadrater. Rytmen
ar sarskilt tydlig i langsgaende led, dar
de atta fonsterna pa norrsidan ar exakt i
linje med 6ppningarna mellan pelarna i
mitten och pd den sddra viaggen.

5. Folj rutnit

En volym placeras ut som foljer rutnitet
och dr frilagd fran ytterviggarna. Det
stora rummet utanfor innehaller de tysta
funktionerna, medan det ljudisolerade

rummet i mitten innehaller de hogljudda.

6. Bryt rutnatet

Slutligen delas volymen upp for att
oppna for siktlinjerna laings med de
viktiga axlarna. Ett cirkuldrt hélrum i
mitten bryter mot det annars enformiga
rutnitet och ser till att byggnadens skala
inte gér forlorad.

19
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Forslaget

Att kalla ett makerspace for en 6ppen verkstad kan
mdjligen vara missvisande, de dr ju bara 6ppna

for betalande medlemmar. Hjulverkstaden dr en
kulturhistoriskt vardefull byggnad, och darfor

ar det sdrskilt viktigt att inte privatisera eller
kommersialisera den f6r mycket — det krévs en helt
offentlig del som vem som helst ska kunna besoka.

Ndr jag Oversitter strategin i ett tredimensionellt
koncept delar jag ddrfor upp den i tre vaningsplan,
ett vaningsplan ned i marken till en ny killare, och
ett plan uppat. Det 6vre planet ér helt offentligt,
markplanet dr for medlemmar, och kallaren ar

for experter som gatt en utbildning om de tunga
maskinerna som finns dar.

Befintligt

2

OFFENTLIGT

Oppet fér vem som helst

-I f MEDLEMMAR De som gétt introkurs

§

Borttaget

f EXPERTER

De som gatt utékad utbildning
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Vanster: Markplanet innehaller de huvudsakliga
arbetsytorna. Entrén i nordvéstra hornet
innehéller receptionen, ett café, offentliga
toaletter och en bred trappa upp till andra
vaningen. Fér medlemmar (som gétt en
introduktionskurs) finns keramik-, sy-,
elektronik- och traverkstad. I 6vrigt ar dar
materiallager, personliga férvaringsskap, och
ljudisolerade maskinrum. I mitten och vid
ytterviaggarna 6ppnas bjilklaget ned till kallaren.
I foajén finns en hiss som kopplar alla tre plan.

Hoéger: Den helt offentliga andra
vaningen innehaller de funktionerna
som inte krder nagra verktyg - fikarum,
datorsal, foreldsningssal, bibliotek, och
motesrum. Ett stort runt schakt 6ppnar upp
hela vdgen ned till kéllaren. Vaggar och bjilklag
ar en latt traregelkonstruktion som kontrasterar
det gjutna betonggolvet.

Plan 2 1:200

23



24

Kallaren &r endast tillganglig for de

som gatt en utbildning i att anvdnda

de tunga maskinerna dar. Det ar

fraimst en metallverkstad, med bland
annat svetsrum, CNC, svarvar, sdgar,
blastringsmaskiner och pressar.

Har finns dven personlig forvaring,
malarrum, jarnvaror, fler toaletter och
byggnadens teknikutrymmen. Schakten
slapper in rikligt med ljus, och de
halvcirkelformade gardarna bjuder in till
att arbeta utomhus.
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Kallarplan 1:200



Det cirkuldra schaktet i mitten av byggnaden
forstarker skalan och slépper in lanterninernas
naturliga ljus till alla delar av tilldgget. De
barande pelarna i mitten har bevarats och
forlangts ned till kallargolvet, och star mitt i
cirkeln som monument.
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Sektion A-A 1:100



Portarna pd kortsidorna har forldngts ner i
kéllaren dar de moter gardarna pd utsidan.
Gérdarna skapar i sin tur ett intressant mote
med gatorna runtomkring. Langst ned i
sektionen syns de personliga férvaringsskapen
dar medlemmar kan férvara sina projekt,
totalt finns det circa 500 i varierande storlek
fordelade runt om i byggnaden.
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Sektion B-B 1:100




Fasaden bevarar sitt karaktaristiska uttryck da
ingreppet koncentreras pa insidan. Verkstaden
ansluter dnda till gaturummet med hjélp av de
halvcirkelformade gardarna. De dr exteriora
tilldgg, som i och med att de dr nedsénkta, inte
skymmer tegelviggarna.
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Fasad O 1:200
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Vy frén kéllaren, metallverkstad till vinster. Nya balkar
har gjutits in i golvet dar de gamla rélsen loper idag. De
talar om historien, men skapar dven rum under sig:ﬁ%i?ﬁ:e

30 hinger fritt 6ver schakten.

Cirkeln binder samman byggnadens delar, och skapar
ationer bdde mellan de tva volymerna av hjulverkstaden
aven mellan de tre vdningsplanen.
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Vy fran receptionen, trappan till vinster leder besdkare upp pé andra Medlemmar kan forvara sina projekt och material i personliga forvarings-
vaningen. Receptionisten kan tydligt se ingdngarna till verkstaden sa att skdp som de 6ppnar med ett armband. Armbanden krdvs dven for att starta
ingen obehorig gér in. maskinerna.
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Vy frén den vistra garden en eftermiddag.

De nya vita viggarna och taken reflekterar ljus ned i verkstaden
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~ De gamla traverskranarna restaureras, de kam anvindas
gor att flytta tunga maskiner och material ner ileller upp ur \

killaren, samt lasta av lastbilsvarutranspotter i lagret. 33
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Konstruktion

Typsektioner over ljudisolerat
rum respektive kallarvagg.

Ursprunglig golvhojd
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Bjalklag

30 mm Massivt tragolv

150 mm Glasull m.
tvargaende trareglar

150 mm Glasull m.
langsgdende tréreglar

15 mm briador (samma som

vaggyta)

Travagg

15 mm Stadende brador

15 mm Spanskiva

170 mm Glasull m. stdende
trareglar

15 mm Spanskiva

1 mm Staende brador
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Dréneringsror
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150 mm Betongplatta

250 mm Cellplastisolering
Draneringsgrus

Markduk

Killarvigg

400 mm Platsgjuten betong
250 mm Cellplastisolering
Draneringgrus

Markduk

Golv

Expansionsfog

e




Material

Platsgjuten betong

Allt under gamla golvytan i kdllaren gjuts om i
betong mot traformar. Troligtvis dr det gamla
golvet férorenat och maste dnda gjutas om.

Ohyvlade brador

Allt ovanfor golvet dr en triaregelkonstruktion
med staende, ohyvlade brador. Det kontrasterar
betongen i killaren, kanske kan man aterbruka
gjutformarna har?

T

Vitmalad puts

Alla interiora vaggar maste putsas om. De malas
vita fOr att gora rummet dnnu ljusare. Jag tycker
dven att det blir en fin kontrast mot det vildigt
uttrycksfulla teglet pa utsidan.
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Slutord

Det har varit mycket intressant, utmanande, och
inspirerande att utforska hur kulturhistoriska miljoer
sd som Lokstallarna kan bevaras och utvecklas.
Hjulverkstaden har fitt bevara sin historiska funktion
som verkstad, men blivit placerad i ett helt annat
sammanhang dn den industriella tillverkningen. Nu
ar det en byggnad som vem som helst far anvinda,
dédr man kan arbeta pé personliga projekt, ta del av
utbildningar och foreldsningar, och helt enkelt bara
traffa manniskor. Jag tror verkligen pa att det ar just
en 6ppen verkstad som Lokstallarna behover for att
bevara sin identitet och karaktér i framtiden, pa bade
kort och lang sikt. Jag har faktiskt aldrig besokt ett
riktigt makerspace, men under projektets gang har jag
verkligen satt mig in i exakt hur makerspaces fungerar.

I min arbetsprocess tror jag att jag fatt mycket hjalp
av de grundldggande geometriska formerna. Det
regelbundna rutnitet i byggnaden gav mig 5x 5
meter kvadrater att pyssla runt med i skissmodell, och
tillsammans med det cirkuldra utsnittet bildade det en
forvanansvirt hog rumslig komplexitet.

Det sdgs att i framtiden kommer majoriteten av alla
arkitekturprojekt vara transformationsprojekt, och
efter den har kursen ser jag verkligen fram emot det.
Begransningar framjar kreativitet, sa jag vet inte om jag
nagonsin kan ga tillbaka till att rita nyproduktion. Det
har varit ett oerhort larorikt projekt och jag hoppas fa
arbeta med manga liknande i framtiden.

Tidig skissmodell i skala 2 knoppar:5000 mm.
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